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PLYTY USZCZELKARSKIE



Firma ,GAMBIT Lubawka” powstata 1962r. i obecnie jest wiodgcym polskim producentem uszczelnien
i termoizolacji. Pozycja GAMBITU wynika nie tylko z produkcji doskonatych materiatdw uszczelniajgcych
i termoizolacyjnych, ale takze z szerokiego programu obstugi klienta oraz wysoce doswiadczonego konsultingu.

Misjg Spoiki jest produkcja wysokiej jakosci, przyjaznych srodowisku naturalnemu materiatéw uszczelkar-
skich, termoizolacyjnych, gumowych oraz hamulcowych i sprzedaz ich na rynku krajowym i zagranicznym.

Gwarancjq jakosci produktéw sg miedzy innymi posiadane certyfikaty jakosci: ISO 9001, ISO 14001,
ISO/TS 16949, OHSAS 18001. Wspdtpraca ze $§wiatowymi producentami (Du Pont, LAPINUS FIBRES,
W.L.GORE&Associates GmbH, Lenzing, Saint-Gobain Vertex) zapewnia nie tylko najwyzszg jakosé
stosowanych do produkcji surowcdw, ale réwniez pozwala na ciggte doskonalenie produkiéw.

Wtasne biuro konstrukcyjne, laboratoria badawcze oraz wysoko wykwalifikowana kadra techniczna
stanowiq inkubator innowacyjnosci i zapewniajg elastyczno$é reagowania na zapytania klienta. Nowoczesny
park maszynowy pozwala na perfekcyjne wykonanie nie tylko standardowych wyrobéw GAMBITU, ale takze
na realizacje indywidualnych i specyficznych zamadwien klienta.

"GAMBIT Lubawka" Sp. z 0.0. oferuje:

- ptyty uszczelkarskie;

- szczeliwa plecione dtawnicowe;

- sznury termoizolacyjne;

- tektury i ptyty termoizolacyjne;

- wysokotemperaturowe tkaniny i tasmy izolacyjne;

- kompensatory tkaninowe;

- oktadziny cierne tkane i formowane;

- uszczelnienia i wyroby gumowe, gumowo-metalowe;
- mieszanki gumowe;

- uszczelki z ptyt uszczelkarskich;

- uszczelnienia i ksztattki z termoizolaci;

- uszczelki i podktadki miedziane;

- pierscienie miedziane z wypetnieniem uszczelniajgcym;
- uszczelki spiralnie zwijane "AZMES".
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PLYTY USZCZELKARSKIE GAMBIT

Bezazbestowe pltyty uszczelkarskie serii GAMBIT AF s nowoczesnymi materiatami przeznaczonymi do wykonywania uszczelnien
technicznych na szeroki zakres ci$nien i temperatur, przeznaczonych do kontaktu z wieloma réznorodnymi mediami technicznymi.
Zastepuja w wiekszosci zastosowan ptyty typu 'It', charakiryzujgc sie przy tym wiekszg gazoszczelnosciq oraz wiekszg odpornoséciq
chemiczng w temperaturach do 150°C.

Sg one kompozytem najwyzszej jakosci widkien aramidowych, specjalnie dobranych widkien i wypetniaczy nieorganicznych
oraz odpowiednich dla zatozonych warunkdéw pracy elastomeréw. Wysoko wyspecijalizowany i prowadzony z zachowaniem wymogoéw
normy ISO 9001 proces kalandrowania arkuszy gwarantuje stabilne i utrzymane na najwyzszym poziomie parametry techniczne.

GAMBIT Lubawka ma uznanie Urzedu Dozoru Technicznego do wytwarzania ptyt bezazbestowych przeznaczonych na uszczelki
potgczen kotnierzowych urzgdzeh poddozorowych. Ptyty GAMBIT AF, sq ptytami, kiérych parametry techniczne spetniajg wymagania
dla wiekszosci zastosowan. W przypadkach, gdy szczegdine warunki pracy nie pozwalaja na uzycie ptyt GAMBIT AF proponujemy ptyty
na bazie grafitu ekspandowanego, wermikulitu ekspandowanego i PTFE. Wyroby te reprezentuja najwyzszq jako$é i niezawodnosé.

Wszystkie podane w katalogu informacje bazujg na wieloletnim doswiadczeniu w produkcji tych wyrobdw i ich stosowaniu.
Poniewaz na prace uszczelnienia w zigczu ma wptyw wiele czynnikéw wynikajgcych ze sposobu montazu, parametréw pracy instala-
cji oraz uszczelnianego medium, przywotane parametry techniczne majg charakter orientacyjny i nie stanowig podstawy do roszczen,
a specyficzne zastosowania wyrobéw wymagaijqg kontaktu z producentem.

UWAGI DOTYCZACE DOBORU | MONTAZU USZCZELEK Z PLYT USZCZELKARSKICH GAMBIT

Dobierajgc dla danego wezta uszczelniajgcego materiat na uszczelke uwzgledni¢ nalezy wiele elementéw. Najwazniejsze
z nich to temperatura i ci$nienie pracy, rodzaj uszczelnianego medium oraz konstrukcja ztgcza. Wystepujg réwniez inne czynniki
majace wptyw na skuteczno$é uszczelnienia, jak na przyktad cykliczno$é pracy, drgania mechaniczne, staranno$é montazu lub stan
techniczny kotnierzy.

Przywotane w niniejszym katalogu dane oraz wykresy 'T p" pozwalajg dobraé ptyte, ktéra najlepiej spetni wymagania odnosnie
istniejgcych w danym ztaczu warunkéw pracy. Uwzglednié nalezy fakt, ze punkt pracy powinien sie znalezé w odpowiednim obszarze
wykresu. Nie oznacza to jednak, ze w niektérych przypadkach uszczelnienie nie moze skutecznie pracowaé w parametrach spoza
wykresu, jednak wéwczas nalezy skonsultowaé sie z technologiem lub przeprowadzi¢ prébe eksploatacyjng.

Aby jednak uszczelnienie mogto dtugo i stabilnie pracowaé, niezbedne jest spetnienie pewnych wymogdéw dotyczgcych kotnie-
rzy, §rub i sposobu montazu. Kluczowym warunkiem jest zapewnienie réwnolegtosci i ptaskosci wspétpracujagcych kotnierzy. Tylko w tym
przypadku mozliwe jest uzyskanie na catej powierzchni uszczelnianej zaciskdw montazowych wiekszych od wymaganych procedura-
mi obliczeniowymi, a jednoczesnie nie przekraczajgcych naprezen niszczgcych uszczelke w warunkach roboczych. W praktyce jed-
nak w wielu miejscach w warunkach montazu uzywanie kluczy dynamometrycznych nie jest mozliwe. W tym przypadku zalecamy
wywarcie takiego zacisku miedzy kotnierzami, aby uszczelka zostata $cisnieta o 8-10 % swej pierwotnej grubosci. Zacisk taki jest
wystarczajacy w wiekszosci przypadkéw do doszczelnienia ztgcza nie powodujgc jednoczesnie uszkodzenia struktury uszczelki. W tym
samym celu zaleca sie stosowanie na catym ztgczu jednakowych $rub, w dobrym stanie technicznym i powleczonych dobrym
smarem. Uszczelnienie zwieksza swq szeroko$é¢ i obwdd w trakcie dokrecania srub w ztgczu. By umozliwié¢ te zmiany wymiaréw zaleca
sie dokrecanie $rub zgodnie z zatgczonymi schematami.

Kotnierz na cztery sruby Kotnierz na osiem $rub Kotnierz na szesnascie srub

Materiat, z ktérego wykonana jest ptyta uszczelkarska to kompozyt ztozony ze sktadnikéw organicznych i nieorganicznych. Moze
on prawidtowo i skutecznie pracowaé w temperaturach nieosiggalnych dla niektérych z jego sktadnikéw. Nalezy jednak zdawaé sobie
sprawe ze specyfiki materiatu, jego mocnych i stabych stron.

Wszystkie uszczelki z ptyt aramidowo-kauczukowych twardniejg w temperaturach powyzej 200°C. Dobre ptyty, a takimi sq ptyty
Gambit, nawet w takim stanie zachowujg jednak sprezysto§é wystarczajgcg do skompensowania ruchéw cieplnych kotnierzy
w zalecanych w niniejszym katalogu zakresach temperatur. Jest to podstawowy warunek zachowania szczelnosci uszczelnieniaq,
zwtaszcza w przypadku weztdw poddanych cyklom cieplnym.

Innym zagrozeniem dla ptyt aramidowo-kauczukowych w temperaturze ponad 380°C jest zjawisko utleniania (oksydaciji).
W jego wyniku wypala sie spajajacy ptyte elastomer. Aby zapobiec temu zjawisku niezbedne jest odizolowanie elastomerowego
komponentu od chemicznego wptywu zaréwno medium uszczelnianego, jak i tlenu z otoczenia. Cel ten osigga sie najczesciej dwoma
sposobami. Pierwszym z nich jest odpowiednia konstrukcja kotnierza, np. wpust-wypust czy wystep-rowek. Drugq jest saterowanie
(zabezpieczenie krawedzi uszczelki metalem). Saterunek ten musi byé tak wykonany, by zabezpieczyt materiat kompozytowy przed
dostepem czynnika, a jednocze$nie umozliwit cato$ci reagowanie na ruchy cieplne i drgania ztgcza kotnierzowego. Saterunek
woéwczas spetnia kilka funkcji: wzmacnia uszczelke mechanicznie, zabezpiecza przed dyfuzjg medium uszczelnianego na wskro$
poprzez materiat uszczelki oraz, przede wszystkim, zabezpiecza materiat kompozytowy uszczelki przed negatywnym wptywem che-
micznym medium uszczelnianego oraz otoczenia.

Prawidtowo skonstruowane ztgcze kotnierzowe z odpowiednio dobrang uszczelkg zamontowang we wiasciwy sposéb moze zacho-
wywaé szczelno$é przez diugi okres eksploatacji. Niedopuszczalne jest jednak powtérne stosowanie raz zdemontowanych uszczelek.



STANDARDOWE WYMIARY PLYT:

Rozmiar arkusza: 1500 mm x 1500 mm
1500 mm x 3000 mm

Grubosci: 0,5 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm,
2,5mm, 3,0 mm

grubosci > 3,0 mm uzyskiwane sq poprzez

klejenie ptyt

Tolerancja: grubo$é: < 1,0mm £ 0,1 mm
3 1,0mmz=10%
wymiary arkusza: 30 mm

Na zyczenie klienta istnieje mozliwosé
wykonania niestandardowej grubosci, grafito-
wania powierzchni ptyty oraz zbrojenie ptyty
siatkg metalowaq.

Wszystkie podane w katalogu informa-
cje bazujg na wieloletnim doswiadczeniu
w produkcji tych wyrobdw i ich stosowaniu.
Poniewaz na prace uszczelnienia w ztgczu
ma wptyw wiele czynnikdw wynikajgcych
ze sposobu montazu, parametréw pracy insta-
lacji oraz uszczelnionego medium, przywota-
ne parametry techniczne majg charakter
orientacyjny i nie stanowig podstawy do rosz-
czen a specyficzne zastosowania wyrobéw
wymagajq kontaktu z producentem.

* Przywotane w katalogu temperatury
i cisnienienia sg warto$ciami maksymalnymi.
Nie zaleca sie jednoczesnego stosowania
maksymalnej temperatury i cisnienia. Parame-
try te podane zostaty tylko jako informacja,
poniewaz nie zalezg wytgcznie od materiatu
uszczelniajgcego, ale takze od warunkéw,
w ktérych uszczelnienie jest stosowane.

Najwazniejszymi czynnikami sg: charak-
ter uszczelnianego medium, rodzaqj ztgcza, sita
nacisku oraz grubosé uszczelnienia. Szczegol-
nej uwagi wymaga zastosowanie materiatu
z parg wodna.

Korelacje miedzy ci$nieniem i tempe-
raturg dla grubosci ptyty 2 mm precyzujg
wykresy.

w warunkach eksploataciji.

Rodzaj ptyty GAMBIT AF-1000
Typ 226
I
Spelniane normy WT-78/99/B

Dopuszczenia

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny

Klasyfikacja wg DIN 28091-2

FA-AM1-St

Sktad

Wtékna aramidowe, wtdkna mineraine,
kauczuk NBR, siatka stalowa

Ogodlne wiasciwosci
i zastosowania

Ptyta szczegdinie polecana do
wysokotemperaturowych
potgczen kotnierzowych, przy duzych
skokach cisnienia i przy duzych
predkosciach przeptywu medium
w instalacjach. Charakteryzuje
sie wysokg odpornos$cig mechaniczng.

DANE TECHNICZNE PLYTY

(Wartosci dla ptyty o grubosci 2 mm)

Gestosé, g/em’ 23
I
Maksymalne warunki pracy*:
- temperatura: 400 °C
- ci$nienie: 12 MPa
I
Wspétczynniki wg
ASME Code: 'y" 13 MPa
‘m" 2,2

Wspétczynniki wg
DT-UC-90/WO-0/19
Opdia Tmm; 2mm; 3mm
G, dla Tmm; 2mm; 3mm
b dla 20, 200 i 300°C

Konieczno$¢ przeprowadzania préb

Nie istnieje potrzeba przeprowadzania préb.

W przypadku stosowania w parze wodnej
przeprowadzi¢ préby w warunkach eksploatacii.

p. MPa
12
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GAMBIT AF-400 GAMBIT AF-200 G GAMBIT AF-Oil
245 227 235
I I I I
WT-80/2001/C
WT-146/99/A DuPont Specification G-81; DVGW
DuPont Specification G-81 Dopuszczenie WUG-GM
Uznanie Urzedu Dozoru Technicznego WT/189/2000 Atest Panstwowego Zaktadu Higieny
Ceryfikat Istytutu Gornictwa Uznanie Urzedu Dozoru Technicznego
Naftowego i Gazownictwa Ceryfikat Istytutu Gérnictwa
Naftowego i Gazownictwa
I I I I
FA-AM1-O FA-AM1-O FA-AM1-O

Najwyzszej jakosci widkna aramidowe,
witdkna mineralne, kauczuk NBR

Widkna aramidowe, widkna mineraine,

grafit naturalny, kauczuk NBR

Wysokiej jakosci wiékna aramidowe
wiékna mineralne, kauczuk NBR

Wysokoparametrowa ptyta wykonana
z wysokiej jakosci surowcow.
Charakteryzuje sie wysokg niezawodnosciq
i szerokim spektrum zastosowan.
Dopuszczona do stosowania
w potgczeniach poddozorowych oraz

Ptyta o wysokich parametrach pracy,
do produkcji ktérej wykorzystano

specjalng kombinacje widkien
mineralnych i grafitu
Ptyta charakteryzuje sie duzg

Ptyta olejoodporna, zalecana dla wysokich
temperatur i cisnien. Dopuszczona
do stosowania w potgczeniach
poddozorowych, przy przesyle gazu
ziemnego, w gérnictwie oraz w przemysle

w instalacjach przy przesyle gazu ziemnego. elastycznosca. spozywczym i przy przesyle wody do piciq,
[ | [ T
DANE TECHNICZNE PLYTY
(Wartosci dla ptyty o grubosci 2 mm)

I 1 I 1
2,0 1,9 2,0
I I I I
380 °C 380 °C 350 °C
12 MPa 8 MPa 10 MPa
I I I I
10 MPa - 7,5 MPa
1,0 - 1,0

40 MPq; 21 MPg; 12 MPa
64p,; Sp,; 4l1p,
1.1; 1,8; 3,0

40 MPq; 21 MPg; 12 MPa
64p,;, 5p, 41p,
1.1; 1,8; 3,0

p. MPa
12

1 [T Y TN R N TR N |
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 T,°C

p. MPa
10

8

6

4

2
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p. MPa
12
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-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 T,°C




GAMBIT AF-300 GAMBIT AF-200 Universal GAMBIT AF-302
225 215 224
I |
WT-79/2001/C .
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny . WT-101/2000/B .
. . Uznanie Urzedu Dozoru Technicznego WT-145/98
Uznanie Urzedu Dozoru Technicznego ) - .
. - Ceryfikat Istytutu Gornictwa Dopuszczenie WUG
Certyfikat Instytutu Gornictwa . A
. . Naftowego i Gazownictwa
Naftowego i Gazownictwa
I T T
FA-AM1-0 FA-AM1-0 FA-AM1-0

Widkna aramidowe, widkna mineralne,
mieszanka kauczukéw NBR, NR i SBR

Wtdkna aramidowe, widkna
mineralne, kauczuk NBR

Specjalna mieszanka wtokien aramidowych
i mineralnych, mieszanka kauczukéw NBR, NR i SBR

Ptyta dzieki zawartosci kauczuku naturalnego
jest elastyczna i tatwiej dostosowuje
sie do krzywizn i nierédwnosci kotnierza.
Szczegdlnie polecana do instalacji wodnych
i parowych, zaréwno w cieptownictwie,
energetyce i gospodarce komunainej.
Ptyta odporna jest na ptyny
hamulcowe i chtodzqgce, przez co znajduje
zastosowanie w motoryzaciji.

Uniwersalna ptyta przeznaczona
do wiekszosci medidw w zakresie
srednich temperatur i Srednich ci$nien

Ptyta dzieki kombinaciji specjalnych
mieszanek widkien i kauczukéw
charakteryzuje sie duzg elastycznosciq.
Dopuszczona do stosowania w gérnictwie,
w urzgdzeniach podziemnych. Polecana
takze do stosowania w instalacjach
wodnych, zaréwno dla wody cieptej
i zimnej jak réwniez dla wéd
zanieczyszczonych paliwami i olejami.

DANE TECHNICZNE PLYTY

(Wartoéci dla ptyty o grubosci 2 mm)

20 20 2,0
I T
300°C 200 °C 200 °C
10 MPa 6 MPa 4 MPa
I T T
10 MPa 5,5 MPa -
1,0 1,0 -

40 MPq; 21 MPq; 12 MPa
64p,; 5p; 41p,
1.1; 1,8; 3,0

40 MPq; 21 MPq; 12 MPa
64p,; 5p; 41p,
1.1; 1,8; 3,0

P, MPa
12

1 1 1 1 1 1 1 1
50 0 50 100 150 200 250 300 350 T,°C

1 1 1 1
50 100 150 200 250 T,°C

p, MPa

1 1 1 1
-50 0 50 100 150 200 250 T,°C




GAMBIT AF-202 GAMBIT AF-152 GAMBIT SOFT
212 210 213
I
WT-144/98 WT/201/2001 WT-218/2004
I
FA-AM1-O FA-MN13-O FA-N3-O

Witdkna aramidowe, widkna
mineralne, kauczuk NBR

Wtdkna mineralne i widkna naturalne
mieszanka kauczukdw NR, SBR i NBR

Widkna naturalne i mineralne,
mieszanka kauczukdédw na bazie NR

Popularna ptyta przeznaczona
do uszczelniania w zakresie niskich
ci$nien i temperatur. Specjalnie
polecana do instalaciji
oleju opatowego.

Ptyta do zastosowan w instalacjach

niskoparametrowych Dzieki specjalnie

dobranym sktadnikom
charakteryzuje sie
wysoka ekonomicznoscia.
Polecana gtéwnie do instalaciji
grzewczych, wodociggowych
i kanalizacyjnych.

Elastyczna ptyta do zastosowan
w instalacjach niskoparametrowych.
Polecana szczegdlnie do instalacii
grzewczych, wodociggowych
i kanalizacyjnych. Zachowuje
szczelno$¢ juz przy niskich
zaciskach montazowych.

DANE TECHNICZNE PLYTY

(Wartoéci dla ptyty o grubosci 2 mm)

20 1,8 1,8
I
180 °C 155 °C 180 °C
4 MPa 3 MPa 3 MPa
I
I
[
p, MPa p, MPa P, MPa
6 4 4
4
2 2
2
-5‘0 0 5‘0 1(‘)0 1;0 2[‘]0 T.°C -5‘0 0 (:D 1(‘]0 1;0 2[‘]0 T.°C -5:0 0 5‘0 HIJO 1:’»0 2(‘]0 °C




Rodzaj ptyty GAMBIT AF-CD PARO - GAMBIT GAMBIT GRZ
Typ 223 246 260
I 1 T T I
Spelniane normy
Dopuszczenia WT/202/2001 WT/151/A/99 WT 171/2003/A
I 1 T T I
Klasyfikacja wg DIN 28091-2 FA-N1-O FA-CM1-O

Sktad

Kauczuk NBR, widkna naturalne

Kauczuk NBR, wtékna weglowe,
wiékna mineralne

Grafit ekspandowany, blacha
perforowana ze stali nierdzewnej

Ogdlne wiasciwosci
i zastosowania

Ptyta zbudowana z wysokiej
jakosci widkien naturalnych
powigzanych kauczukiem NBR,
Polecana gtéwnie do instalacji
grzewczych, wodociggowych,
zaréwno wody cieptej jak i zimnej,
w instalacjach kanalizacyjnych,
w obiegach wdd przemystowych.
Posiada dopuszczenie do stosowo-
nia w przemysle spozywczym
i w instalacjach wody do picia.

Wysokosprawna ptyta na
bazie wysokiej jakosci widkien
weglowych, zalecana
gtéwnie do instalacji z parg
wodnq o wysokich parametrach.
W celu zwiekszenia odpornosci
mechanicznej stosuje sie takze
wersje zbrojonq siatkq ze
stali nierdzewne.

Plyta idealna dla zastosowan
w wysokiej temperaturze i cinieniu.
Moze by¢ stosowana przy parze
wodnej, weglowodorach
i wiekszosci zwigzkow
chemicznych. Odporna na
cykle mechaniczne i termiczne
oraz skoki temperatur. Produkowana
w formacie 1000x1000 mm.

DANE TECHNICZNE PLYTY

(Wartosci dla ptyty o grubosci 2 mm)

Gestosé, g/ecm’ 1.8 1,9 1,2
I 1 1 I3 I
Maksymalne warunki pracy*:
- temperatura: 200 °C 450 °C 550 °C
- ciénienie: 8 MPa 10 MPa 12 MPa
I 1 I T T I
Wspétczynniki wg
ASME Code: "y" - 11 MPa 17 MPa
. . 11 2,0

Wspétczynniki wg
DT-UC-90/WO-O/19
O, dila Tmm; 2mm; 3mm
O, dia Tmm; 2mm; 3mm
b dla 20, 200 i 300°C

30 MPa; 15 MPa; 10 MPa
64p, Sp, 41p,
1,0, 17, 25
wspétczynnik "b" dla 400 °C 3,6

p, MPa
10

P, MPa
12

p, MPa
16

1 1 1 1
100 150 200 250 T,°C

1 1 1 1 1
100 200 300 400 500 T,°C

| | 1 ! 1 1 1
-100 0 100 200 300 400 500 600 T,°C
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Tabela odpornosci chemicznej plyt uszczelkarskich GAMBIT
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1 Aceton HAAAOCGAENEEEEAOOO |
2 Alkohol etylowy ..............|
3  Alkohol metylowy O 0000000000 0 00
THERMOGAMBIT 4  Amoniak A©®O0O0AOGCEEEEEGOAA
270 5 Anilina EEEEAENEEEEERRERNROO
I I
6 Benzen A...l.lllll...|
7 Benzyna ®© 00 04A0AO0NHEHAOGOOGOGOO
WT/170/2003/A 8  Chlor (mokry) HAAAER AEREREEREEAAA
9  Chlor (suchy) H OO0 AOAAAAAOGALAO
10 Chloroform AAAAERAENEEEERAOO|
: ' 11 Cykloheksanon HAAARNAERNEEERAOO|
I . 12 Etan HOO 000060 4AAOCGOOS
Wermikulit ekspandowany, blacha
perforowana ze stali nierdzewnej 13 Fenol HAENARNAENEREEERAOGO
' ' 14 Freon11i12 HOOOAOGOCAARNEEROGOO
Piyta zbudowana 15 Freon 22 HOAONANEENEEOOO |
z ekspandowanego
wemikulitu osadzonego 16 Glikol etylenowy O 000000600 000000
na rdzeniu ze stali nierdzewnej.
Zachowuije elastycznosé 17 Kwas azotowy 20% HARAAANRNBEBEEREREERANEREDR
i zdoIno$¢ uszczelniania
w warunkach ekstremalnych. 18 Kwas azotowy 40% H AR AAARNBEBEEREREERANERER
Produkowana w formacie
1000x1000 mm. 19 Kwas fosforowy AOGOOO0OOOOAAASGOO |
. . 20 Kwas mréwkowy NN NNV BB NNN]
21 Kwas octowy HO O 00000 AAAOGOO
22 Kwas siarkowy 20% HOeOoOOOOERENEEEREEOENDN
I 1
2 23 Kw.siarkowydymigcy @ H © ©¢ O N H N H N 0 H A |
; ! 24 Kwas solny 20% HOO OO0 0 AAAAAOGAA|
800 °C 25 Mydto O 0000006000000 00
20 MPa 26 Nadmanganianpotasud ©®@ A ©® A © A A A A A O A O
: ' 27 Nafta AOO0O0O0OOGOAAAOGOOO
17.2 MPa 28 Octan etylowy HAAAAAERNEEERAOO|
| 20 | 29 Olejhydr.(minerainy) A © ®@ © A © @ A A A OGO O O
30 Olejhydr.(estryfost) A A A A H AN EEEEAOO
31 Olej silikonowy O 0000000000 000
] 32 Powietrze ©0 000000600000 O |
- 33 Tréjchloroetylen A OG0 OoOENEOEEEEEROOO |
I |
34 Woda O 0000600600 000 000
35 Woda morska H OO0 0000000 0 AALA
36 Wodorotlenekamonu A ©® @ © © @ A A A A A OGO O
e 37 Wodorotienekpotasu A © © ®© © 6 A AN E H © O N |
:, 38 Wodorotleneksodu A ©® © © @ ¢ A A B B HOODN
16 39 Wodorotlenekwapnia A ®© @ ®© @ @ © @ A A A ® 0 O
I IT | | N | IS | N ) S ) SN ) SO ) S S ) S SO S S S— S—

1 [ N TR Y TN TR N |
-100 0 100 200 300 400 500 600 700 800 T,°C

@ - ptyta zalecana

M - nie stosowac¢

A - przed zastosowaniem przeprowadzié¢ prébe w warunkach eksploataciji
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