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Wstep

Henkel - Twoj ekspert w branzy klejow przemystowych, uszczelniaczy i produktow

do przygotowania powierzchni

Portfolio wysoce skutecznych produktow juz nie wystarcza, aby stworzy¢ warto$¢ dodang. Potrzebujesz partnera, ktory
zrozumie Twoj biznes i Twoje produkty, ktory opracuje nowe techniki produkciji i wraz z Tobg zoptymalizuje procesy w
Twoim zakfadzie, projektujac szyte na miare rozwigzania systemowe.

Potrzebujesz partnera, ktory naprawde pomoze Ci osiagnaé dtugotrwata wartosé

Henkel - Swiatowy lider w branzy klejow, uszczelniaczy i produktow do przygotowania powierzchni. Uzyskaj dostep do
naszego wyjgtkowego i wszechstronnego portfolio produktow, korzystaj z naszej wiedzy i zapewniaj najwyzszg nieza-
wodnos¢ procesow. Dziat General Industry zaspokaja specjalistyczne potrzeby branzy przemystowej i branzy utrzymania

ruchu z jednego zrodta.

E@@rlr[ Marka LOCTITE Henkla oferuje cieszace sie

zaufaniem klientéw wysoce skuteczne kleje
inzynieryjne, uszczelniacze i powtoki.

BO”DERI"E Marka BONDERITE Henkla oferuje wysoce

skuteczne rozwigzania w obszarze
przygotowania powierzchni i rozwigzan
procesowych, ktére dajg klientom przewage
konkurencyjng w branzy przemystowo-
produkcyjnej.

TECHNOMELT Marka TECHNOMELT Henkla oferuje

doskonatej jakosci kleje termotopliwe, ktore
usprawnig procesy produkcji i podniosg jako$¢
gotowych wyrobéw naszych klientow.

"ERO So M Marka Henkla TEROSON to czotowa marka

produktéw do klejenia, uszczelniania,
powlekania i wzmacniania nadwozi
samochodowych, napraw pojazdow,
utrzymania ruchu (VRM) i urzadzen
przemystowych.

Partner

¢ Do$wiadczeni inzynierowie sprzedazy sg caty czas do
Panstwa dyspozycji

¢ Rozbudowany dziat wsparcia technicznego i certyfiko-
wane metody testowe zapewniaja najbardziej skuteczne
i niezawodne rozwigzania

e Zaawansowane programy szkoleniowe dostosowane
do Twoich specjalistycznych potrzeb pomogg Ci zdoby¢
potrzebng wiedze i doSwiadczenie

e Rozbudowana sie¢ dystrybucji zapewnia dostepnosc¢
produktow na catym Swiecie

¢ Okreslenie potencjalnych obszarow, w ktdrych istnieje
mozliwo$¢ osiggniecia 0szczednosci i usprawniania
procesow

Innowacyjnosé

e Zaawansowane rozwigzania zwiekszg Twojg innowacyj-
nos¢, pozwola Ci obnizy¢ koszty i usprawnic¢ przebieg
procesow

¢ Nowe standardy przemystowe w obszarze zréwnowazo-
nego rozwoju i BHP

e Ciggle nowe mozliwosci konstrukcyjne
e Nieustanna optymalizacja procesow produkcji




Portfolio produktow Henkla obejmuje caty taficuch wartosci

Henkel oferuje wiecej niz tylko najnowoczesniejsze kleje, uszczelniacze i produkty do przygotowywania powierzchni.
Dajemy Ci dostep do naszej wyjatkowej wiedzy i doswiadczenia na przestrzeni catego faficucha wartosci Niezaleznie
od Twoich specjalistycznych potrzeb w obszarze konstrukcji, montazu, napraw i utrzymania ruchu mozesz liczyé na

nasze rozwigzania inzynieryjne, wiedze, doswiadczenie i profesjonalne szkolenia, dzieki ktorym osiggniesz optymal-

ne rezultaty:

e usprawniajac proces produkcji

e obnizajgc koszty

e udoskonalajac dziatanie produktow
* zwigkszajac niezawodnosc¢

Przygotowanie

Porady techniczne Czyszczenie powierzehni Klgjenie
Wypetnianie
Uszczelnianie i zabezpieczanie Powtoki Smarowanie Zaiv;/iglse?]\?éane
powierzchni
Technologia Marki

e Dostep do kompleksowego portfolio produktéw zapew-
niajgcych doskonate dziatanie dla szerokiej gamy apli-
kacji

e Nasze produkty zostaty opracowane tak, aby sprostaé
specjalistycznym wyzwaniom twojej branzy

¢ Najnowoczesniejsze technologie i produkty opracowane
zgodnie z filozofig zréwnowazonego rozwoju

e Oferujemy standardowy i dostosowany do konkretnych
potrzeb sprzet, umozliwiajgcy wdrozenie szybkich, pre-
cyzyjnych i oszczednych rozwigzan systemowych

* Najczesciej wybierane ogolnoswiatowe marki doskonale
dziatajacych klejow, uszczelniaczy i produktow do przy-
gotowania powierzchni w przemysle produkcyjnym
i w branzy utrzymania ruchu

e Cieszgce sie zaufaniem marki Henkla sg znane na catym
Swiecie ze swojej sprawdzonej niezawodnosci i dosko-
natego dziatania
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Kleje anaerobowe
/abezpieczanie potgczen gwintowych

Po co stosowacé produkty LOCTITE do zabezpieczania pot3-
czen gwintowych?

Produkty LOCTITE do zabezpieczania potgczen gwintowych zapobiegajg ich samoodkrecaniu spowo-
dowanemu przez drgania oraz obcigzenia dynamiczne. Sg to produkty o ptynnej konsystencji, fatwo
rozptywajgce sie na gwincie, wypetniajgce szczeliny pomigdzy wspotpracujgcymi gwintami. Produkty
LOCTITE do zabezpieczania potaczen gwintowych skutecznie je zabezpieczajg, eliminujac korozje
cierng poprzez stworzenie zespolonego ztgcza.

Produkty LOCTITE do zabezpieczania potaczen gwintowych sa skuteczniej-
sze niz tradycyjne mechaniczne metody zabezpieczania potaczen gwinto-
wych:

¢ Elementy mechaniczne, np. podktadki odginane, zawleczki, stosowane tylko po to, aby zapobiegac
wypadaniu $rub i nakretek

e Elementy zwigkszajgce tarcie (np. nakretki samohamowne): stosowane, aby zwigkszy¢ elastycz-
no$¢ potgczenia i/lub zwigkszy¢ tarcie, nie gwarantujg permanentnego zabezpieczenia potgczen
gwintowych przed dziataniem sit dynamicznych

e Elementy zabezpieczajace, jak $ruby z kotnierzem zebatym lub zebrowym, kontrnakretki lub spe-
cjalne podktadki, zapobiegajg samoodkrecaniu sie, ale sg kosztowne i zajmujg wiecej miejsca pod
kotnierzem oraz mogg uszkadzac powierzchnie

Produkty LOCTITE do zabezpieczania potgczen gwintowych to jednosktadnikowe kleje ptynne i w

sztyfcie. W temperaturze pokojowe utwardzajg sie stanowigc wysokowytrzymate termoutwardzalne

tworzywo, ktore wypetnia przestrzen na gwincie w potgczeniach wykonanych ze stali, aluminium,

miedzi i wigkszosci innych powierzchni metalowych. Utwardzajg sie w skutek braku dostepu powie-

trza. Catkowicie wypetniaja przestrzenie pomiedzy wspotpracujacymi gwintami w potaczeniu

Zalety produktow LOCTITE do zabezpieczania potaczen gwintowych w poréwnaniu do tradycyjnych
mechanicznych metod zabezpieczania potaczen gwintowych:

e Zapobiegaja samoodkrecaniu sig, nieszczelnosciom i korozji

e S3 odporne na drgania

e Produkty jednosktadnikowe - czysta i tatwa aplikacja
¢ Moga by¢ stosowane do wszystkich rozmiaréw gwintow - zmniejszajg koszty magazynowe

e Uszczelniajg gwinty - umozliwiajg réwniez uszczelnianie otwordw przelotowych

Wybierz odpowiedni produkt
LOCTITE do zabezpieczania
potaczen gwintowych dla swojej
aplikaciji:

Produkty LOCTITE do zabezpieczania potg-
czen gwintowych sg dostepne w wersjach
0 roznej lepkosci i wytrzymatosci przez co
nadaja sie do szerokiej gamy aplikacji.
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tatwo demontowalny: Srednio demontowalny:

katwy demontaz przy uzyciu recznych Mozliwy, ale utrudniony demontaz przy uzyciu

narzedzi, stosowany do $rub nastawczych, standardowych narzedzi recznych, stosowany

$rub regulacyjnych, przyrzadéw pomiaro- w obrabiarkach, prasach, pompach, kompre-

wych, rozmiary gwintow do M80. sorach, przektadniach i Srubach mocujgcych,
rozmiary gwintéw do M80.




Klejenie

Przygotowanie powierzchni

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze
mozliwe dziatanie kleju.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy
LOCTITE SF 7063, a nastepnie je doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie na stronie 110)

e Jezeli cze$ci miaty styczno$¢ z wodnymi roztworami do mycia lub z chtodziwami
pozostawiajacymi ochronng otoczke na powierzchni, nalezy je sptukaé gorgcg wodg

o Jezeli produkt jest stosowany w niskich temperaturach (5 - 15 C) zalecane jest stosowanie
aktywatora LOCTITE SF 7649 lub LOCTITE SF 7240 (patrz: Przygotowanie Powierzchni na
stronie 133)

¢ Do zabezpieczania elementdw mocujacych wykonanych z tworzyw sztucznych (patrz: Klejenie
Btyskawiczne, strony 30 — 37)

Sprzet dozujacy

Pétautomatyczny sprzet dozujacy
LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Zintegrowany pétautomatyczny system dozujgcy LOCTITE sktadajacy sie ze sterownika i zbiornika,
ktdre stuzy do dozowania wielu produktéw LOCTITE zabezpieczajacych potgczenia gwintowane za
pomocg zaworu zaciskowego. System zapewnia cyfrowy pomiar czasu, sygnalizuje opréznienie
zbiornika i koniec cyklu dozowania. Zawor zaciskowy pozwala na stacjonarne lub reczne dozowa-
nie. Zbiorniki sg przewidziane na opakowania do 2 kg, a urzadzenie moze by¢ wyposazone w czuj-

nik sygnalizujgcy niski poziom produktu. 97009 / 97121 / 97201

Aplikator reczny

LOCTITE 98414 Reczna pompa perystaltyczna do 50 ml butelek

LOCTITE 97001 Reczna pompa perystaltyczna do 250 ml butelek

Aplikatory reczne tatwo montuje sie bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml produktéw anaerobo-
wych LOCTITE, przeksztatcajac w ten sposdb butelke w przenosne urzadzenie dozujgce. Zostaly one
tak zaprojektowane, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do 0,04 ml, bez
wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktow o lepkosci do 2,500 mPa-s).

97001 / 98414

Wiecej informacji na temat pét-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu dozujacego, dostepnych zaworow, czesci
zapasowych, akcesoriow i koficowek dozujacych znajduje sie na stronach 152 — 163 lub w Przewodniku Sprzetowym LOCTITE.

Produkty o nieptynnej konsysten-
Trudno demontowalny: Zdolno$¢ penetraciji: cji (w sztyfcie):

Utrudniony demontaz za pomoca narzedzi Utrudniony demontaz za pomoca narzedzi Srednio i wysoko wytrzymate produkty w

recznych, moze wymagac miejscowego recznych, moze wymagac miejscowego sztyfcie do zabezpieczania potgczen gwin-
podgrzania w celu demontazu. Stosowany podgrzania w celu demontazu. Zalecany towych mogg by¢ stosowane do gwintow o
do ztaczy rzadko demontowanych mocno co zabezpieczen uprzednio zmontowanych rozmiarze do M50.

obcigzonych takich jak $ruby mocujace pomp potaczen, takich jak Sruby regulacyjne i

i silnikow, srednice gwintow do M80. nastawcze.




Kleje anaerobowe
Tabela produktow

Rozwiazanie

Tak

Stopien penetracji

Sredni/Wysoki

Plynna konsystencja

LOCTITE

Czy czesci metalowe s3 juz skrecone? -

Staba

Plynna konsystencja

LOCTITE

Rozmiar gwintu do M6 do M36
Czas uzyskania wytrzymatosci roboczej' 3 godz. 6 godz.
Moment zerwania dla $rub M10 10 Nm 6 Nm
Zakres temperatur pracy -55do +150 °C -55do +150 °C

Dostepne opakowania 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml
Sprzet 2 97001, 98414 97001, 98414
LOCTITE 290 LOCTITE 222
Praktyczne wskazowki: * Doskonale nadaje sig do * Idealny do fatwodemontowal-

e Przed natozeniem produktu nalezy oczysci¢ i odttuscié¢ powierzchnie przy
pomocy LOCTITE SF 7063, a nastepnie je dokfadnie wysuszy¢ (patrz: Czysz-
czenie na stronie 110)

o Jezeli produkt jest stosowany w niskich temperaturach (5 - 15 C) zalecane
jest stosowanie aktywatora LOCTITE SF 7649 lub LOCTITE SF 7240 (patrz:
Przygotowanie powierzchni na stronie 133)

e Informacje na temat klejenia czesci wykonanych z tworzyw sztucznych znaj-

duja sie w sekcji Klejenie na stronach 30 — 37

1 W temperaturze 22 °C
2 Szczeg6towe informacije znajduja sie na stronach 152 — 163

zastosowan ,pomontazo-
wych”, czyli zabezpieczania
uprzednio zmontowanych
potaczen, np. $rub regulacyj-
nych w przyrzadach, $rub w
ztgczach elektrycznych i Srub
ustalajacych.

nego zabezpieczenia potgczen
gwintowanych takich jak
sruby regulacyjne, $ruby o
tbach stozkowo ptaskich

i wkrety.

e Zalecany do metali o niskiej
wytrzymatosci, ktére mogtyby
ulec zniszczeniu podczas
demontazu, np. aluminium
lub mosigdz

Atest P1 NSF Nr: 123002



Klejenie

ie

Jaka jest zadana wytrzymatosé potaczenia?

Srednia

Plynna konsystencja

LOCTITE

Plynna konsystencja

LOCTITE

Wysoka

Plynna konsystencja

LOCTITE

Plynna konsystencja

LOCTITE

do M36 do M20
2 godz. 2 godz 3 godz. 3 godz.
26 Nm 20 Nm 33Nm 20 Nm
-55do +180 °C -55 do +150 °C -55do +180 °C -55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 243

¢ Dziata na wszystkich meta-
lach, rowniez na substratach
pasywnych, takich jak stal
nierdzewna, aluminium,
powierzchnie platerowane

e Toleruje lekkie zaolejenia, np.
olejem silnikowym, olejami
zapobiegajacymi korozji i chto-
dziwami

e Zapobiega samoodkrecaniu
sie Srub mocujgcych czesci
w maszynach i urzgdzeniach,
w ktérych wystepuja drgania
i wibracje, np. w pompach,
przektadniach lub prasach

e Umozliwia demontaz przy uzy-
ciu narzedzi recznych w celu
dokonania przegladu

Atest P1 NSF Nr: 123000

LOCTITE 2400

e Spetnia zaostrzone wymogi
BHP

e Brak informaciji o zagroze-
niach, brak ostrzezen odnosnie
stosowania, brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

e Biata” Karta Charaktery-
styki (MSDS) - brak wpisow
w sekcjach 2, 3,151 16 w
Karcie Charakterystyki. (KE)
Nr 1907/2006 — ISO 11014-1

¢ Doskonata odpornos¢ che-
miczna i termiczna utwardzo-
nego produktu

e Zalecany do stosowania
wszedzie, gdzie wymagany
jest regularny demontaz przy
uzyciu narzedzi recznych w
celu dokonania przegladu

Dopuszczenie WRAS (BS

6920): 1104507

LOCTITE 270

o Nadaje sie do wszystkich
ztaczy metalowych, takze ze
stali nierdzewnej, aluminium,
powierzchni platerowanych i
stali zabezpieczonej powtoka
ochronng nie zawierajaca
chromu

e Toleruje lekkie zaolejenia, np.
olejem silnikowym, olejami
zapobiegajacymi korozji i chto-
dziwami

* Doskonate nadaje sie do
trwatego zabezpieczania $rub
dwustronnych mocujgcych
blok silnika i obudowy pomp

e Zalecany do stosowania wsze-
dzie, gdzie nie jest wymagany
regularny demontaz w celu
dokonania przegladu

Atest P1 NSF Nr: 123006

LOCTITE 2700

e Spefnia zaostrzone wymogi
BHP

e Brak informacji o zagroze-

niach, brak ostrzezer odno$nie

stosowania, brak sformutowan

dotyczacych ryzyka

,Biata” Karta Charaktery-

styki (MSDS) - brak wpisdw

w sekcjach 2, 3,151 16 w

Karcie Charakterystyki. (KE)

Nr 1907/2006 — ISO 11014-1

¢ Doskonata odporno$é che-
miczna i termiczna utwardzo-
nego produktu

e Do zastosowan, gdzie nie jest
wymagany demontaz

Dopuszczenie WRAS (BS

6920): 1104508




Kleje anaerobowe
Lista produktow

Max.

Zakres

Produkt Ba_za Kolor Fluorescencja | rozmiar temperatur | Wytrzymatosé Momen.t . LT
chemiczna . zerwania | tiksotropowy
gwintu pracy
LOCTITE 221 Fioletowy Tak M12 -55do +150 °C Niska 8,5Nm Nie
LOCTITE 222 Fioletowy Tak M36 -55do +150 °C Niska 6 Nm Tak
LOCTITE 241 e Tak M12 | -55do+150°C |  Srednia 11,5 Nm Nie
niebieski
LOCTITE 242 Niehieski Tak M36 -55do +150 °C Srednia 11,5 Nm Tak
LOCTITE 243 Niebieski Tak M36 -55 do +180 °C Srednia 26 Nm Tak
LOCTITE 245 Niebieski Tak M80 -55do +150 °C Srednia 13 Nm Tak
LOCTITE 248 sztyft Niebieski Tak M50 -55do +150 °C Srednia 17 Nm -
LOCTITE 262 Czerwony Tak M36 -55do +150 °C | Sredna/Wysoka 22 Nm Tak
LOCTITE 268 sztyft Czerwony Tak M50 -55do +150 °C Wysoka 17 Nm -
LOCTITE 270 Zielony Tak M20 -55do +180 °C Wysoka 33 Nm Nie
metakrylan
LOCTITE 271 Czerwony Tak M20 -55 do +150 °C Wysoka 26 Nm Nie
LOCTITE 272 Czerwono- Nie M36 | -55d0+200°C |  Wysoka 23 Nm Tak
-pomaranczowy

LOCTITE 275 Zielony Tak M80 -55 do +150 °C Wysoka 25Nm Tak
LOCTITE 276 Zielony Tak M20 -55do +150 °C Wysoka 60 Nm Nie
LOCTITE 277 Czerwony Tak M36 -55do +150 °C Wysoka 32 Nm Tak
LOCTITE 278 Zielony Nie M36 -55 do +200 °C Wysoka 42 Nm Nie
LOCTITE 290 Zielony Tak M6 -55 do +150 °C | Sredna/Wysoka 10 Nm Nie
LOCTITE 2400 Niebieski Tak M36 -55do +150 °C Srednia 20 Nm Tak
LOCTITE 2700 Zielony Tak M20 -55 do +150 °C Wysoka 20 Nm Nie
LOCTITE 2701 Zielony Tak M20 -55do +150 °C Wysoka 38 Nm Nie
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Klejenie

Czas

Czas

Czas ustala-

Lepkosé ustalania ustalania nia dla stali Dostgpne- Uwagi
" Lo . . opakowania
dia stali dia miedzi nierdzewnej
. . . 10 ml, 50 ml, e - I
100 — 150 mPa-s 25 min. 20 min. 210 min. 250 ml tatwo demontowalny, o niskiej lepkosci, do matych gwintow
) ) , 10 ml, 50 ml, , ,
900 — 1500 mPa-s 15 min. 8 min. 360 min. 950 ml tatwo demontowalny, ogolnego zastosowania
100 — 150 mPa-s 35 min. 12 min. 240 min. 10 ml, 50 ml, slrednlo demontowalny, o niskiej lepko$ci, do matych gwin-
250 ml tow
800 — 1600 mPa-s 5 min. 15 min. 20 min. 10 ml, 50 ml, srequ demontowalny, o Sredniej lepkosci, 0golnego zasto-
250 ml sowania
. . . 10m,50ml, | . . , .
1300 — 3000 mPa-s 10 min. 5 min. 10 min. 250 ml Srednio demontowalny, ogolnego zastosowania
5600 — 10 000 mPa-s 20 min. 12 min. 240 min. 50 ml, 250 ml ts(gte\Ndnlo demontowalny, o Sredniej lepkosci, do duzych gwin-
Pélstaty 5 min. _ 20 min. 194 sredmo demontowal'ny, umozliwia pozycjonowanie; utrzyma-
nie ruchu, naprawy i przeglady
) ) , 10 ml, 50 ml, ) , , )
1200 — 2400 mPa-s 15 min. 8 min. 180 min. 950 Srednio/trudno demontowalny, ogdlnego zastosowania
Péistaly 5 min. 3 5 min. 99,19 slrednlo demontowal_ny, umozliwia pozycjonowanie; utrzyma-
nie ruchu, naprawy i przeglady
. . . 10 ml, 50 ml, . .
400 — 600 mPa-s 10 min. 10 min. 150 min. 950 ml trudno demontowalny, ogolnego zastosowania
400 — 600 mPa-s 10 min. 5 min. 15 min. e n;l5052]|m| trudno demontowalny, niska lepkos¢
4000 — 15 000 mPa-s 40 min. - - 50 ml, 250 ml | trudno demontowalny, odpornos¢ na wysoka temperature
5 000 — 10 000 MPa-s 15 min. 7 min. 180 min. 50 ml, 250 ml, wyspka lepko$c, trudno demontowalny, do gwintow grubo-
21 zwojnych
380 — 620 mPa:s 3 min. 3 min. 5 min. 50 mi, 250 ml trludno demontowalny, szczegolnie zalecany do powierzchni
niklowanych
6 000 — 8 000 mPa:s 30 min. 25 min. 270 min. 50 ml, 250 m wysgka lepko$c, trudno demontowalny, do gwintow grubo-
zwojnych
2400 — 3600 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | trudno demontowalny, odporno$¢ na wysokg temperature
. . . 10m,L50ml, |, . . .
20 — 55 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 250 ml Srednio/trudno demontowalny, zdolnos¢ penetracii
95 _ 475 mPass 10 min 8 min 10 min 50 ml 250 ml Srednio demontowalny, brak informacji o zagrozeniach,
' ' ' ' ,Biata” Karta Charakterystyki
3 ) . , , trudno demontowalny, brak informacji o zagrozeniach,
350 — 550 mPa-s 5 min. 4 min. 5 min. 50 ml, 250 ml Biata” Karta Charakterystyki
500 — 900 mPa:s 10 min. A min. 25 min. 50 ml, 250 ml, | trudno demontowalny, szczegdlnie zalecany do powierzchni

11
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Uszczelnianie gwintow
Uszczelnianie elementow gwintowych

Po co stosowacé produkty LOCTITE do uszczelniania gwin-
tow?

Produkty LOCTITE do uszczelniania gwintéw o ptynnej konsystencji lub w formie nici uszczelniajacej
zapobiegajg wyciekom gazow i cieczy z potgczen rurowych. Opracowane do aplikacji w instalacjach
nisko i wysokocinieniowych, wypetniajg one przestrzenie pomigdzy elementami gwintowanymi,
gwarantujgc natychmiastowe niskocisnieniowe uszczelnienie. Po catkowitym utwardzeniu, produkty
te uszczelniajg wigkszo$¢ instalacji rurowych.

4 Produkty LOCTITE do uszczelniania gwintéw s3 bardziej skuteczne od tra-
dycyjnych metod uszczelniania:

« Srodki uszczelniajgce na bazie rozpuszczalnikéw kurczg sig w trakcie utwardzania wraz z odpa-
rowywaniem rozpuszczalnika. Konieczne jest docigganie zigczy, aby zminimalizowac puste prze-
strzenie pomiedzy gwintami. Zabezpieczajg ztacze gwintowe poprzez tarcie i deformacje.

e Tasmy teflonowe (PTFE) dajgce poslizg pozwalajg na samoluzowanie si¢ ztgczy pod wptywem
obcigzen dynamicznych na skutek utraty sity dociskajacej, co doprowadza do wycieku. Ztgcza
poddawane obcigzeniom dynamicznym powodujg ptynigcie materiatu tasmy, doprowadzajac po
pewnym czasie do wycieku. Efekt smarujgcy tasm teflonowych (PTFE) umozliwia nadmierne docia-
gnigcie, co czesto prowadzi do nadmiernego naprezenia lub uszkodzenia ztgcza. Montaz wymaga
profesjonalnych umiejetnosci, aby unikng¢ poddania ztgczy lub odlewéw nadmiernym obcigzeniom.

e Konopie i pasta wymagaja czasochtonnego naktadania i duzego do$wiadczenia, aby natozy¢ odpo-
wiednig ilo$¢, co uniemozliwia wtasciwe dociggniecie. W celu uzyskanie 100 % uszczelnienia
wymagany jest powtorny montaz.

Zalety produktow do uszczelniania gwintow LOCTITE w poréwnaniu do tradycyjnych metod
uszczelniania:

e Produkty jednosktadnikowe - czysta i tatwa aplikacja

¢ Nie petzajg, nie kurczg sie, ani nie blokujg instalacji rurowych

¢ Moga byc¢ stosowane do instalacji rurowych o okreslonych wymiarach dla danego produktu

e Zastepujg wszystkie rodzaje tasm i konopi oraz past uszczelniajgcych

e Uszczelnienie jest odporne na drgania i obcigzenia dynamiczne

e Posiadajg wiele atestow, np. ni¢ do uszczelniania gwintéw LOCTITE 55: dopuszczenie do stosowania w instalacjach z wodg pitng (KTW)
i w instalacjach gazowych (DVGW)

e Chronig wspétpracujgce ziacza przed korozjg

Wybierz odpowiedni produkt LOCTITE do zabez- Anaerobowa
pieczania potaczen gwintowych dla swojej apli- Technologia
kaciji: Uszczelniajace produkty anaero-

bowe LOCTITE utwardzaja sie w
kontakcie z metalem bez dostepu
powietrza, wypetniajac wszystkie
wolne przestrzenie pomiedzy
uszczelnianymi gwintami.

Produkty uszczelniajgce muszg gwarantowac niezawodne dtu-
gotrwate dziatanie uszczelniajgce. Instalacje rurowe muszg by¢
szczelne nawet pod wptywem obcigzen dynamicznych, dziatania
substancji chemicznych, wysokiej temperatury, ani skokowych
zmian cisnienia. Przy wyborze produktu do uszczelniania gwintow
najwazniejszym kryterium doboru sg uszczelniane substraty. Czy Obszar aplikacii
bedziemy uszczelnia¢ gwinty wykonane z tworzyw sztucznych, Kazdy typ ztacza metalowego. |

gwinty metalowe, czy mieszane? Gwinty wykonane z tworzyw

sztucznych wymagajg zwykle innego $rodka uszczelniajgcego niz
gwinty metalowe. Zatgczone informacje utatwig wybdr odpowied-
niej technologii uszczelniania dla danego typu instalacji rurowych.
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Uszczelnianie

Przygotowanie powierzchni

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze mozliwe

dziatanie uszczelniacza. Bez odpowiedniego przygotowania powierzchni, zastosowanie uszczelniaczy do gwin-

tow LOCTITE moze okazac sie nieskuteczne.

 Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy LOCTITE SF 7063, a nastep-
nie je dokfadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie na stronie 110)

e Jezeli produkt jest stosowany w niskich temperaturach (5 - 15 C) zalecane jest stosowanie aktywatora
LOCTITE SF 7649 lub LOCTITE SF 7240

e Ni¢ do uszczelniania gwintow LOCTITE 55 oczys¢ czesci przy pomocy LOCTITE SF 7063 i zszorstkuj gtadkie
gwinty

Sprzet dozujacy

Uszczelniacze anaerobowe:
Uszczelniacze anaerobowe LOCTITE mozna naktadac recznie lub przy uzyciu automatycznego lub pétautoma-
tycznego sprzetu dozujgcego. Nadmiar produktu mozna wytrzec.

Aplikator reczny

Aplikatory reczne tatwo montuje sie bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml produktéw anaerobowych LOCTITE.
Zostaly one tak zaprojektowane, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do 0,04 ml, bez
wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktéw o lepkosci do 2500 mPa-s).

97001 / 98414

LOCTITE 97002 Pneumatyczny pistolet reczny do kartuszy z uchwytem
Reczny wyciskacz do 300 ml kartuszy i 250 ml tubek. Zintegrowany regulator cisnieniowy i zawor do szybkiego
upuszczania cisnienia. Brak niekontrolowanego wyciekania produktu.

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu dozujacego,
dostepnych zaworéw, czesci zapasowych, akcesoriow i koncowek dozujacych znajduje sie na stronach
152 - 163 lub w Przewodniku Sprzetowym LOCTITE.

97002
Uszczelniacz silikonowy Ni¢ do uszczelniania gwintow LOCTITE 55
Technologia Technologia
Uszczelniajgce produkty silikonowe LOCTITE 55 to nieutwardza-

LOCTITE ulegajg polimeryzacji w
temperaturze pokojowej, wchodzac
w reakcje z wilgocig atmosferyczng
(RTV = wulkanizacja w temperatu-
rze otoczenia)

jaca sie ni¢ wielowtdknista do
uszczelniania instalacji wodnych,
gazowych i przemystowych.
(Posiada dopuszczenie do sto-
sowania w instalacjach z wodg

Obszar aplikaciji pitng (KTW) i w instalacjach

Doskonale nadajg sie do uszczel- gazowych (DVGW))
niania gwintdw wykonanych z Obszar aplikacji
tworzyw sztucznych lub tworzyw sztucznych i metali Zalecany do uszczelniania gwintow metalowych lub gwintéw stozkowych wykona-

nych z tworzyw sztucznych. LOCTITE 55 umozliwia regulacje pomontazowa




Uszczelnianie gwintow

Tabela produktow

Czy czesci sa metalowe czy wykonane z tworzyw sztucznych?

Rozwigzanie

Uszczelniany substrat

Maksymalna $rednica rury

Sita stosowana przy demontazu

Natychmiastowa szczelnosé

Zakres temperatur pracy

Dostepne opakowania

Sprzet '

Praktyczne wskazowki:

e Przed natozeniem produktu
nalezy oczyscic i odttuscié
powierzchnie przy pomocy

LOCTITE SF 7063, a nastgpnie

je dokfadnie wysuszy¢ (patrz:
Czyszczenie na stronie 110)

e Jezeli uszczelniacz ana-
erobowy (LOCTITE 542,
561, 572, 577 lub 586) jest
naktadany w temperaturze
ponizej 5°C, zastosuj
najpierw LOCTITE SF 7240
lub LOCTITE SF 7649 (patrz:
Przygotowanie powierzchni,
strona 133)

1 Szczegdtowe informacije znajduja sie
na stronach 152 — 163

Metalowe, plastikowe lub potaczenie obu

Czy potrzebna jest regulacja pomontazowa?

Tak

Ni¢

LOCTITE

Metalowy, plastikowy lub oba
Testowany do 4”
Niska
Tak (pod petnym ci$nieniem)
-55 do +130 °C

50 m, 150 m, ni¢

LOCTITE 55

e Uszczelniacz ogoinego zasto-
sowania do zfgczy gwintowych
w instalacjach rurowych

¢ Nie utwardza sig, natych-
miastowe uszczelnienie pod
petnym ci$nieniem

e Szybkie, tatwe i niezawodne
uszczelnienie

Dopuszczenie WRAS, spetnia

wymogi normy BS 6920 dla

wody pitnej: 0808533

Posiada dopuszczenie DVGW/

KTW do stosowania w instala-

cjach gazowych i z woda pitna

Testowany zgodnie z EN 751-2

Class Arp i DIN 30660, zgodny

z ANSI/NSF Standard 61

Nie

Zel

LOCTITE

Metalowy, plastikowy lub oba

-50 do +150 °C

100 ml, 300 ml

LOCTITE SI 5331

* Doskonale nadaje sie do
plastikowych lub plastikowo-
-metalowych ztaczy gwin-
towych z goraca lub zimna
woda, np. w plastikowych
instalacjach hydraulicznych,
w przemysle i rolnictwie lub w
systemach odwadniajacych

Dopuszczenie WRAS, spetnia

wymogi normy BS 6920 dla

wody pitnej: 0706521

Spetnia wymogi niemieckiej

normy DVGW, testowany zgod-

nie z EN 751-1 P1 NSF Reg. Nr:

123620

Drobnozwojne

Plynna konsystencja

LOCTITE
542

Metale
3/4"
Srednia
Nie
-55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 542

* Doskonale nadaje sie do
gwintéw drobnozwojnych
stosowanych w instalacjach
hydraulicznych, pneumatycz-
nych i innych

Zgodny z niemiecka norma

DVGW (EN 751-1): NG-

-5146AR0855



Uszczelnianie

Metale

Czy gwinty sa drobno czy grubozwojne?

Umiarkowana Grubozwojne
Zel Zel Zel Zel
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
586 577 5776
5 2 PP
’ aﬁ e 11 »
S, iQ '
e el
- g‘ - ‘_lx
L~ \wu )
Metale Metale Metale Metale
2II 3II 3II 3II
Wysoka Srednia Srednia Srednia
Nie Tak Tak Tak
-55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 21 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
- 97002 97002 97002

LOCTITE 586 LOCTITE 577 LOCTITE 5776 LOCTITE 5400

¢ Wolnoutwardzajacy sie e Uszczelniacz ogéinego e Uszczelniacz ogéinego e Spetnia zaostrzone wymogi
uszczelniacz o wysokiej zastosowania do wszystkich zastosowania do wszystkich BHP
wytrzymatosci metalowych gwintéw grubo- metalowych gwintéw grubo- e Brak informacji o zagroze-

e Szczegainie dobrze nadaje sie zwojnych zwojnych niach, brak ostrzezen odnosnie
do instalacji miedzianych o Nadaje sie do szybkich aplika- e Nadaje sie do szybkich aplika- stosowania, brak sformutowan
i mosieznych cji w niskich temperaturach, cji w niskich temperaturach, dotyczacych ryzyka

np. do napraw instalacji np. do napraw instalacji e Biata” Karta Charaktery-
zewngtrznych zewnetrznych styki (MSDS) - brak wpisow
Atest P1 NSF Nr: 123001 e Doskonale nadaje sie do w sekcjach 2,3,15i116 w
Zgodny z niemiecka norma aplikacji w instalacjach wody Karcie Charakterystyki. (KE)
DVGW (EN 751-1): NG- pitnej w temp. do 60 °C Nr 1907/2006 — ISO 11014-1
-5146AR0621 Zgodny z niemiecka norma * Wolnoutwardzajacy sie
Dopuszczenie WRAS (BS DVGW (EN 751-1): uszczelniacz o umiarkowanej
6920): 0711506 NG-5146BU0527 wytrzymatosci
Dopuszczenie WRAS (BS 6920- * Doskonata odpornosé che-
1-2000) atest Nr: 1208532 miczna i termiczna utwardzo-
Zgodny z ANSI/NSF Standard nego produktu

61
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Uszczelnianie gwintow
Lista produktow

Max. Zakres Sita stosowana

Baza Fluores- . Moment
Produkt . Kolor . rozmiar temperatur przy .
chemiczna cencja . . zerwania
gwintu pracy demontazu
LOCTITE 55 Ni¢ PA Biaty Nie R3” -55do +130 °C - -
LOCTITE 511 Metakrylan Dy do praydy- Nie MBOR3"  -55do +150 °C Niska 6 Nm
miony biaty
LOCTITE 542 Metakrylan Brazowy Nie M26/R3/4" -b5do +150 °C Srednia 15 Nm
LOCTITE 549 Metakrylan Pomaraniczowy Nie M80/R3" -55do +150 °C Wysoka 20 Nm
LOCTITE 561 sztyft Metakrylan Pomarariczowy Nie M80/R3" -55do +150 °C Niska 2 Nm
LOCTITE 567 Metakrylan Przydymiony biaty Nie M80/R3" -55do +150 °C Niska 1,7 Nm
LOCTITE 570 Metakrylan ~_CPIZEIZYSY Nie MBOR3"  -55do +150 °C Niska 5,5Nm
srebrno brgzowy
Biaty do przydy- . T o S ;
LOCTITE 572 Metakrylan ' | Nie M80/R3 -55do +150 °C Srednia 7Nm
miony biaty

LOCTITE 577 Metakrylan 76ty Tak M80/R3" -55do +150 °C Srednia 11 Nm
LOCTITE 582 Metakrylan Niebieski Tak M56/R2" -55do +150 °C Srednia 8,5Nm
LOCTITE 586 Metakrylan Czerwony Tak M56/R2" -55do +150 °C Wysoka 15Nm
LOCTITE 5400 Metakrylan 76ty Tak M80/R3" -55 do +150 °C Srednia 19 Nm
LOCTITE 5772 Metakrylan 76ty Tak M80/R3" -55do +150 °C Srednia 11 Nm
LOCTITE 5776 Metakrylan 76ty Tak M80/R3" -55do +150 °C Srednia 9Nm
LOCTITE SI 5331 Klej silikonowy Biaty Nie M80/R3" -55 do +150 °C Niska 1,5Nm

* Szczegotowe informacije znajduja sie na stronie www.loctite.pl
16 ** Mierzony przy uzyciu wiskozymetru ptytka - stozek - odpowiada lepkosci LOCTITE 577 (w oparciu o Brookfield)



Lepkosé

Ni¢

9000 — 22 000 mPa-s

400 — 800 mPa-s

20 000 mPa-s

Pétstaty

280 000 — 800 000 mPa-s

16 000 — 24 000 mPa-s

14 400 — 28 600 mPa-s

16 000 — 33 000 mPa-s

4500 - 5 500 mPa-s

4000 -6 000 mPa-s

5000 -20 000 mPa-s

16 000 — 33 000 mPa-s

1000 -6 000 mPa-s**

50 000 mPa-s

Produkt
tiksotro-
powy

Tak

Nie

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Nie

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Atest*

DVGW, KTW, NSF

DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

PMUC

DVGW

DVGW, WRAS, NSF

Uszczelnianie

Dostepne
opakowania

50 m, 150 m ni¢

50 ml, 250 ml, 2|

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

194

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

100 ml, 300 ml

Uwagi
do tworzyw sztucznych i metalu, do instalacji gazowych i wodnych,

nie utwardza sie

do metalu, fatwo demontowalny, ogélnego zastosowania

do tworzyw sztucznych i metalu oraz do instacji hydraulicznych

do metalu, trudno demontowalny, wolno si¢ utwardza

Srednio demontowalny, umozliwia pozycjonowanie; utrzymanie
ruchu, naprawy i przeglady

do metalu, fatwo demontowalny, do gwintéw grubozwojnych

do metalu, trudno demontowalny, bardzo wolno sig utwardza

do metalu, wolno si¢ utwardza

do metalu, ogdlnego zastosowania

do metalu, $rednio demontowalny, szybko sig utwardza

do metalu, trudno demontowalny, doskonate dziatanie na mosigdzu

do metalu, brak informacji o zagrozeniach, ,Biata” Karta
Charakterystyki

do metalu, szczegdlnie do instalacji w elektrowniach nuklearnych

do metalu, szczegdlnie do instalacji gazowych i wodnych, szybko sie
utwardza

do tworzyw sztucznych i metalu
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Produkty uszczelniajace
Uszczelnianie ztgczy kotnierzowych

Po co stosowaé produkty uszczelniajagce LOCTITE?

Uszczelki stosuje sig, aby zapobiega¢ wyciekaniu cieczy lub gazow poprzez stworzenie nieprzepusz-
czalnej bariery. Dobre uszczelnienie musi jak najdtuzej zachowac trwatg nieprzepuszczalno$¢. Materiat
uszczelniajgcy musi by¢ odporny na ciecze i/lub gazy i temperatury pracy oraz cisnienia, jakim jest pod-
dawany. Produkty uszczelniajgce LOCTITE to samoformujgce uszczelki zapewniajace doskonate uszczel-
nienie pomigdzy komponentami i maksymalng styczno$¢ powierzchni, dzigki czemu eliminujg korozje
ztaczy kotierzowych. Uszczelnienie niskocisnieniowe powstaje bezposrednio po montazu. Produkt
utwardza sig catkowicie w ciggu 24 godzin, tworzac ztgcze, ktdre nie kurczy sie, nie peka i nie ma efektu
odksztatcenia.

Produkty uszczelniajace LOCTITE maja duzo lepsze dziatanie i znaczna prze-
wage nad tradycyjnymi metodami uszczelniania, takimi jak konwencjonalne
ptaskie uszczelki dociskowe:

Gtéwne przyczyny zawodzenia i przeciekania uszczelek dociskowych sg nastepujace:

e Powierzchnia styku: kontakt (styk) pomiedzy uszczelkg ptaska, a powierzchnig ztgcza kotnierzowego
nie jest stuprocentowy. Dlatego tez moze dochodzi¢ do matych wyciekow

e Odksztatcanie spowodowane naciskiem: uszczelki ptaskie odksztatcaja sie pod wptywem obcigzen
dynamicznych, a ich grubo$¢ ulega zmniejszeniu, co powoduje zmniejszenie naprezenia Sruby w zigczu
kotnierzowym, a w nastgpstwie wyciek

¢ Wypchnigcie: uszczelki moga zosta¢ wypchniete spomiedzy ztgczy kotnierzowych

e Uszkodzenie otwordw na $ruby: wysokie naprezenia przenoszg sie na materiat uszczelki pod them
sruby powodujac pekniecie, rozerwanie lub wypchniecie jej na zewnatrz

Zalety produktéw uszczelniajagcych LOCTITE w poréwnaniu do tradycyjnych, ptaskich uszczelek
dociskowych:

e Produkty jednosktadnikowe gwarantujg czystg i fatwa aplikacje

e Zastepujg konwencjonalne uszczelki - mniejszy koszt magazynowania

e Wypetniajg calg przestrzen

¢ Nie ma potrzeby dokrecania ztgczy

e Doskonate natychmiastowe uszczelnienie

¢ Wysoka odporno$¢ na dziatanie rozpuszczalnikow

¢ Wysoka odporno$¢ na cisnienie po petnym utwardzeniu

Uszczelniacze anaerobowe do sztywnych ztaczy
kotnierzowych:

Pozostajg ptynne przy kontakcie
z powietrzem, ale utwardzaja si¢

Wybierz odpowiedni produkt LOCTITE pomiedzy wepOIpracUacyel2a-
do zabezpicczania potqczei gwintowych cre LOCTIT najepilnaca i

J€) ap ] do sztywnych ztgczy metalowych,
Na wybdr uszczelniacza ma wptyw wiele czynnikéw. Henkel gdzie szczelina jest ,,zerowa” lub
oferuje szeroka game materiatéw uszczelniajgcych: bardzo mafa.

G o
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Uszczelnianie

Przygotowanie powierzchni

Uszczelniane komponenty powinny by¢ oczyszczone ze smarow, oleju, pozostatosci starych uszczelek, osadow
uszczelniaczy itp.

e Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttuscic powierzchnie przy pomocy LOCTITE SF 7063, a nastep-
nie je doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie na stronie 110)

e Przed konserwacja i naprawami, usun pozostatosci starych uszczelek przy pomocy LOCTITE SF 7200 i oczys$¢
powierzchnie przy pomocy LOCTITE SF 7063 (patrz: Czyszczenie na stronie 110)

e Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw LOCTITE SF 7240 lub LOCTITE SF
7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni na stronie 133)

=

Sprzet dozujacy

Dozowniki do kartuszy LOCTITE zostaty ergonomicznie zaprojektowane do recznego dozowania uszczelniaczy
LOCTITE. Zaréwno w przypadku urzagdzen recznych, jak i pneumatycznych mozliwa jest fatwa, czysta aplikacja
produktow uszczelniajgcych LOCTITE:

Pneumatyczny dozownik do kartuszy
o Staku 142240

e Recznie obstugiwany pistolet dozujacy do wszystkich standardowych kartuszy o pojemnosci 300 ml
e System szybkiego tadowania umozliwia szybka i czysta wymiane kartuszy

142240

Pneumatyczny dozownik do kartuszy
LOCTITE 97002 Pneumatyczny pistolet reczny do kartuszy z uchwytem
e Reczny wyciskacz do 300 ml kartuszy i 250 ml tubek

o \Wyposazony w zintegrowany regulator cisnieniowy
e Zawdr do redukcji cisnienia minimalizuje niekontrolowane wyciekanie produktu

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu dozujacego,
dostepnych zawordw, czesci zapasowych, akcesoriow i konicowek dozujacych znajduje sie na stronie
152 — 163 lub w Przewodniku Sprzetowym LOCTITE. 97002

Uszczelniacze silikonowe do elastycznych ztaczy
kotnierzowych: Produkty uszczelniajace LOCTITE

Silikonowe materiaty uszczelnia-
jace LOCTITE obejmujg produkty o
specjalistycznych wiasciwosciach,
takich jak doskonata odporno$¢

na ciecze i wysoka odporno$¢
termiczna. Najlepiej nadajg sie one
do aplikacji, gdzie konieczne jest
wypetnienie duzej szczeliny i do
zlaczy kotnierzowych narazonych
na przemieszczanie.

Produkty uszczelniajace LOCTITE
mozna stosowaé do prawie
kazdego typu zigcza kotnie-
rzowego. Naktada sie je przed
montazem czesci jako ptyn na
jedna powierzchnig ztacza kot-
nierzowego. Po montazu produkt
uszczelniajacy rozptywa si¢ i
utwardza sie w ztgczu kotnie-
rzowym, wypetniajac szczeliny,
zadrapania i nierownosci powierzchni zapewniajgc diugotrwate
uszczelnienie.

119



Produkty uszczelniajace

Tabela produktow

Rozwigzanie

Pasta

LOCTITE

Do 0,25 mm

Metale

Zel

LOCTITE

Jaka szczeling musi wypeni¢ uszczelniacz? ..

Pasta

LOCTITE

Typ ztacza kotnierzowego Sztywne Sztywne Sztywne
Metoda utwardzania Anaerobowa Anagerobowa Anaerobowa
O0dpornos¢é na olej Doskonata Doskonata Doskonata
Odpornosé na wode/glikol Doskonata Doskonata Doskonata
Zakres temperatur pracy -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C

Dostepne opakowania

50 ml, 160 ml kartusza,

25 ml strzykawka, 50 ml,

50 ml, 300 ml kartusza, 2 |

250 ml 300 ml kartusza
Sprzet ' 97002 142240, 97002 142240, 97002
Lo LOCTITE 574 LOCTITE 518 LOCTITE 5188
Praktyczne Wskazowki:

o Usun pozostatosci starych uszczelek przy pomocy
LOCTITE SF 7200

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczysci¢ i odttu-
§ci¢ powierzchnie przy pomocy LOCTITE SF 7063, a
nastepnie je doktadnie wysuszyc (patrz: Czyszczenie
na stronie 110)

e Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze ponizej
5 °C, zastosuj najpierw LOCTITE SF 7240 lub
LOCTITE SF 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni
na stronie 133)

1 Szczegdtowe informacje znajduja sie na stronach 152 - 163

¢ Doskonale nadaje sie
do sztywnych cze-
$ci metalowych, na
przyktad czesci odle-
wanych z zelaza oraz
korpuséw

e Doskonale nadaje
sie do uszczelniania
sztywnych ztaczy kot-
nierzowych wykona-
nych z zelaza, stali
i aluminium
Atest P1 NSF Nr:
123758

e Doskonale nadaje

sie do uszczelniania
wszystkich typow
sztywnych metalo-
wych ztgczy kotnierzo-
wych, w szczegolnosci
aluminiowych ztgczy
kotnierzowych
Doskonale nadaje sie
do wymagajacych
aplikacji

Bardzo wysoka odpor-
nos¢ na dziatanie
czynnikéw chemicz-
nych, wysoka ela-
stycznosé

Cechuije sie doskonata
adhezjg i tolerancja
lekkiego zaolejenia
powierzchni ztacza
kotnierzowego



LOCTITE

Pasta

LOCTITE

Uszczelnianie

Wieksza niz 0,25 mm

Plastikowe, metalowe lub potaczenie obu

Pasta

LOCTITE
SI 5926

"

Pasta

LOCTITE
SI 5699

Pasta

LOCTITE
S1 5970

Sztywne Sztywne Elastyczne Elastyczne Elastyczne
Anaerobowa Anaerobowa Wilgocig Wilgocig Wilgocia
Doskonata Doskonata Dobra Dobra Doskonata
Doskonata Doskonata Dobra Doskonata Dobra
-55 do +180 °C -55 do +200 °C -55 do +200 °C -55 do +200 °C -50 do +200 °C

50 ml, 300 ml kartusza

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartusza

40 ml tubka, 100 ml tubka

300 ml kartusza

300 ml kartusza

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

LOCTITE 5800

e Spetnia zaostrzone
wymogi BHP. Brak
informaciji o zagroze-
niach, brak ostrzezen
odnosnie stosowania,
brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

e Biata” karta charakte-
rystyki (MSDS) - brak
wpiséw w sekcjach
2,3,15i16 w Karcie
Charakterystyki

o Doskonata odpornosé
chemiczna i termiczna
utwardzonego pro-
duktu

LOCTITE 510

e Doskonale nadaje
sie do stosowania
do sztywnych zigczy
kotnierzowych, gdzie
wymagana jest wyso-
ka odporno$¢ termicz-
na i chemiczna

Atest P1 NSF Nr:

123007

LOCTITE SI 5926

e Uniwersalny ela-
styczny uszczelniacz
silikonowy. Moze by¢
stosowany do metalu,
tworzyw sztucznych
i czesci lakierowanych

e Jest odporny na drga-
nia, rozszerzanie pod
wptywem ciepta
i kurczenie

LOCTITE SI 5699

e Doskonale nadaje
sie do uszczelniania
wszystkich rodzajow
ztgczy kotnierzowych,
a takze wyttoczek
metalowych, w
przypadku aplikaciji,
gdzie wymagana jest
odpornos$¢ na dziatanie
wody i glikolu

e Jest suchy w dotyku
po uptywie 10 min.

Atest P1 NSF Nr:

122998

LOCTITE SI 5970

e Zastepuje uszczelki
korkowe i papierowe
na kotnierzach
i wyttoczkach z metalu

* Doskonale nadaje sig
do stosowania w miej-
scach, gdzie wyste-
puja silne drgania lub
odksztatcenia

* Moze by¢ stosowany
do tworzyw sztucz-
nych i czesci lakiero-
wanych

e Jest suchy w dotyku
po uptywie 25 min.
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Produkty uszczelniajace
Lista produktow

Wytrzymatosc
Baza Fluore- A na $cinanie
Produkt . Kolor . temperatur | Wytrzymatos$é Lepkosc .
chemiczna scencja racy przy rozcia-
P ganiu

LOCTITE 510 Rézowy Nie -55 do +200 °C Srednia 40 000 — 140 000 mPa-s 5 N/mm?

Ciemno- .
LOCTITE 515 fioletowy Tak -55 do +150 °C Srednia 150 000 — 375 000 mPa-s 6 N/mm?

o ‘o 500 000 - )

LOCTITE 518 Czerwony Tak -55do +150°C Srednia 1000 000 mPa-s 7,5 N/mm
LOCTITE 573 Zielony Tak -55 do +150 °C Niska 13 500 — 33 000 mPa-s 1,3 N/mm?
LOCTITE 574 Pomaranczowy Tak -55 do +150 °C Srednia 23 000 — 35 000 mPa-s 8,5 N/mm?
LOCTITE 5188 Metakrylan Czerwony Tak -55do +150°C Srednia 11 000 — 32 000 mPa-s 7 N/mm2
LOCTITE 5203 Czerwony Tak -55do +150 °C | Bardzo niska | 50 000 — 100 000 mPa-s 1 N/mm?
LOCTITE 5205 Czerwony Tak -55 do +150 °C Srednia 30 000 — 75 000 mPa-s 3 N/mm?
LOCTITE 5208 Czerwony Tak -55 do +150 °C Srednia 12 000 — 27 000 mPa-s 6 N/mm?
LOCTITE 5800 Czerwony Tak -55 do +180 °C Srednia 11 000 — 32 000 mPa-s 5 N/mm?

Ciemno- o ‘o 300 000 - )
LOCTITE 128068 fioletowy Tak -55 do +150 °C Srednia 1000000 mPa-s 6 N/mm

Szybkos¢ wyciskania
LOCTITE SI 5699 Szary Nie -55 do +200 °C Niska 200 g/min 1,7 N/mm?
LOCTITE SI 5900 Czarny Nie -55 do +200 °C Niska 20 —50 g/min 1,2 N/mm?
LOCTITE SI 5910 Czarny Nie -55 do +200 °C Niska 300 g/min 1,2 N/mm?
Uszczelniacz
silikonowy

LOCTITE SI 5920 Miedziany Nie -55 do +350 °C Niska 275 g/min 1,4 N/mm?
LOCTITE SI 5926 Niebieski Nie -55 do +200 °C Niska 550 g/min -
LOCTITE SI 5970 Czarny Nie -50 do +200 °C Niska 40— 80 g/min 1,5 N/mm?
LOCTITE SI 5980 Czarny Nie -50 do +200 °C Niska 120 — 325 g/min 1,5 N/mm?
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Uszczelnianie

Max. szczelina

Czas ustalania

Czas ustalania

Dostepne opakowania

Uwagi

dla stali dla aluminium
0.25 mm 25 min. 45 min. 50 ml, 250 ml, 300 ml dp szltyvvnych metg}owych Ztaczy kotnierzowych obrobionych mecha-
kartusza nicznie - odpornos¢ na wysoka temperature
0.25 mm 30 min. 30 min. 50 ml, 300 ml dp sﬁywnych mletalowychlszqczy ko’rnlgrzowych obrobionych mecha-
nicznie - Srednia predko$¢ utwardzania
0.3 mm 25 min. 20 min. 25 ml strzykawka, 50 ml, dp s@ywnygh metalowych ztaczy kotnierzowych obrobionych mecha-
300 ml kartusza nicznie - potelastyczny
0.1 mm 9 godz. 12 godtz. 50 ml, 250 ml dg s@ywnych mgtalovvych ztaczy kotnierzowych obrobionych mecha-
nicznie - wolno sie utwardza
0.25 mm 15 min. 45 min. 50 ml, 160 ml kartusza, dp szltywnycr! metalowych z’@czy kotnierzowych obrobionych mecha-
250 ml nicznie - o0golnego zastosowania
0125 mm 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml, 21 dp sﬁywnych metalowych ztaczy kotnierzowych obrobionych mecha-
nicznie - wysoce elastyczny
0,125 mm 10 min. 20 min. 50 ml, 300 m dg szltywnych metaloquh Ztaczy kotnierzowych obrobionych mecha-
nicznie - tatwy demontaz
0.25 mm 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml do sztywnych metalgwych Zigczy kotnierzowych poddawanych obrob-
ce maszynowej - potelastyczny
0,125 mm 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml dp sﬁywnygh metalowych ztgczy kotnierzowych obrobionych mecha-
nicznie - potelastyczny
0.25 mm 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml kartusza dp sﬁywnych .metalowy.ch z’@czy kq’mlerzovyycrl obrobionych mecha—.
nicznie, brak informacji o zagrozeniach, ,biata” karta charakterystyki
0.1 mm 1 godz. 3 godz. 300 ml, 850 ml dp s@ywnygh metalowych ztaczy ko’rmerzgwych obrobionych mecha-
nicznie - potelastyczny, wolne utwardzanie
Czas naskor- Utwardzanie
Kowania wskrosnie
w 24 godz.
do elastycznych oraz sztywnych ztgczy kotnierzowych, do czesci
1 mm 30 min. 2,5mm 300 ml metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych, doskonata odpor-
no$¢ na wode/glikol
1 mm 15 min. 25 mm 300 ml czama tiskotropowa pasta, doskonata odpornos¢ na dziatanie olejow
silnikowych
1 mm 40 min. 275 mm 50 300 ml kartusza, 80 ml | do elastycznych oraz sztywnych ztgczy kotnierzowych, do czesci
tubka, 200 ml puszka metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych
1 mm 40 min. Y froen 80 ml tubka, 300 ml kar- | do elastycznych oraz sztywnych ztaczy kotnierzowych, odporny na
tusza wysoka temperature
1 mm 60 min. 25 mm 40 ml tubka, 100 ml tubka do elastycznych oraz sztywnych ztaczy kotnierzowych, do czesci meta-
lowych i wykonanych z tworzyw sztucznych
1 mm 25 min. 25 mm 300 ml kartusza do eIasgcznych oraz sztywnych ztgczy kotnierzowych, do czesci meta-
lowych i wykonanych z tworzyw sztucznych
1 mm 30 min. 1 mm 200 ml puszka czarny uszczelniacz do ztgczy kotnierzowych, wypetnia duze szczeli-

ny, specjalne opakowanie cisnieniowe
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Produkty do mocowania
Czesci wspotosiowe

Po co stosowac produkty LOCTITE do mocowania ?

Produkty LOCTITE do mocowania utatwiajg montaz fozysk, tulei i czesci wspotosiowych w obudo-
wach lub na watach. Dzigki ptynnej konsystencji zapewniajg 100% wypetnienia przestrzeni pomigdzy
przylegajacymi powierzchniami metalowymi, pozwalajgc uzyska¢ maksymalng zdolno$¢ przenosze-
nia obcigzen i rownomierne roztozenie naprezen oraz eliminujg korozje cierng. Dzigki temu mozna
unikng¢ stosowania kosztownych konstrukcji mechanicznych i czasochtonnej obrdbki. Ptynne pro-
dukty LOCTITE do mocowania czesci wspotosiowych wypetniajg wewnetrzne przestrzenie pomiedzy
komponentami i utwardzajg sie tworzac wytrzymate i precyzyjne ztacze.

Produkty LOCTITE do mocowania czesci wspétosiowych pozwalaja uniknaé
wad tradycyjnych metod montazowych:

o Kofki, wpusty/rowki klinowe: nierdwnomierny rozktad masy, ktéry moze powodowaé silne drgania
szczegolnie przy wysokich obrotach.

e Potgczenia klinowe i profile wielostopniowe: powodujg wystepowanie silnego dziatania karbu
i wymagajg kosztownej obrobki maszynowe;.

e Potgczenia zaciskowe, skurczowe, witaczane i stozkowe: przenoszenie obcigzen odbywa sie tylko
dzigki tarciu, przez co sg ograniczone przez rodzaj materiatow i wielko$¢ powierzchni. Uzyskanie
odpowiedniego nacisku powierzchni ciernych wymaga bardzo waskiej toleranciji wykonania. Wtta-
czanie powoduje wysokie naprezenia, co przy natozeniu si¢ przecigzen roboczych moze spowodo-
wac awarie ztacza.

e Spawanie i lutowanie: te metody moga by¢ wykorzystywane do faczenia tylko kompatybilnych
metali, a czgsci moga ulec odksztatceniu pod wptywem wysokich temperatur. Ponadto rozgrzanie
materiatu moze prowadzi¢ do powstania naprezen i degradacji strukturalnej. Demontaz moze by¢
utrudniony lub niemozliwy.

Zalety klejow mocujacych LOCTITE w poréwnaniu do tradycyjnych metod montazu:
e Wysoko wytrzymate produkty zdolne do przenoszenia wysokich obcigzen

o Wypetniajg wszystkie przestrzenie, zapobiegajac przez to korozji i korozji ciernej

¢ 100% powierzchnia styku - obcigzenia i naprezenia sg réwnomiernie rozprowadzone na cate ztgcze

Zalety pasowan skurczowych i pasowan wttaczanych klejonych przy pomocy produktéw
do mocowania LOCTITE:

e Mozliwo$¢ przenoszenia wigkszych obciazen i lepsze dziatanie konstrukciji o tych samych wymiarach
e Taka sama obcigzalno$¢ przy mniejszym wcisku/ Izejszej konstrukciji zigcza

Dobor produktéw LOCTITE do montazu czesci wspotosiowych:

1. Wielkos$¢ szczeliny 2. Odpornos¢ na wysoka
pomiedzy elementami: temperature:

Do szczelin wynoszgcych nie wiecej niz Wigkszos¢ klejow mocujgcych LOCTITE jest
0,15 mm zwykle stosuije sie kleje mocujg- odporna na temperatury siegajgce 150 °C.
ce o niskiej lepkosci 125 do 2 000 mPa-s). Do aplikacji wymagajacych odpornosci na
Do szczelin powyzej 0,15 mm stosuje sie wyzsze temperatury Henkel stworzyt spe-
kleje mocujace o wyzszej lepkosci (>2 cjalng game produktéw mocujacych, odpor-
000 mPa-s). nych na temperatury siegajagce 230 °C.
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Klejenie

Przygotowanie powierzchni
Komponenty powinny by¢ oczyszczone ze smaréw, oleju, chtodziw, powtok ochronnych itp.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy
LOCTITE SF 7063, a nastepnie je doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie na stronie 110)

e Jezeli produkt jest stosowany w niskich temperaturach (5-15C), zalecane jest stosowanie akty-
watora LOCTITE SF 7649 lub LOCTITE SF 7240 (patrz: Przygotowanie powierzchni na stronie 133)

e Predkos¢ utwardzania $rodka mocujacego moze by¢ zwigkszona przez zastosowanie aktywatora
LOCTITE SF 7649 lub LOCTITE SF 7240 (patrz: Przygotowanie Powierzchni na stronie 133)

Sprzet dozujacy

Pétautomatyczny sprzet dozujacy
LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Zintegrowany potautomatyczny system dozujacy LOCTITE sktadajacy sie z kontrolera/zbiornika,
zaworu zaciskowego i wytacznika noznego, przeznaczony do dozowania wielu produktéw LOCTITE
np. do zabezpieczania potaczen gwintowych. System wyposazony jest w cyfrowa regulacje czasu
dawkowania, czujnik niskiego poziomu produktu i umozliwia uzyskanie sygnatu konca cyklu
dozowania. Konstrukcja zaworu zaciskowego pozwala na zastosowanie jako aplikator reczny lub
zabudowany stacjonarnie. Zbiornik jest przystosowany do stosowania opakowan o pojemnosci do 2 97009 / 97121 / 97201

litrow.

Aplikator reczny

LOCTITE 98414 Reczna pompa perystaltyczna do 50 ml butelek

LOCTITE 97001 Reczna pompa perystaltyczna do 250 ml butelek

Aplikatory reczne tatwo si¢ montuje bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml z kazdym produktem
anaerobowym LOCTITE, przeksztatcajagc w ten sposob butelke w przenosne urzadzenie dozujgce.
Zostaly one tak skonstruowane, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do
0,04 ml, bez wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktéw o lepkosci do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Wiecej informacji na temat pét-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu dozujacego, dostepnych zaworow, czesci
zapasowych, akcesoriow i koficowek dozujacych znajduje sie na stronach 152 — 163 lub w Przewodniku Sprzetowym LOCTITE.

3. Wytrzymatos$é spoiny klejowej: 4. Predkos¢ utwardzania:

Do ztaczy przenoszacych duze obcigzenia- Wiele aplikacji na liniach produkcyjnych
zaleca sie stosowanie wysokowytrzymatych wymaga stosowania srodkéw mocujgcych
srodkéw mocujgcych. Przy niewielkich obcia- 0 duzej predkosci utwardzania w celu zop-
zeniach, tam gdzie niezbedny jest demontaz tymalizowania czasu produkcji. Z drugiej
zaleca sie produkty o $redniej wytrzymatosci strony, niektore aplikacje wymagajg wol-
na $cinanie. niejszego czasu utwardzania tak, aby moz-

liwa byta pomontazowa regulacja ztgcza.
Nasza gama $rodkdw mocujacych LOCTITE
obejmuje wiele réznych produktéw o réznej
predkosci utwardzania.
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Produkty do mocowania
Tabela produktow

Czy ztacze jest bardzo wypracowane?

Rozwigzanie

Tak

Szczelina < 0,5 mm

LOCTITE 660

(z aktywatorem LOCTITE SF 7240)

: .
Do 0,5 mm

LOCTITE

Do 0,1 mm

Szczelina
Wymagana wytrzymatos¢é Wysoka Umiarkowana
Czas uzyskania wstepnej wytrzymatosci po ' 15 min. 25 min.
Zakres temperatur pracy -55do +150 °C -55do +150 °C
Dostepne opakowania 50 mi 10 ml, 50 ml, 250 ml
Sprzet - 97001, 98414
- LOCTITE 660 LOCTITE 641
Praktyczne Wskazowk: * Doskonale nadaje sie do * Doskonale nadaje sie do cze-

¢ Przed nafozeniem produktu nalezy oczyscic i odttuscic powierzchnie
przy pomocy LOCTITE SF 7063, a nastepnie je dokfadnie wysuszy¢
(patrz: Czyszczenie na stronie 110)

o Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze +5 -10 °C, zastosuj
najpierw LOCTITE SF 7240 lub LOCTITE SF 7649 (patrz: Przygotowa-
nie powierzchni na stronie 133)

e Produkt moze by¢ uzyty do zwigkszenia wytrzymatosci dotychczaso-
wego rozwigzania konstrukcyjnego

1 W temperaturze pokojowej dla ztaczy stalowych
26 | 2 Szczegébtowe informacje znajdujg sie na stronach 152 — 163
* Po utwardzaniu w temperaturze +180 °C, przez 30 min.

naprawy zuzytych elementow
wspotosiowych, bez koniecz-
nosci ich dodatkowej obrabki

e Pozwala na ponowne wyko-
rzystanie tozysk, tulei, gniazd,
stozkéw, wielowypustéw lub
Klinow

Atest P1 NSF Nr: 123704

Sci, ktore beda w przysztosci
demontowane, np. tozysk
mocowanych na watach i w
gniazdach



Szczelina < 0,25 mm

|
Czy wymagany jest demontaz bez podgrzewania?

Do 230 °C

LOCTITE
620

Ty

—_—

$ (2¢F

Klejenie

Jaka jest wymagana temperatura pracy?

Szczelina < 0,25 mm

LOCTITE
638

- -

R

. “0\“35(‘-

Do 180 °C

Szczelina < 0,15 mm

LOCTITE
6300

LOCTITE

3 %
1 L
Do 0,2 mm Do 0,25 mm Do 0,15 mm Do 0,15 mm
Wysoka Wysoka Wysoka Wysoka
80 min. 4 min. 10 min. 3 min.
-55do +230 °C * -55 do +180 °C -55 do +180 °C -55 do +180 °C
50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 mI,1 1,21 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml,1 1, 2|
97001 98414 97001, 98414, 97001, 98414, 97001, 98414,
’ 97009/97121/97201 97009/97121/97201 97009/97121/97201
LOCTITE 620 LOCTITE 638 LOCTITE 6300 LOCTITE 648
o Odporno$¢ na wysokie tem- ¢ Odporno$¢ na wysokie tem- e Spetnia zaostrzone wymogi ¢ Odporno$¢ na wysokie tem-
peratury peratury BHP peratury

¢ Doskonale nadaje sie réwniez
do zabezpieczania i uszczel-
niania potaczen gwintowych
Zgodny z niemiecka norma
DVGW (EN 751-1): NG-
-5146AR0622

® k3czy lekko zanieczyszczo-
ne powierzchnie, nawet w
przypadKu zaolejenia olejami
przemystowymi

o \Wysoka wytrzymato$é na
wszystkich metalach, réwniez
na substratach pasywnych
takich jak stal nierdzewna

e Doskonale nadaje sie do
mocowania kot zebatych, kot
pasowych, tulei, pierscieni i
podobnych czesci wspotosio-
wych

Atesty: Atest P1 NSF Nr:

123010, DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0619, WRAS (BS

6920): 0511518

¢ Nie wymaga zadnego oznako-
wania o zagrozeniach

e Biata” Karta Charakterystyki
(MSDS) - brak wpisow w
sekcjach 2, 3,151 16 w Karcie
Charakterystyki

¢ Dobra odporno$¢ termiczna

e kgczy lekko zanieczyszczo-
ne powierzchnie, nawet w
przypadku zaolejenia olejami
przemystowymi

o Wysoka wytrzymatos¢ na
wszystkich metalach, réwniez
na substratach pasywnych
takich jak stal nierdzewna

e Doskonale nadaje sie do
montazu czesci z pasowaniem
suwliwym lub z wciskiem

Atesty: Atest P1 NSF Nr:

148350, zgodny z niemiecka

norm3 DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0619, WRAS (BS

6920): 0808532 127



Produkty do mocowania
Lista produktow

Zakres LT
Baza Fluore- matosé na | Produkt tik- .
Produkt . Kolor i temperatur |, . Lepkos¢
chemiczna scencja racy $cinanie przy = sotropowy
P rozcigganiu
LOCTITE 601 Zielony Tak -55do +150 °C | > 15 N/mm? Nie 100 — 150 mPa-s
LOCTITE 603 Zielony Tak -55 do +150 °C | > 22,5 N/mm? Nie 100 — 150 mPa-s
LOCTITE 620 Zielony Nie 95 Sg :230 > 24,1 N/mm? Tak 5000 — 12 000 mPa-s
] “Qwostrl( LOCTITE 638 Zielony Tak -55do +180 °C | > 25 N/mm? Nie 2 000 -3 000 mPa-s
LOCTITE 640 Zielony Tak -55do +175°C | 22 N/mm? Nie 450 — 750 mPa-s
LOCTITE 641 Z6tty Nie -55do +150 °C | > 6,5 N/mm? Nie 400 - 800 mPa-s
y “owos“- C( LOCTITE 648 Zielony Tak -55do +180 °C | > 25 N/mm? Nie 400 — 600 mPa-s
-~ Metakrylan
LOCTITE 649 Zielony Tak -55do +175°C | > 15 N/mm? Nie 550 — 950 mPa-s
LOCTITE 660 Srebrny Nie -55do +150 °C | > 17,2 N/mm? Tak 150 000 — 350 000 mPa-s
LOCTITE 661 Bursztynowy Nie -55do +175°C | > 15 N/mm? Nie 400 — 600 mPa-s
LOCTITE 662 Bursztynowy Nie -55do +150 °C | > 25 N/mm? Nie 1750 — 3 250 mPa-s
LOCTITE 675 Zielony Nie -55do+150°C | 20 N/mm? Nie 100 — 150 mPa-s
LOCTITE 6300 Zielony Tak -55do +180°C | > 15 N/mm? Nie 250 — 550 mPa-s
LOCTITE 121078 Zielony Tak -55do +175°C | > 20 N/mm? Tak 3000 -5 000 mPa-s

* W potaczeniu z aktywatorem

28 | ** Po utwardzaniu w temperaturze +180 °C, przez 30 min.




Klejenie

Czas uzyska-

nia wstepnej Maks. szczelina Dostepne opakowania Uwagi
wytrzymatos$ci
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml trudno demontowalny, o niskiej lepkosci, do matych szczelin
8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml trudno demontowalny, toleruje lekkie zaolejenie powierzchni
80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml trudno demontowalny, odporno$¢ na wysoka temperature
4 min. 05 i 10 ml, 50 ml, 250 ml, trudgo dempntowalny, odporno$¢ na wysokg temperature i toleruje lekkie zaolejenie
11, 21 powierzchni
2 godz. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2| trudno demontowalny, dobra odporno$¢ na wysokg temperature, wolno sie utwardza
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Srednio demontowalny, do aplikacji, gdzie wymagany jest pézniejszy demontaz
. 10 ml, 50 ml, 250 ml, trudno demontowalny, odporno$¢ na wysoka temperature i toleruje lekkie zaolejenie
3 min. 0,15 mm ) )
11, 21 powierzchni
10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml wysoka wytrzymatosé, nie zawiera kwasu akrylowego
15 min. 0.5 mm* 50 m trudno demoqtovyalny, 0 najwigkszych mozliwosciach wypetniania szczelin,
stosowany gtownie przy remontach
4 min. 045 i 50 ml, 250 ml, 11 trudnp dlemontowalny, 0 niskiej lepkosci, z dodatkowym systemem utwardzania
promieniowaniem UV
7 min. 0.25 mm 250 ml trudnp d‘emontowalny, 0 $redniej lepkosci, z dodatkowym systemem utwardzania
promieniowaniem UV
45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 21 do metalu, wolno sig utwardza
10 min. 0,75 mm 50 ml, 250 ml trudno demontowalny, ,Biata” Karta Charakterystyki, dobra odpornos¢ termiczna
3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 trudno demontowalny, dobra odpornos¢ termiczna, wysoka lepko$c¢

LOCTITE
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Kleje btyskawiczne
Do matych elementow i aplikacji strukturalnych

Po co stosowac kleje btyskawiczne LOCTITE?

Kleje btyskawiczne lub cyjanoakrylany bardzo szybko utwardzajg sie pomiedzy dwoma powierzch-
niami. Wilgotno$¢ powierzchniowa substratow zapoczatkowuje reakcje utwardzania, ktdra zachodzi
od powierzchni substratu w kierunku $rodka spoiny klejowej. Cyjanoakrylany wybiera sie do klejenia
niewielkich i redniej wielkoSci elementéw, poniewaz niesamowicie szybko sie ustalajg. Ze wzgledu
na ograniczone wtasciwos$ci wypetniania szczelin mozna je stosowac tylko do blisko przylegajacych
do siebie powierzchni. Cechujg sie one doskonatg przyczepnoscia do wigkszosci substratow oraz
wytrzymatoscia na $cinanie i rozcigganie. Kleje te nie powinny by¢ stosowane do szyb typu float ani
do glazurowanej ceramiki, ale moga by¢ stosowane do tworzyw sztucznych GRP. Spoiny klejowe stale
narazone na dziatanie wody muszg by¢ wykonane z odpowiedniego kleju o specjalnej odpornosci na

procesy starzenia.

Zalety stosowania klejow blyskawicznych LOCTITE:

e Czysta i tatwa aplikacja

¢ Bardzo szybkie pozycjonowanie i ustalanie elementow
e kaczenie szerokiej gamy rdznych materiatow

¢ \Wysoka wytrzymatos¢ na bardzo matej klejonej powierzchni
e Nie zawieraja rozpuszczalnikéw
e Nie wymagajg skomplikowanych geometrii elementow, np. nadaja sie do potaczen zatrzaskowych

e Doskonata przyczepnos¢ do szerokiej gamy substratow, w szczegolnosci tworzyw sztucznych i gum. Specjalne formuly dostepne do kle-
jenia metali i substratow porowatych. Podktady LOCTITE SF 770 i LOCTITE SF 7239 sg stosowane w celu poprawienia przyczepnosci do
trudnosklejalnych materiatow, takich jak PP, PE, POM, PTFE lub silikondw

Wybor odpowiedniego
kleju blyskawicznego
LOCTITE:

Kleje btyskawiczne LOCTITE sg
dostepne w réznych wersjach
dostosowanych do specjali-
stycznych wymagan aplikacii,
np. rodzaju klejonych elemen-
tow, obcigzen, jakim bedzie
poddawane ztacze klejowe,
geometrii ztgcza, parametréw
procesu itp.

Nastepujace wyjasnienia
powinny pomdc wybrac¢ tech-
nologie najlepiej dostosowang
do danej aplikaciji.

301

Klejenie substratéw
porowatych lub
0 odczynie kwasnym

Receptury tych klejow s3 specjal-
nie dopasowane do substratow
porowatych i do powierzchni o
odczynie kwasnym, aby uzyskac
szybkie utwardzanie i ustalanie,
np. do papieru lub galwanizowa-
nych metali.

Odporne na na obcigze-
nia udarowe i uderzenia

Kleje blyskawiczne modyfikowa-
ne elastomerem osiagajg bardzo
dobrg wytrzymatos$¢ na obcigzenia
udarowe i uderzenia. Dodatkowo
cechuija sie one ulepszong stabilno-
$cig termiczng i odpornodcig spoiny
klejowej na metalu w wilgotnym
Srodowisku.

Gietkie ztacza

Wszedzie tam, gdzie sklejone
komponenty sg poddawane obcia-
zeniom zginajacym elastyczne kleje
blyskawiczne redukujg punktowe
naprezenia i umozliwiajg rozkfad
sit umozliwiajacy bardziej jednolite
odksztatcenie elementdw.




Klejenie

NOWOSC - LOCTITE 4090 - nowa generacja hybrydowych klejow blyskawicznych do klejenia strukturalnego

Nowa hybrydowa technologia LOCTITE 4090 stwarza catkowicie nowe mozliwosci aplikacji cyjanoakrylandw w klejeniu strukturalnym - po raz pierw-

szy faczgc wiasciwosci kleju btyskawicznego z dodatkowymi korzySciami. Dla zapewnienia optymalnego taczenia czesci strukturalnych, krétkiego
czasu ustalania i doskonatej adhezji do réznych substratow receptury klejow zostaty wzbogacone o nastepujgce wtasciwosci:

o Doskonata odpornos$é na wilgo¢
e Odporno$¢ na uderzenia

e Odporno$¢ na temperature do 150 °C

e Wypetnia szczeliny do 5 mm

e Odporno$¢ na promieniowanie UV, umozliwiajgca aplikacje na zewnatrz

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest kluczowym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze dziatanie kazdego

Kleju.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy LOCTITE SF 7063 lub
LOCTITE SF 7070, a nastepnie poczekac az dobrze wyschng (patrz: Czyszczenie, strona 110)

o Aby skrdci¢ czas ustalania nalezy natozy¢ Aktywator LOCTITE na jedng z faczonych powierzchni (patrz: Przygo-
towanie Powierzchni na stronie 128)

o W przypadku klejenia trudnosklejalnych tworzyw sztucznych (PP, PE, PTFE, itp.) nalezy pokry¢ cate klejone
powierzchnie podktadem LOCTITE SF 770 (patrz: Przygotowanie Powierzchni na stronie 132)

Klej btyskawiczny nisko-
zapachowy o niskim
wykwicie, ktory spetnia
zaostrzone wymagania
BHP

Specjalnie opracowane kleje btyskawiczne

o0 matych wykwitach zaleca sig stosowac do
aplikacji wymagajacych estetycznego wygladu
i/lub aplikacji, gdzie wymagane sg Kleje o
stabym zapachu. Ponadto na etykietach tych
produktéw nie znajdziemy zadnych symboli
zagrozenia ani ostrzezen zwigzanych z BHP.

Wypetnianie szczelin

Innowacyjna technologia klejow
dwuskfadnikowych zapewnia
szybkie utwardzanie niezaleznie od
wielkosci szczeliny. Zaleca si¢ je
szczegolnie do faczenia niedoktad-
nie spasowanych elementow, gdzie
moze wystepowac naddatek kleju.

Strukturalny

Innowacyjna technologia hybrydo-
wa umozliwia potgczenie tradycyj-
nych wiasciwosci cyjanoakrylanéw
z odpornoscig na wysokg tempe-
rature i wilgo¢, wytrzymatoscia

na uderzenia oraz wiasciwoscia
wypetniania szczelin, co umozliwia
optymalizacje procesu klejenia
elementow strukturalnych i daje
mozliwos¢ stosowania klejow do
aplikacji na zewnatrz.

Utwardzany swiattem

Kleje utwardzane $wiattem zale-
ca sie do klejenia przejrzystych

i przezroczystych substratow
wymagajacych estetycznego
wygladu lub kiedy potrzebne
jest utwardzanie naddatku

kleju (patrz: Kleje Utwardzane
Swiattem na stronie 38).

o

o

Wiecej informacji o urzadzeniach dozujgcych znajduje sie na stronach 152 — 163.
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Kleje btyskawiczne
Tabela produktow

J .

akie materiaty chcesz sklei¢?

Czy kleisz “trudno-
sklejalng” gume lub
tworzywo sztuczne,
na przykitad PE, PP,
PTFE lub silikon?

321

Rozwigzanie

- SF7239)

Niewielkie szczeliny
okreslonej wielkosci

< 0,15 mm

LOCTITE 406

(z podktadem SF 770 lub

Uniwersalny

LOCTITE

LOCTITE

Odpornos¢ na uderzenia

LOCTITE

Czas ustalania 2—10 sek. 3-10sek. 10 — 20 sek. 20 — 50 sek.
Lepkosé 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s
Kolor Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Czarny
Zakres temperatur pracy 40 do+120 °C 40 do +120°C 40 do +100 °C 40 do+100 °C
Dostepne opakowania 209,5009,500¢ 209,5049,500¢ 209,500¢ 209,500¢
) LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480
Praktyczne Wskazowki: o Blyskawicznie klei e Ogdlnego zastoso- o Wysoka odporno$é na * Nadaje sig do aplikacji,
* W potaczeniu z klejami tworzywa sztuczne, wania obcigzenia udarowe, gdzie wymagana jest
blyskawicznymi gumy, EPDM i elasto- * Nadajg sie do stoso- uderzenia i sity oddzie- odporno$¢ na obcigze-
LOCTITE: mery wania na powierzch- rajace nia udarowe, uderze-
a) aby poprawi¢ adhe- e LOCTITE SF 770 lub niach o odczynie « Nadaje sie do klejenia nia i sity oddzierajace
Zje do trudnosklejal- LOCTITE SF 7239 kwasnym, takich jak tworzyw sztucznych, ¢ Doskonale nadaje sie

nych substratow sto-
suj podkfad LOCTITE
SF 7239 lub SF 770.
b) aby skrdci¢ czas
utwardzania stosuj
aktywator LOCTITE
SF 7458, SF 7452 lub
SF 7457 (patrz: Przy-
gotowanie Powierzch-
ni-na stronie 132)

W przypadku Kle-
jenia trudnoskle-
jalnych tworzyw
sztucznych (PE lub
PP) zobacz takze
LOCTITE AA 3038 na
stronie 61

podktad poliolefinowy
poprawia adhezje
klejow do trudnoskle-
jalnych substratow

powierzchnie chromo-
wane lub galwanizo-
wane

¢ Do taczenia poro-
watych substratow,
takich jak drewno,
papier, skora, korek
lub tkanina

Atest P1 NSF Nr:

123011

gumy, metali, poro-
watych i chtonnych
substratow oraz
powierzchni o odczy-
nie kwasnym

¢ \Wysoka odpornos¢ na
wilgo¢

do klejenia metalu z
metalem, metalu z
gumg oraz do klejenia
magnesow

¢ \Wysoka odporno$¢ na
wilgo¢



Klejenie

Wszystkie inne materiaty (za wyjatkiem szkia)

Niewielkie szczeliny o okreslonej wielkosci < 0,15 mm

Szczeliny do 5 mm

Gietkie ztacza

LOCTITE
4850

3-10 sek.

Zel / nie $cieka

LOCTITE

o

5-10 sek.

Maty wykwit,
staby zapach

LOCTITE

Wypetnianie
szczelin

LOCTITE
3090

Aplikacje struktu-
ralne / odpornos$é
na uderzenia

LOCTITE
4090

————

5—20 sek. 90 — 120 sek. 90 — 150 sek.
400 mPa-s Zel 40 mPa-s Zel Wysoka lepkosc/
bez skapywania
Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Przy.dymlo.n ,y biaty
do jasno zottego
-40 do +80 °C -40 do +120 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +150 °C
50,209,500¢ 30,2009,300¢ 209,500 ¢ 109 509
LOCTITE 4850 LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 3090 LOCTITE 4090
¢ Do klejenia materia- * Klej ogdlnego zastoso- e Do aplikacji, gdzie ¢ Do wypetniania szcze- ¢ Do klejenia struktural-
6w narazonych na wania o konsystencji wazny jest estetyczny lin o gtebokosci do 5 nego, gdzie liczy sie

zginanie i deformacje
oraz komponentéw
elastycznych

e Nadaje sie takze do
porowatych i chton-
nych substratow
i powierzchni o odczy-
nie kwasnym

zelu
e Doskonale nadaje sie
do aplikacji, gdzie pro-
dukt nie moze skapy-
waé albo do aplikacji
na powierzchniach
pionowych i sufito-
wych
e Klei papier, drewno,
korek, pianke, skore,
karton, metale
i tworzywa sztuczne
Atest P1 NSF Nr:
123009

wyglad i niski wykwit

¢ Do aplikacji, gdzie
wymagane jest zasto-
sowanie produktu
niskozapachowego

¢ Do tgczenia poro-
watych substratow,
takich jak drewno,
papier, skora, korek
lub tkanina

mm lub aplikaciji, gdzie
potrzebny jest nadda-
tek kleju

¢ Do aplikacji, gdzie
wazny jest estetyczny
wyglad i niski wykwit

e Do t3czenia poro-
watych substratow,
takich jak drewno,
papier, skora, korek
lub tkanina

predko$¢, whasciwosci
wypetniania szczelin
i odpornos¢ na wysoka
temperature

e Do aplikacji zewnetrz-
nych i $rodowisk,
gdzie wymagana jest
odpornos¢ na wilgo¢

¢ Do klejenia materiatow
narazonych na uderze-
nia, drgania i obcigze-
nia udarowe
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Kleje btyskawiczne
Lista produktow

Substraty
Produkt Ba_za Lepkos$c Kolor Czas ustalania
chemiczna Tworzywa

sztuczne/ Gumy Metale

Poliolefiny
LOCTITE 382 etyl zel bezbarwny przezroczysty 20 — 40 sek. ) / o¥ ) °
LOCTITE 401 etyl 100 mPa-s bezbarwny przezroczysty 3—-10 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 403 alkoksyetyl 1,200 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5—20 sek. ° / o¥ ) °
LOCTITE 406 etyl 20 mPa-s bezbarwny przezroczysty 2 —10 sek. L / ° o¥ o0 °
LOCTITE 407 etyl 30 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5— 20 sek. ) / o* ) L)
LOCTITE 408 alkoksyetyl 5 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5-10 sek. ° / o* ) °
LOCTITE 409 etyl zel bezbarwny przezroczysty 20 — 60 sek. ° / o* ° °
LOCTITE 410 etyl 3000 mPa-s czamy 30 - 60 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 414 ety 90 mPa-s bezbarwny przezroczysty 2 —10 sek. ° / o* ) °
LOCTITE 415 metyl 1,200 mPa-s bezbarwny przezroczysty 20 — 40 sek. ) / o* ) L)
LOCTITE 416 etyl 1200 mPa-s bezbarwny przezroczysty 20 — 40 sek. ° / ox ) °
LOCTITE 420 etyl 2 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5—20 sek. °oe0 / o* ® °
LOCTITE 422 etyl 2300 mPa-s bezbarwny przezroczysty | 20 — 40 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 424 etyl 100 mPa-s bezbarwny przezroczysty 2 —10 sek. oo /0 o* o0 °
LOCTITE 431 etyl 1000 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5-10 sek. ° / o¥ ) °
LOCTITE 435 etyl 200 mPa-s bezbarwny przezroczysty 10 — 20 sek. o0 / o o0 L )
LOCTITE 438 etyl 200 mPa-s czarny 10 — 20 sek. o [ o* o L
LOCTITE 454 etyl zel bezbarwny przezroczysty 5—10 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 460 alkoksyetyl 40 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5— 20 sek. ° / o* ) °
LOCTITE 480 etyl 200 mPa-s czarny 20 — 50 sek. o [ o* o0 L)
LOCTITE 493 metyl 3 mPa-s bezbarwny przezroczysty 10 — 30 sek. ) / o¥ ) L)
LOCTITE 495 etyl 30 mPa-s bezbarwny przezroczysty 5—20 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 496 metyl 125 mPa-s bezbarwny przezroczysty 10 — 30 sek. ° / o* ° o0
LOCTITE 3090 etyl zel bezbarwny przezroczysty | 90 — 150 sek. o [ o* () °
LOCTITE 4090 :yT:r:yoii‘;Vyylaknlil wysoka | Pravdymiony Dy dojasno | e qogex | e @ f o oo

Wo-epoksycony 70ttego
34| e s7czegllnie zalecany e zalecany * w potgczeniu z podktadem LOCTITE SF 770 lub LOCTITE SF 7239




Klejenie

Wiasciwosci
Zakres Dostepne Uwagi
Pow. porowate = temperatur pracy ~ Staby zapach/ Elastycznosc/ opakowania 9
i/lub o odczynie estetyczny wyglad = odpornosc na ude-
kwasnym zlacza rzenia
40 do 480 °C _ / ° sestaw Klej bfryskawmzny 0goInego zastosowania o0 konsy-
stencji zelu
e 40 do 4120 °C 20g, 50 g, 500 g I};ISL(t));ycsikawmzny 0g0lnego zastosowania 0 niskiej
Klej btyskawiczny niskozapachowy o $redniej lep-
(N -40 do +80 °C oo /00 209,500,5009g | kosci i niskim wykwicie, nie zawierajgcy zadnych
ostrzezen BHP
-40 do +120 °C 20g,5009,500¢ Do tworzyw sztucznych i gumy, o niskiej lepkosci
-40 do +100 °C 209,500 ¢ Odporny na wysokie temperatury, o niskiej lepkosci
Klej btyskawiczny niskozapachowy o $redniej lep-
(I -40 do +80 °C oo /00 209,50049 kosci i niskim wykwicie, nie zawierajgcy zadnych
ostrzezen BHP
40 do +80 °C 204 Klej bffygkawmzny 0goInego zastosowania o konsy-
stencji zelu
40 do +80 °C A / s 500 g Wzchnlony czarny klej btyskawiczny o wysokiej
lepkosci
-40 do +80 °C 209,509,500g | Klej ogolnego zastosowania o wysokiej lepkosci
-40 do +80 °C 209,500,500 g | Klej btyskawiczny do metali o Sredniej lepkosci
-40 do +80 °C 209,509,500g | Klej ogoinego zastosowania 0 wysokiej lepkosci
40 do +80 °C 209,500 g Klqj 0goinego zastosowania o wiasciwosciach pene-
trujgcych
-40 do +80 °C 509,500¢ Klej ogdinego zastosowania o wysokiej lepkosci
-40 do +80 °C 209,500 ¢ Do tworzyw sztucznych i gumy, o niskiej lepkosci
oo 40 do 480 °C 209,500 g Klej b{ygkawmzny 0goInego zastosowania o Sredniej
lepkosci
L) -40 do +100 °C ° / L) 20g,500¢ Wzmocniony przezroczysty klej btyskawiczny
oo 40 do +100 °C ° / oo 209,500 g ngoqnlony czarny klej btyskawiczny o szybkim
dziataniu
L) -40 do +120 °C 30,209,300¢ Uniwersalny klej btyskawiczny o konsystenciji zelu
Klej btyskawiczny niskozapachowy o $redniej lep-
L) -40 do +80 °C o0 / L) 209,500 ¢ kosci i niskim wykwicie, nie zawierajgcy zadnych
ostrzezen BHP
-40 do +100 °C ° / o0 209,500 ¢ Wzmocniony, czarny, wolno dziatajacy
40 do 480 °C 509, 500 g Klqj btyskawiczny do metali o wtasciwosciach pene-
trujacych
-40 do +120 °C 209,509,500g | Klej ogoinego zastosowania o niskiej lepkosci
-40 do +80 °C 20 g, 509, 500 g Klej btyskawiczny do metali o niskiej lepkosci
s 40 do +80 °C o / s 10¢ Dwusk{aQn!koyvy Klgj olwiasuwosuach wypetniania
szczelin i niskim wykwicie
_ 40 do +150 °C oo / ° _ / oo 50 Aplikacje strukturalne, odporno$¢ na wysokie tem-

peratury i wilgo¢, wasciwosci wypetniania szczelin
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Kleje biyskawiczne

Lista produktow

361

Substraty
Baza o .
Produkt . Lepkos¢é Kolor Czas ustalania
chemiczna Tworzywa

sztuczne/ Gumy Metale

Poliolefiny
LOCTITE 4011"ed etyl 100 mPa-s bezbarwny przezroczysty 310 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 4014"ed etyl 2 mPa-s bezbarwny przezroczysty 10 — 30 sek. [ / ° oF ° °
LOCTITE 4031"ed alkoksyetyl 1200 mPa-s bezbarwny przezroczysty 20 — 60 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 4061"e etyl 20 mPa-s bezbarwny przezroczysty 2 —10 sek. oo /[0 o* o0 °
LOCTITE 4062 etyl 2 mPa-s bezbarwny przezroczysty 2 -5 sek. °o e / o o* e °
LOCTITE 4204 etyl 4000 mPa-s bezbarwny przezroczysty 10 — 30 sek. ° / o¥ ° L)
LOCTITE 4601 alkoksyety! 40 mPa's bezbarwny przezroczysty | 20 — 60 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 4850 etyl 400 mPa-s bezbarwny przezroczysty 3—10 sek. oo [ o* ( °
LOCTITE 4860 etyl 4000 mPa-s bezbarwny przezroczysty 3—-10 sek. ° / o¥ ° °
e e szczeg0dlnie zalecany e zalecany * w potaczeniu z podktadem LOCTITE SF 770 lub LOCTITE SF 7239

Sprzet dozujacy

Kleje btyskawiczne LOCTITE stosuije sie do szerokiej gamy aplikacji klejenia. Do niektorych aplikacji wystarczy reczne dozowanie produktu z butelek
zaprojektowanych tak, aby umozliwi¢ fatwe i precyzyjne dozowanie.

Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej precyzyjny reczny lub stacjonarny automatyczny sprzet dozujgcy. Sprzet dozujacy LOCTITE
zostat opracowany, aby umozliwi¢ szybka, czystg i 0szczedng aplikacje naszych produktow:

Aplikator reczny LOCTITE 96001

Ten standardowy pistolet reczny LOCTITE umozliwia reczng aplikacje LOCTITE 4090 oraz innych produktéw
dostepnych w 50 ml strzykawkach o proporcjach mieszania 1:1 lub 2:1.

Wolumetryczna Pompa Reczna LOCTITE 98810
Pompa reczna zapewnia powtarzalne rezultaty dozowania klejow cyjanoakrylanowych. Mozna do niej bezposred-
nio wktada¢ 20-gramowe butelki kleju LOCTITE. Szczelne zamknigcie butelki znaczaco przedtuza czas przydat-
nosci do uzycia produktu w butelce i zmniejsza ilos¢ odpaddw. Wolumetryczna pompa reczna jest wyposazona
w sze$¢ automatycznych ustawien dozowania, ktdre mozna zmienia¢ za pomocg prostego mechanizmu regulacji

suwu w zakresie 0,009-0,02 gram.
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Klejenie

Wiasciwosci
Zakres Dostepne Uwagi
Pow. porowate | temperatur pracy  Staby zapach/ Elastycznosé / opakowania 9
i/lub o odczynie estetyczny odpornosé
kwasnym wyglad ztacza na uderzenia
° o 40 do +80 °C 20 g, 454 g SSL (t:;ycsikawmzny 0g0lnego zastosowania o niskiej
i o Do tworzyw sztucznych i gumy, o wiasciwosciach
40 do +80 °C 209 penetrujcych
-40 do +80 °C oo /oo 209, 454 ¢ E‘L?J| t:isgskli(;wngyIn!skozapachowy o Sredniej lepko-
ykwicie
-40 do +80 °C 209,454 ¢ Do tworzyw sztucznych i gumy, o niskiej lepkosci
40 do 480 °C 209,500 g gé)ntgﬁjrggcshztucznych i gumy, o whasciwosciach
o Odporno$¢ na wysokie temperatury, dobra odpor-
-40 do +120 °C X 20 g, 500 g nos,f’c, e derzen‘i’a peratry P
o Klej blyskawiczny niskozapachowy o niskiej lepkosci
40do+80°C | e e /e ® 20, 454 g i mJS kig’ﬂ Wykwicig pachowy Jep
oo 40 do 480 °C e / _ 59,209, 500 g lEelgﬁgy;Cziny, gietki klej btyskawiczny o niskiej
oo 40 do +80 °C oo / _ 209,500 ¢ Esigygcziny, gietki klej btyskawiczny o wysokiej

Med = certyfikowany zgodnie z I1SO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych

LOCTITE 98548 Perystaltyczny dozownik montowany na stole warsztatowym

Perystaltyczny ruch rotora zapewnia objetosciowe dozowanie kleju bezposrednio z butelki. Urzadzenie zostato
zaprojektowane gtéwnie z myslg o recznych stanowiskach pracy, ale mozna go takze zintegrowac ze zautoma-
tyzowanymi liniami produkcyjnymi. Mozna ustawi¢ dozowanie okreslonej ilosci produktu. Urzadzenie zapewnia
wysoce precyzyjne dawkowanie produktu.

Pétautomatyczny system dozujacy LOCTITE 97152 / 97108 / 98013

System nadaje sie do dozowania kropli lub $ciegéw klejow btyskawicznych LOCTITE o niskiej do $redniej lepko-
Sci. Zostat tak zaprojektowany, ze mozna go zintegrowac ze zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi. Zawor
z diafragmg zapewnia wysoce precyzyjng regulacje dziatania i umozliwia dozowanie bez skapywania produktu.

Sterownik uruchamia zawor, zbiornik i operacje dozowania przy pomocy przycisku noznego, pulpitu sterujgcego
lub wyzszej klasy przytgcza PLC.

97152 / 97108 / 98013

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu dozujacego,
dostepnych zaworow, czesci zapasowych, akcesoriow i koricowek dozujacych znajduje sig na stronach
152 — 163 lub w Przewodniku Sprzetowym LOCTITE.
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Kleje utwardzane swiattem

Do szybkich aplikacji

Po co stosowac kleje LOCTITE utwardzane swiattem?

Opracz doskonatych wiasciwosci klejenia i przejrzystosci kleje utwardzane $wiattem oferujg takze
wyjatkowe korzysci podczas ich stosowania oraz znaczacg redukcje kosztow produkcji. Podczas eks-
pozycji na Swiatto 0 wystarczajgcym natezeniu i odpowiedniej dtugosci fal kleje te btyskawicznie sig
utwardzajg umozliwiajgc szybkie cykle produkcyjne, kontrole jakosci produkcji oraz szybkie przejscie
do kolejnych etapéw produkcji. Aby zapewnic ich optymalne dziatanie kleje utwardzane Swiattem sg
dostepne w réznych wersjach.

Sprzet do utwardzania $wiattem LOCTITE zostat zaprojektowany tak, aby spetnia¢ wymagania klejow
w odniesieniu do intensywnosci i spekirum $wiatta, oraz aby spetnia¢ wymogi dotyczace wymiarow
elementow, a takze procesu produkcyjnego.

Zalety stosowania klejow LOCTITE utwardzanych $wiatlem

Utwardzanie na zadanie = Bardzo szybkie utwar- Przejrzystosc optyczna  Gwarancja jakosci 1Kleje jednosktadnikowe
e Klej ma ptynng konsy- dzanie e Doskonale nadajg si¢ do e Sprawdzanie obecnosci e Zautomatyzowane
stencje az do momentu e Mozliwos¢ osiggniecia klejenia przezroczystych produktu przy pomocy precyzyjne dozowanie
ekspozycji na Swiatto, duzej szybkosci wytwa- substratow, zapewniajg Swiatta fluorescyjnego e Nie ma koniecznosci
kiedy to utwardza sig¢ w rzania w celu uzyskania wysoce estetyczne e Blyskawiczne utwardza-  odmierzania, ani mie-
ciggu kilku sekund maksymalnej wydaj- wykoriczenie nie pozwala na 100% szania. Brak problemow
e Mozliwos¢ precyzyjnego nosci ® Znacznie rozszerzaja kontrole na linii produk- zwigzanych z czasem
ustawienia elementow e Szybkie przejscie do dopuszczalng game roz- cyjnej otwarcia
przed utwardzeniem kolejnych etapow wigzan konstrukcyjnych e Funkcje do monito- o Nie zawiera rozpusz-
e Wyb6r systemu utwar- wytwarzania rowania parametrow czalnika
dzania okre$la czas utwardzania
utwardzania

Wybor odpowiedniego kleju LOCTITE utwardzanego Swiatiem

Aby zagwarantowac niezawodne utwardzenie Swiatto musi mie¢ dostep do kleju. Przynajmniej jeden z klejonych elementéw musi przepuszczac
dtugosc fal, ktore sg potrzebne do utwardzenia wybranego kleju. Na przyktad do tworzyw sztucznych stabilizowanych UV nalezy wybrac kleje utwar-
dzane $wiattem widzialnym.

W miejscach, gdzie nie ma dostepu $wiatta kleje utwardzane Swiattem mogg by¢ dodatkowo utwardzone przy pomocy wysokiej temperatury,
aktywatora, wilgoci lub anaerobowo. Podwdjny system utwardzania taczacy $wiatto ultrafioletowe z innym mechanizmem utwardzania zwigksza
spektrum korzysci ptyngcych ze stosowania technologii klejow utwardzanych Swiattem, poniewaz moga by¢ one stosowane na nieprzezroczystych
substratach.

Kolejnym waznym czynnikiem jest dtugosé fal $wietinych. Swiatto widzialne oferuje bezpieczniejsze Srodowisko pracy. Szczegdlnie kleje utwardza-
ne Swiattem zostaty tak stworzone, aby utwardzaty sie jedynie przy pomocy $wiatta widzialnego o niskiej energii. Eliminuje to potrzebe wentylacii,
zmniejsza zuzycie energii i koszty dzieki mniejszej ilosci wymienianych elementow oraz mniejsze naktady na utrzymanie ruchu i naprawy.
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Klejenie

W koricu trzeba takze wzig¢ pod uwage dziatanie kleju. Kleje LOCTITE utwardzane Swiattem oferujg najszerszg game technologii klejenia:

Zalety stosowania klejow LOCTITE utwardzanych swiatlem:

e Kleje akrylowe utwardzane $wiattem oferujg najszersza game wtasciwosci sposrdd wszystkich
technologii klejow utwardzanych $wiattem. Do ich najwazniejszych witasciwosci zalicza sie prze-
zroczystosé na réwni ze szktem i przezroczystymi tworzywami sztucznymi oraz adhezja do szero-
kiej gamy substratow

o Kleje silikonowe utwardzane Swiattem, ktdre utwardzajac sie tworzg migkkie elastyczne termo-
utwardzalne elastomery, doskonale nadaja sie do elastycznego klejenia, uszczelniania i zapobie-
gania nieszczelnosciom

e Kleje cyjanoakrylanowe utwardzane $wiattem doskonale klejg tworzywa sztuczne i blyskawicznie
sie utwardzajg przy niskiej intensywnosci naswietlania

e Kleje anaerobowe utwardzane $wiattem doskonale klejg metale, cechuja sie wyjatkowa odporno-
$cig chemiczng i umozliwiajg utwardzanie w strefie cienia

Przygotowanie powierzchni
Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest kluczowym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze dziatanie kazdego kleju.

e Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy LOCTITE SF 7063 lub LOCTITE SF 7070, a nastepnie poczekaé
az dobrze wyschng (patrz: Czyszczenie na stronie 110)

Sprzet dozujacy i systemy do utwardzania Swiattem

Do niektorych aplikacji wystarczy reczne dozowanie produktu z butelek na klejone elementy. Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej
precyzyjny reczny lub stacjonarny automatyczny sprzet dozujacy. Sprzet dozujacy LOCTITE zostat opracowany, aby umozliwi¢ szybka, czysta
i oszczedng aplikacje naszych produktow:

Pétautomatyczny system dozujacy LOCTITE 97152 / 97108 / 98009

System nadaje si¢ do dozowania kropli lub $ciegéw klejow LOCTITE utwardzanych $wiattem o niskiej
do $redniej lepkosci i mozna go zintegrowac z w petni zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi.
Zawor posiada budowe modutows, ktéra utatwia naprawy ,,w terenie”. Zbiornik jest dostosowany do
butelek klejow LOCTITE o pojemnosci do 1,0 litra. Sterownik uruchamia zawdr, zbiornik i operacje
dozowania przy pomocy przycisku noznego, pulpitu sterujacego lub wyzszej klasy przytacza PLC.
Zestaw zawiera takze filtr powietrzny/regulator gwarantujgcy dostarczanie przefiltrowanego powie-
trza.

L

97152 / 97108 / 98009

Systemy do utwardzania swiattem

Systemy LOCTITE do utwardzania $wiattem sg dostepne w wersji do aplikaciji recznych oraz w wersji
do integracji z liniami produkcyjnymi. Rézne zrodta Swiatta, w tym diody LED, gwarantujg odpo-
wiednig dtugo$c¢ fal Swietinych dostosowang do potrzeb danego kleju oraz przejrzystosc klejonych
elementéw (wiecej informacji znajduje sie w sekcji poSwigconej sprzetowi do utwardzania $wiattem
na stronie 160).

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zawordéw, czesci zapasowych, akcesoriow i koricowek dozujacych
znajduije sie na stronach 152 — 163 lub w Przewodniku Sprzetowym LOCTITE. 97055
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Kleje utwardzane swiattem
Tabela produktow

Czy strefa cienia jest utworzona przez nieprzezroczysty substrat?
Czy w strefie cienia potrzebne jest podwojne utwardzanie?

N
- . \
Rozwigzanie /

Baza chemiczna
Lepkosé

Kolor

Fluorescencja

Zakres temperatur pracy

Dostepne opakowania

* wigcej informacji o innych
produktach o dwustopniowym
systemie utwardzania znajduje

40 sie w tabeli na stronie 42

Zdolno$¢ penetracji

LOCTITE
AA 3081

__--.'-..-'-'.
Klej akrylowy

100 mPa's
Przezroczysty
Tak
-40 do +120 °C
25ml, 11,151

LOCTITE AA 3081

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV

e Klej o niskiej lepkosSci
0 zdolnosci penetracji,
zalecany do aplikacji
pomontazowych

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

Czy klejone jest szkto?

Szklo i inne substraty

Catkowicie
przezroczysty

LOCTITE
AA 3491

Klej akrylowy
1100 mPa-s
Przezroczysty
Nie
-40 do +130 °C
25ml, 11

LOCTITE AA 3491

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV

o Niski stopien zotk-
nigcia w miejscach
o$wietlonych $wiattem
stonecznym

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

Nie

Wysoka
wytrzymatosé i

Szybkie utwardzanie Niska lepkos¢
LOCTITE LOCTITE
AA 3494 AA 3922
o f"" o
¥ |-
Tt \x
Klej akrylowy Klej akrylowy
6000 mPa-s 300 mPa-s
Przezroczysty Przezroczysty, bezbarwny
Nie Tak
-40 do +120 °C -40 do +130 °C
25ml, 11 25ml, 11
LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922

e Klej akrylowy utwar-
dzany Swiattem UV
i/lub $wiattem widzial-
nym

o Niski stopien zotk-
nigcia w miejscach
os$wietlonych $wiattem
stonecznym

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV
i/lub $wiattem widzial-
nym

e Niski stopien z6tk-
niecia w miejscach
os$wietlonych $wiattem
stonecznym

e Do Klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.



Materiaty nieszklane

elastyczne / odksztatcalne

Wysoka lepkosé

LOCTITE
AA 3926

Klej akrylowy

5500 mPa-s

Przezroczysty, bezbarwny

Tak
-40 do +150 °C
25ml, 11

LOCTITE AA 3926

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV
i/lub $wiattem widzial-
nym

o Niski stopient zotk-
nigcia w miejscach
os$wietlonych $wiattem
stonecznym

e Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.

Wzmocniony

LOCTITE
AA 3525

Klej akrylowy
15 000 mPa-s
Przezroczysty
Nie
-40 do +140 °C
25ml, 11

LOCTITE AA 3525

e Klej akrylowy utwar-
dzany Swiattem UV
i/lub $wiattem widzial-
nym

e Niski stopien z6tk-
nigcia w miejscach
o$wietlonych $wiattem
stonecznym

Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.

Klejenie

Wysoka
wytrzymatosé

Bardzo szybko

LOCTITE
AA 3556

Klej akrylowy
5000 mPa-s
Przezroczysty, zotty
Tak
-40 do +100 °C
11

LOCTITE AA 3556

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem, o
wysokiej szybkosci
utwardzania

e Utwardzany $wiattem
UV i $wiattem widzial-
nym

¢ Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.

Wysoka
wytrzymato$é

Klej bltyskawiczny

LOCTITE
4304

N @
N

Klej cyjanoakrylanowy

20 mPa-s

Przezroczysty,
jasnozielony

Nie
-40 do +100 °C
280,454 ¢

LOCTITE 4304

e Cyjanoakrylan utwar-
dzany promieniowa-
niem UV i/lub $wiattem
widzialnym

e Wypetnia szczeliny.
Utwardzanie wspo-
magane wilgocig z
otoczenia

e Zalecany do klejenia
tworzyw sztucznych,
metali, papieru itp.

Wysoka
elastycznos$é

Klej silikonowy

LOCTITE
SIs091

Klej silikonowy

5000 mPa-s

Pétprzezroczysty,
lekko mleczny

Nie
-60 do +180 °C
300ml, 20 |

LOCTITE SI 5091

e Klej silikonowy utwier-
dzany $wiattem UV
oraz wilgocig pochta-
niang z otoczenia
(RTV)

e Zalecany do elastycz-
nego klejenia
i uszczelniania

e Dobra adhezja do
metali, szkta i wiek-
szosci tworzyw
sztucznych
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Kleje utwardzane swiattem
Lista produktow

Odpowiednia = Wtdorny
Produkty/obszar Baza diugos¢ fal system Lenkosé
zastosowania chemiczna | $wietinych do | utwardza- P
utwardzania nia
LOCTITE AA 322 Klej akrylowy uv Nie 5500 mPa-s
LOCTITE AA 350 Klej akrylowy uv Nie 4500 mPa-s
) aktywator
LOCTITE AA 352 Klej akrylowy uv 7071 15000 mPa-s
LOCTITE AA 3011"ed | Klej akrylowy uv Nie 110 mPa-s
LOCTITE AA 3081"¢  Klej akrylowy uv Nie 100 mPa-s
LOCTITE AA 3211"ed Klei akrviow UV/$wiatto Nie 1000 mPa-s
LOCTITE AA 3103 JAKYIOWY yidzialne tiksotropowy
LOCTITEAA 3301%¢  Kigjakrylowy ~ ©./oWiato Nie 160 mPa-s
widzialne
LOCTITE AA 3311"ed ) UV/$wiatto )
LOCTITEAA 3105 NI aKVIOWY i iaine Nie 300 mPas
LOCTITE AA 3321Ved . UV/$wiatto g
LOCTITEAA3106 & 3KVIOWY  aine L NS
LOCTITE AA 33414 Kigjakrylowy ~ OV/Wialo Nie 500 mPa-s
widzialne
LOCTITE AA 3345"d | Klej akrylowy uv Nie 1500 mPa-s
LOCTITE AA 3381"ed | Klej akrylowy uv Nie 5100 mPa-s
LOCTITE AA 3491 Klej akrylowy uv Nie 1100 mPa-s
LOCTITEAA 3494  Kigjaknylowy ~ Ov/SWiato Nie 6000 mPa-s
widzialne
LOCTITEAA3525 Kigjaknylowy ~ OV/SWiato Nie 15000 mPa-s
widzialne

Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych

* utwardzany przy pomocy Loctite® 97055, 100 mW/cm? przy 365 nm
42 ** naswietlany 6 mW/cm? przy 365 nm

Zakres
temperatur
pracy

-40 do +100 °C

-40 do +120 °C

-40 do +150 °C

-40 do +100 °C

-40 do +120 °C

-40 do +140 °C

-40 do +130 °C

-40 do +130 °C

-40 do +150 °C

-40 do +100 °C

-40 do +120 °C

-40 do +130 °C

-40 do +130 °C

-40 do +120 °C

-40 do +140 °C

Nieogra-
niczona
glebokosé
utwardzania

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13mm

>13 mm

4 mm

4 mm

4 mm

>13 mm

>13mm

Kolor

Przezroczysty,
jasno
bursztynowy

Przezroczysty,
jasno burszty-
nowy

Przezroczysty,
bursztynowy

Przezroczysty,

jasno
bursztynowy

Przezroczysty

Przezroczysty,
bursztynowy

Przezroczysty,
bezbarwny

Przezroczysty,
bezbarwny

Przezroczysty,
jasnozotty
Przezroczysty,
jasnozotty
Przezroczysty,
jasno

bursztynowy

Pétprzezroczy-
sty, bezbarwny

Przezroczysty

Przezroczysty

Przezroczysty

Fluore-
scencja

Nie

Nie

Nie

Nie

Tak

Nie

Nie

Nie

Nie

Tak

Nie

Nie

Nie

Nie

Tak



Suchy
w dotyku*

4 —10 sek.

20 — 10 sek.

17 =10 sek.

8 —10 sek.

8 —10 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

15 sek.

30 sek.

> 30 sek.

15 sek.

> 30 sek.

10 sek.

Czas
ustalania**

10 —10 sek.

15 =10 sek.

10 —10 sek.

10 —10 sek.

10 —10 sek.

12 sek.

12 sek.

12 sek.

12 sek.

8 sek.

15 sek.

30 sek.

12 sek.

8 sek.

5 sek.

Twardos$é
Shore’a

D68

D70

D60

D 68

D74

D 51

D69

D 64

D 53

D27

D70

AT2

D75

D65

D60

Klejenie

Substraty

Tworzywa
Szkto e Metale

ee s7czegolnie zalecany
o zalecany

Cera-
mika

Dostepne
opakowania

250 ml, 11

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml,
11

11

25ml, 11,151

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

250 ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

Uwagi

szybkie utwardzanie powierzchniowe

wysoka odpornosé na wilgo¢
i wysoka odpornos$¢ chemiczna

wysoka odpornos¢ na wilgo¢
i wysoka odpornos$c¢ chemiczna,
wzmocniony

szybkie utwardzanie powierzchniowe

szybkie utwardzanie powierzchniowe

do tworzyw sztucznych pekajgcych
pod naciskiem

do tworzyw sztucznych pekajgcych
pod naciskiem

do tworzyw sztucznych pekajgcych
pod naciskiem

do tworzyw sztucznych pekajacych
pod naciskiem

wysoce elastyczny, do migkkiego
PVC

wysoka odpornosé na wilgosc
i wysoka odporno$¢ chemiczna

wysoce elastyczny,
wysoka odpornos¢ na cykle ter-
miczne

wysoka przejrzystos$c, niski stopien
z6tknigcia
wysoka przejrzystos¢, niski stopien
z6tknigcia

wysoka wytrzymatos¢, wzmocniony
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Kleje utwardzane swiattem

Lista produktow

Produkty/obszar
zastosowania

LOCTITE 4304"e!

LOCTITE 4305"

LOCTITE AA 3556"

LOCTITE AA 3921

LOCTITE AA 3922"ed

LOCTITE AA 3926"

LOCTITE AA 3936"e

LOCTITE AA 3972

LOCTITE SI 5083

LOCTITE SI 5088 /
LOCTITE SI 5248

LOCTITE SI 5091

Odpowiednia =~ Wtdérny
Baza diugos¢ fal system
chemiczna @ swietlnych do  utwardza-
utwardzania nia
Cyjanoakrylan bifgritio omlagrggh—
yjanoarry widziaine P
niowa
Cyjanoakrylan UV/Swiatio omlegr(z)gh—
Y "y widzialne P ;
niowa
. UV/$wiatto .
Klej akrylowy widzialne Nie
. UV/$wiatto .
Klej akrylowy widzialne Nie
. UV/$wiatto .
Klej akrylowy widzialne Nie
. UV/$wiatto .
Klej akrylowy widzialne Nie
. UV/$wiatto .
Klej akrylowy widzialne Nie
. UV/$wiatto .
Klej akrylowy widzialne Nie
) Wilgoc
. i uv atmosfe-
silikonowy
ryczna
. Wilgo¢
. Klej uv atmosfe-
silikonowy
ryczna
) Wilgo¢
" el uv atmosfe-
silikonowy
ryczna

Lepkosé

20 mPa-s

900 mPa-s

5000 mPa-s

150 mPa-s

300 mPa-s

5500 mPa-s

11000 mPa-s

4600 mPa-s

0 konsystencii

pasty,
tiksotropowy

65000 mPa-s

5000 mPa-s

Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych

* utwardzany przy pomocy LOCTITE 97055, 100 mW/cm? przy 365 nm
** naswietlany 6 mwW/cm? przy 365 nm

Zakres
temperatur
pracy

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +130 °C

-40 do +130 °C

-40 do +150 °C

-40 do +140 °C

-40 do +100 °C

-60 do +200 °C

-60 do +200 °C

-60 do +180 °C

Gtebokosé
utwardzania

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13mm

>13 mm

>13mm

>13mm

5mm

1,5mm

4 mm

Kolor

Przezroczysty,
jasnozielony

Przezroczysty,
jasnozielony

Przezroczysty,
20ty

Przezroczysty,
bezbarwny

Przezroczysty,
bezbarwny

Przezroczysty,
bezbarwny

Przezroczysty,
bezbarwny

Przezroczysty,
jasno
bursztynowy

Pétprzezro-
czysty, lekko
mleczny

Potprzezroczy-
sty, stomkowy

Pétprzezro-
czysty, lekko
mleczny

Fluore-
scencja

Nie

Nie

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Nie

Nie

Nie



Suchy
w dotyku*

< 5 sek.

< 5 sek.

10 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

5 sek.

20 sek.

> 30 sek.

30 sek.

Czas
ustalania**

2 sek.

2 sek.

5 sek.

3 sek.

5 sek.

3 sek.

12 sek.

5 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

> 30 sek.

Twardosé
Shore’a

D72

D77

D68

D67

D 66

D57

D 55

D 68

A 55

A 30

A 34

Klejenie

Substraty
Szkio L":g:z:: Metale (;fifa-
) ° L
) ° b
) ° L
° o0 ° L4
° ) ° L
° o0 ° L
° ) ° L
o0 e
) ° L oo
X ° L oo
) ° oo DO

ee s7Gzegolnie zalecany
e zalecany

Dostepne
opakowania

284,45 g

28,454 ¢

11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

11,151

300 ml, 18 kg

300ml, 201

300ml, 201

Uwagi

dobra adhezja do tworzyw sztucz-
nych, utwardzany $wiattem o niskiej
intensywnosci

dobra adhezja do tworzyw sztucz-
nych, utwardzany $wiattem o niskiej
intensywnosci

szybko sie utwardza, do kolorowych
przezroczystych substratow

do tworzyw sztucznych pekajacych
pod naciskiem

do tworzyw sztucznych pekajacych
pod naciskiem

do tworzyw sztucznych pekajgcych
pod naciskiem

do tworzyw sztucznych pekajacych
pod naciskiem

szybkie utwardzanie, dobra adhezja

do migkkiego PVC

wysoce elastyczny silikon acetoksy

wysoce elastyczny silikon alkoksy

wysoce elastyczny silikon acetoksy
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Kleje termotopliwe
Rozwigzania do szybkich aplikacii

Dlaczego warto jest stosowac kleje termotopliwe Henkla?

Kleje termotopliwe sg dostepne w formie statej w sztyfcie, jako granulki lub kostki. Sg one stworzone
w oparciu o rézne grupy surowcow, takie jak kopolimer etylenu z octanem winylu (EVA), poliamid
(PA), kopolimer poliolefinowy (APP).

W przypadku reaktywnych klejow termotopliwych na bazie poliuretanu (kleje termotopliwe PUR) po
ochtodzeniu zachodzi dodatkowa reakcja sieciowania.

o Kleje termotopliwe sg stosowane w celu uzyskania btyskawicznej wytrzymatosci wstepnej
e Kleje termotopliwe sg naktadane przy pomocy specjalnego sprzetu lub pistoletow

Kleje termotopliwe zostaty opracowane, aby Klei¢ rdzne substraty, migedzy innymi trudnosklejane
tworzywa sztuczne. Kleje te nadaja sie do najtrudniejszych aplikacji w wielu branzach przemystu.

Kleje termotopliwe doskonale nadaja sie do aplikacji na szybkich liniach produkcyjnych, cechujg sie

tez wszechstronnoscig zastosowan, zdolno$cig wypetniania duzych szczelin, szybka wytrzymatoscia
spoiny klejowej i minimalnym skurczem.

Kleje termotopliwe majg wiele zalet - cechujg si¢ elastycznym czasem otwarcia od kilku sekund

do kilku minut, eliminujg koniecznos¢ stosowania klamr lub innych urzadzen tgczacych elementy,
zapewniajg duzg trwato$¢ spoiny klejowej, doskonatg odpornos¢ na wilgoc, substancje chemiczne

i oleje oraz bardzo wysokg stabilno$¢ termiczna.
Kleje termotopliwe nie zawierajg rozpuszczalnika.

Korzysci: 0golne informacje o klejach termotopliwych

o Wysoka szybkos$¢ produkii (krotki czas ustalania)
¢ Mozliwo$¢ zastosowania w petni zautomatyzowanych procesach
e £3czg w sobie whasciwosci klejow i uszczelniaczy

Korzysci: Zalety klejow termotopliwych na bazie

poliolefin (P0)

¢ Dobra adhezja do PP (bez przygotowania powierzchni metoda koro-
na lub inng)

e Dobra odporno$¢ na dziatanie substanciji chemicznych, takich jak
kwasy i alkohole

o \Wyzsza odporno$¢ termiczna od klejow termotopliwych na bazie EVA

Korzysci: Zalety termotopliwych klejow kontakto-
wych ,,wiecznie zywych” (PSA)

e Permanentnie kleisty

e Kleje same tworza powioke na powierzchni

o Powtloke klejowg mozna oddzieli¢ od elementow

Korzysci: Zalety klejow termotopliwych na bazie
poliamidu (PA)

¢ Dobra odpornos¢ na olej

¢ Odpornos¢ na wysokie temperatury

e Dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach

Korzysci: Zalety klejow termotopliwych na bazie
poliuretanu (PU)

e Niska temperatura aplikacji
e Diugi czas otwarcia
e Dostepne produkty o mikro emisji

Korzysci: Zalety klejow termotopliwych na bazie
octanu etylowinylu (EVA)

o Niska lepkos¢
e Szybko sie rozptywajg
o \Wysoka szybkos¢ aplikacii




Klejenie

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wziaé¢ pod uwage wybierajac odpowiedni klej termotopliwy

Odpornosé na wysoka temperature
Rozne kleje termotopliwe majg rézny zakres temperatur pracy. Mozliwe jest uzyskanie odpornosci
na temperatury do +150 °C.

Adhezja do roznych substratow v
Dostepne s3 kleje termotopliwe o adhezji do substratdw o powierzchni spolaryzowanej i niespola-
ryzowanej. Klejg one rozne tworzywa sztuczne, metale, drewno i papier.

Odpornos¢ chemiczna
Kleje termotopliwe majg takze rézng odpornos¢ na dziatanie substanciji chemicznych. Dostepne sg
produkty odporne na zaolejenia, $rodki czyszczace a nawet kwas z baterii.

Wytrzymatos$é

Termoplastyczne kleje termotopliwe uzyskuja wytrzymato$¢ koricowa bezposrednio po ochtodze-
niu. W podwyzszonych temperaturach kleje moga znowu sta¢ si¢ migkkie. Dodatkowo, kleje te
moga by¢ stosowane jako zywice w procesie wtrysku niskocisnieniowego. W klejach termotopli-
wych na bazie poliuretanu zachodzi reakcja siatkowania pod wptywem wilgoci, w rezultacie ktorej
tworza one termoutwardzalne tworzywo sztuczne, ktorego nie mozna stopi¢, ani zmienic jego
ksztattu po petnym utwardzeniu.

Bezpieczenistwo stosowania reaktywnych klejow termotopliwych
TECHNOMELT PUR ME (Mikro Emisja) to innowacyjne rozwigzanie wsrod klejow termotopliwych PUR. Produkty te nie potrzebujg by¢ oznakowane
jako materiaty niebezpieczne.

Zawierajg one mniej niz < 0,1 % monomerycznego izocyjanianu. Jest to warto$¢ ponizej granicy okreslonej jako szkodliwa dla zdrowia ludzkiego
wedtug przepiséw obowigzujgcych w panstwach Unii Europejskie;j.

TECHNOMELT PUR ME (Mikro Emisja) to innowacyjna seria klejow termotopliwych PUR.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone. Przygotowanie powierzchni przy zastosowaniu metody korona lub plazmowej poprawia przy-
czepno$¢ do substratow z tworzyw sztucznych. Substraty metalowe mozna wstepnie podgrzaé, aby poprawi¢ adhezje.

Sprzet i wyposazenie

Stosowanie pistoletow do klejow w sztyfcie, kartuszy i granulacie umozliwia prostg reczng aplika-
cje produktu. Do pét automatycznych i w petni zautomatyzowanych procesow produkcji dostepna
jest petna gama réznych urzadzen do aplikacji klejow. Do aplikacji wymagajacych stosowania
duzej ilosci klejow zaleca sie korzystanie z dozownikéw do hobokéw i wyciskarek do klejow. Do
aplikacji wielkopowierzchniowych zaleca si¢ stosowanie specjalnych aplikatoréw rolkowych.

Czyszczenie urzadzen

e PU i PO: TECHNOMELT PUR Srodek czyszczacy (2, 3 lub 4) do czyszczenia urzadzer wewnatrz
PA: TECHNOMELT PA 62

e TECHNOMELT PA 62 do czyszczenia urzadzen wewnatrz

e TECHNOMELT $rodek czyszczacy Melt-0-Clean (PU, PO i PA) do czyszczenia powierzchni
maszyn, urzadzen aplikacyjnych i innych
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Kleje termotopliwe
Tabela produktow

Ustalanie termoplastyczne

e
Baza chemiczna

Rozwigzanie

Kontaktowy
(wiecznie zywy)

TECHNOMELT
PS 8707

-y
-
r

Poliamid

Adhezja
do szerokiej
gamy substratow

TECHNOMELT
PA 6238

Niska temperatura
wtrysku

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

Poliolefiny

Adhezja do PP
bez przygotowania
powierzchni

TECHNOMELT
AS 5374

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT PA 657 BLACK
Gestosé 1,0 g/cm® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,95 g/cm®
Temperatura migkniecia +105do +115°C +133do +145°C +150 do +165 °C +92 do +104 °C
LG AT +150 do +180 °C +180 do +220 °C +180 do +230 °C +160 do +200 °C
aplikacji
Czas otwarcia Kontaktowy Krotki Krotki Diugi
(wiecznie zywy)
Rozptywa si¢ w temp. _ _ _ _
+130 °C
Rozplywa sie w temp. - 21000 — 33 000 mPa's - -
+160 °C
E‘;;‘;'!‘ga sig w temp. 3200 - 4 800 mPa-s 10 000 — 16 000 mPa-s 8 600 mPa-s 2 250 - 2 950 mPa-s
. ok. 15 kg karton . . ok. 13,5 kg karton
Dostepne opakowania (poduszka) 20 kg torba (granulki) 20 kg torba (granulki) (poduszka)
TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT TECHNOMELT AS 5374
Praktyczne wskazowki:  Nie zawiera rozpusz- * Nie zawiera rozpusz- PA 657 BLACK e Nie zawiera rozpusz-
- czalnika czalnika * Nie zawiera rozpusz- czalnika
Aby poprawic¢ przyczep-

no$¢ do substratow
metalowych zalecane jest
wczesniejsze podgrzanie
powierzchni. Wigcej infor-
macji znajduje sie w Karcie
Danych Technicznych.

* Mikro Emisja (ME), zawiera ponizej
0,1 % monomeru izocyjanianu i
48| zmniejsza opary izocyjanianu do 90%

e Permanentnie kleisty

e Dobra adhezja do
roznych substratow

¢ Dobra odpornosé na
wysokie temperatury

e Dobra adhezja do
metali i tworzyw
sztucznych

¢ Nadaje sie do plastyfi-
kowanego PVC

¢ Odpornos¢ na olej

e Na bazie surowcow
odnawialnych

czalnika

e Formowanie Macro-
melt

e Odpornos¢ na olej

e Wysoka temperatura
pracy

¢ Na bazie surowcow
odnawialnych

o Klei PP
e Diugi czas otwarcia




Klejenie

Ustalanie termoplastyczne
+ doutwardzanie chemiczne

Baza chemiczna

Granulki

TECHNOMELT
AS 3113

TECHNOMELT AS 3113

Octan etylowinylu

Sztyfty

TECHNOMELT
AS 9268 H

TECHNOMELT AS 9268 H

Mikro emisja

Wielozadaniowy

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

Dlugi czas otwarcia

Poliuretan

Standard

Wielozadaniowy

TECHNOMELT
PUR 4663

/.

Krotki czas otwarcia

Szybko si¢ ustala

TECHNOMELT
PUR 3460

S

TECHNOMELT PUR 4671 ME TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm® 1,13-1,23 g/cm® 1,18 g/cm®
+99do +109 °C +82 do +90 °C - - -
+160 do +180 °C +170 do +190 °C - +110 do +140 °C +100 do +140 °C
Bardzo krotki Krotki Dtugi 4 — 8 min. 1 min.

17000 - 23000 mPa-s

6000 - 12000 mPa-s

6000 — 12000 mPa-s

6000 — 15000 mPa-s

6 600 — 8 800 mPa-s

24 000 - 30 000 mPas

3800 - 5800 mPa-s

25 kg torba, 500 kg worek

10 kg karton
(sztyft 11,3 mm $rednicy)

2 kg $wieca

2 kg $wiece, 20 kg wiadra,

300 g kartusza,

190 kg hoboki 2 kg $wieca, 20 kg wiadro
TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT TECHNOMELT TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
e Nie zawiera rozpusz- AS 9268 H PUR 4671 ME e Nie zawiera rozpusz- ¢ Nie zawiera rozpusz-
czalnika o Nie zawiera rozpusz- e Mikro emisja czalnika czalnika

e Nie zawiera BHT
o Mate opary
o Krotki czas otwarcia

o Mata kurczliwo$¢ przy
ochtadzaniu

czalnika

e Klej termotopliwy
w sztyftach

e Adhezja do szerokiej
gamy substratow

e Krotki czas otwarcia

© Dobra odpornos¢
na uderzenia

¢ Dobra odporno$é na
wysokie temperatury

e Dobra adhezja do stali
nierdzewnej

e Diugi czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

¢ Odpornos¢ na wysokie
temperatury

e Niepalny (IMO Kodeks
FTP Czgs¢ 5)

« Sredni czas otwarcia

¢ Niska temperatura
aplikacji

e Odporno$¢ na wysokie
temperatury

149




50

Kleje termotopliwe

Lista produktow

Produkt

TECHNOMELT 8783

TECHNOMELT AS 3113

TECHNOMELT AS 3188

TECHNOMELT AS 4203

TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT PA 652

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT
PA 678 BLACK

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460

TECHNOMELT PUR 4661

TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT PUR 4665 ME

TECHNOMELT PUR 4671 ME

Baza chemiczna

Kontaktowy (wiecznie zywy)

Octan etylowinylu

Octan etylowinylu

Poliolefiny

Poliolefiny

Poliolefiny

Octan etylowinylu

Poliamid

Poliamid

Poliamid

Poliamid

Poliamid

Poliamid

Kontaktowy (wiecznie zywy)

Poliuretan (reaktywny)

Poliuretan (reaktywny)

Poliuretan (reaktywny)

Poliuretan (reaktywny)

Poliuretan (reaktywny)

Kolor

Bursztynowy
Biaty
Biaty

Nieprzejrzysty

Nieprzejrzysty

Bursztynowy
Biaty

Bursztynowy

Czarny
Bursztynowy
Czarny
Czarny
Bursztynowy
Bursztynowy

Jasny odcien
kosci stoniowej

Z6ttawy

Jasny odcien
kosci stoniowej

Z6ttawy

Jasny
nieprzezroczysty

Gestosé (ok.)

1 g/cm®

1 g/cm®

1 g/cm®

0,89 g/cm?

0,89 g/cm?

0,95 g/cm?

1 g/cm®

0,98 g/cm®

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

1 g/cm®

1,18 g/cm®

1,15 g/cm®

1,13-1,23 g/cm?

1,15 g/cm?®

1,15 g/cm®

Lepkos$c

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 — 5800 mPa-s w
temp. +160 °C

3800 — 5800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 — 5800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 —5 800 mPa-s w
temp. +170 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +160 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp.+210 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +210 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +210 °C

3800 — 5800 mPa-s w
temp. +200 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +180 °C

3800 — 5800 mPa-s w
temp. +130 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +130 °C

3800 -5 800 mPa-s w
temp. +130 °C

3800 —5 800 mPa-s w
temp. +130 °C

6 000 — 12 000 mPa-s w
temp. +130 °C

Czas otwarcia

Permanentnie Kleisty

Bardzo krotki

Krotki

Krotki

Krotki

Diugi

Krotki

Bardzo krotki

Bardzo krotki

Bardzo krotki

Bardzo krotki

Bardzo krotki

Krotki

Permanentnie kleisty

Krotki

Diugi

Diugi

Dtugi



Temperatura
migknigcia

+132do +142 °C

+99 do +109 °C

+100 do +120 °C

+160 do +170 °C

+155 do +165 °C

+99 do +109 °C

+82 do +90 °C

+155°C

+155°C

+185°C

+185°C

+155°C

+139°C

+105do +115°C

+110 do +140 °C

Zakres temperatur
aplikacji

+160 do +180 °C

+160 do +180 °C

+150 do +180 °C

+180 do +200 °C

+180 do +200 °C

+160 do +200 °C

+170do +190 °C

+180 do +230 °C

+180 do +230 °C

+210 do +230 °C

+210 do +230 °C

+180 do +230 °C

+180 do +220 °C

+150 do +180 °C

+100 do +140 °C

+110 do +140 °C

+110do +140 °C

+130 do +150 °C

Klejenie

Dostepne opakowania

8 kg karton

25 kg torba, 500 kg worek

25 kg torba, 500 kg worek

20 kg torba

25 kg torba

ok. 13,5 kg karton

10 kg karton

(sztyft 11,3 mm Srednicy)

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

ok. 15 kg karton

300 g kartusze, 2 kg Swiece,
20 kg wiadra

2 kg Swiece, 20 kg wiadra,
190 kg hoboki

300 g kartusze, 2 kg $wiece,
20 kg wiadra, 190 kg hoboki

2 kg $wiece, 190 kg hoboki

2 kg Swiece,

Uwagi

klej kontaktowy 0 wysokiej odpornosci termicznej

filtracja, stabilizacja splotu, uszczelnianie

elastyczne uszczelnianie

filtracja, odporno$¢ na wysokie temperatury

filtracja, odporno$¢ na wysokie temperatury

do ogolnych aplikacji montazowych, dobra adhezja do polipropylenu

klej termotopliwy w sztyfcie

wirysk niskocisnieniowy Macromelt, UL- listing (V-0)

wirysk niskocisnieniowy Macromelt, UL- listing (V-0)

wirysk niskoci$nieniowy Macromelt, UL- listing (V-0)

wirysk niskocisnieniowy Macromelt, UL- listing (V-0)

adhezja do szerokiej gamy substratow

adhezja do szerokiej gamy substratow

klej kontaktowy, dobra adhezja do sztywnego PVC

aplikacje montazu, krétki czas otwarcia

dobra adhezja do metali

do klejenia paneli, dtugi czas otwarcia, dopuszczenie IMO 663
cze$¢ 5

Klej do Klejenia paneli, mikro emisja, dtugi czas otwarcia

dobra adhezja do metali, aplikacja do sprzetu AGD
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Kleje na bazie rozpuszczalnika / Kleje na bazie wodnej
Kleje kontaktowe o dobrej wytrzymatosSci poczatkowe;

Klej na bazie rozpuszczalnika

Kleje na bazie rozpuszczalnika (polichloroprenu) sg opracowane na bazie réznych grup surowcow, takich jak naturalna i syntetyczna guma oraz
odpowiednie kombinacje zywic i rozpuszczalnikéw (benzyny ciezkie, ketony, estry lub zwigzki aromatyczne). Warstwa kleju powstaje po odparowa-
niu rozpuszczalnika. Montaz nastepuje poprzez klejenie kontaktowe (aplikacja kleju na obie klejone powierzchnie) lub klejenie na mokro (aplikacja
kleju na jedng z klejonych powierzchni).

Wigkszos¢ klejow kontaktowych jest na bazie gumy polichloroprenowe;. Kleje te cechujg sig dobra wytrzymatoscig poczatkows i uzyskuja wysoka
wytrzymatos¢ na wielu réznych substratach.

TEROSON SB 2444

TEROSON SB2444 mozna naktada¢ przy pomocy pedzla lub szpatutki. Jest stosowany do kle-
jenia gumy do r6znych substratow, np. metalu, drewna i gumy. TEROSON SB 2444 cechuije sie
wysoka poczatkowa wytrzymatoscig spoiny i dobrym przyleganiem do klejonych powierzchni.
Spoina klejowa jest elastyczna i cechuje sie dobrg odpornoscig na podwyzszone temperatury.

TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2140 to polichloroprenowy Klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnika. Produkt
cechuje sie dobrg odpornoscig na wysokie temperatury i umozliwia klejenie ze sobg réznych
substratéw. TEROSON SB 2140 nadaje sie do aplikacji natryskowych i jest szczegolnie zalecany
do aplikacji, gdzie spoiny klejowe muszg by¢ odporne na temperatury do 120 °C.

Produkty na bazie wodnej o ulepszonych wtasciwosciach klejenia

Kleje wodne lub ,dyspersyjne” sg zawiesing nierozpuszczalnych zywic, ktore w formie drobnych czasteczek sg doktadnie wymieszane z woda. Kleje
te ustalajg sie poprzez odparowanie wody. Sieciowanie rozproszonych czasteczek uzyskuje sie dzieki dodaniu odpowiednich katalizatoréw. W rezul-
tacie, spoina klejowa ma znacznie podwyzszong odpornos¢ na wode i wysokie temperatury.

Kleje dyspersyjne nie zawierajg rozpuszczalnikow, ani innych problematycznych substanciji chemicznych, dzigki czemu nie sg one szkodliwe dla
srodowiska i spetniajg zaostrzone standardy BHP. Kleje dyspersyjne nakfada si¢ przy pomocy rolek lub pistoletow recznych. Ustalanie klejow mozna
przyspieszy¢ poprzez zastosowanie podwyzszonej temperatury, jak rowniez wentylacji.

AQUENCE FB 7088

AQUENCE FB 7088 to klej dyspersyjny na bazie wodnej. Stosuje sie go do klejenia folii PVC
i powierzchni lakierowanych do papieru i tektury. Cechuje sie dobrymi wiasciwosciami klejenia
powierzchni laminowanych aluminium i pokrytych PVDC oraz folii polistyrenowych.

AQUENCE ENV 1626

AQUENCE ENV 1626 to klej na bazie wodnej dyspersji estrow akrylowych. Jest to wysoce skon-
centrowany, szybko ustalajacy sie klej dyspersyjny, ktory nadaje sie do zautomatyzowanych linii
produkcyjnych o duzej szybkosci. AQUENCE ENV 1626 to Klej ,,wiecznie zywy”, ktéry po usiecio-
waniu tworzy na powierzchni stale kleista warstwe. Jest stosowany do papieru, tkanin i powtok/
arkuszy wykonanych z tworzyw sztucznych, do powlekania szyldéw z aluminium i tworzyw
sztucznych oraz wyswietlaczy w przemysle elektrycznym/telefonicznym i do klejenia folii alumi-
niowej do arkuszy aluminiowych.




Klejenie

Klej na bazie rozpuszczalnika Klej na bazie wodnej

Aplikacja
natryskowa

Kontaktowy

Aplikacja reczna (wiecznie zywy)

Suchy w dotyku

Wysoka
wytrzymatos$é

TEROSON
SB 2444

TEROSON AQUENCE AQUENCE
SB 2140 FB 7088 ENV 1626

TEROSON SB 2444 e Xy AQUENCE FB 7088 \ AQUENCE ENV 1626/
) >

Rozwiazanie

ez

IIIlllllllll\.lll.llllll—/
TEROSON SB 2140

Klejenie izolujgcej struktury plastra

miodu do galwanizowanych arkuszy

Pianka polistyrenowa

stalowych Laminowanie papieru z polistyrenem

Baza chemiczna Polichloropren Polichloropren Dyspersja Dyspersja akrylowa

Zawartos¢ ciat statych ok. 30 % 15-18% 57-61% 65,5 -68,5 %

Lepkosé ok. 3000 mPa-s ok. 140 — 300 mPa-s 4000 - 6 000 mPa-s 2000 - 3 400 mPa-s

Wartos¢ pH: - - 3-5 6-8

Zakres temperatur pracy -30 do +90 °C (100 °C) -30 do +120 °C (130 °C) - -

Zuzycie 150 — 300 g/m? 150 — 250 g/m? - -

Gestosé ok. 0,89 g/cm?® 0,78 - 0,88 g/cm? - ok. 1,0 g/cm?

Kolor Bezowy Bezowy Biaty Biaty

Dostepne opakowania 589,1759,3409,6709, 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg

5Kkg, 23 kg
TEROSON SB 2444 TEROSON SB 2140 AQUENCE FB 7088 AQUENCE ENV 1626

Praktyczne Wskazowki: ¢ Dobra adhezja do * Dobrze si¢ nadaje do ¢ Dobra adhezja do pla- * Dobra Kleistos¢ na
Na bazie gumy aplikacji natryskowych styfikowanego PVC powierzchni

rozpuszczalnika

e \W celu zwigkszenia
adhezji do gumy zaleca
sie klejenie powierzchni
szlifowanych

Na bazie wodnej

e Narzedzia mozna czy-
$ci¢ woda

¢ \Wysoka wytrzymato$é
e Dobre przyleganie

e Odporno$¢ na wysokie
temperatury

i folii polistyrenowych
¢ Miekka elastyczna
sucha powtoka

e Wysoka kohezja
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Klejenie strukturaine
Do wymagajacych aplikaciji

Dlaczego warto stosowac kleje Henkla do klejenia struktu-
ralnego?

Seria klejow strukturalnych Henkel oferuje szeroka game rozwigzan, spetniajacych rézne wymagania
' i warunki zwigzane z projektami przemystowymi i konstrukcyjnymi.
=

4 Klejenie
\FJ Klejenie to proces, podczas ktorego dwa podobne lub rézne materiaty zostajg solidnie i trwale ztgczo-
ne ze sobg przy pomocy Kleju.

Kleje tworzg ,wigzania” pomiedzy powierzchniami tgczonych elementow.
Aby uzyskac optymalny rezultat klejenia muszg byé spetnione nastepujace warunki:

o Klej musi by¢ odpowiednio dobrany do materiatow klejonych
o Klej musi by¢ odpowiednio dobrany do wymagan aplikacii
¢ Nalezy zastosowac wiasciwa metodologie klejenia

Zalety klejenia w poréwnaniu do tradycyjnych metod taczenia elementow:

Kleje zapewniaja bardziej rownomierne roztozenie naprezen na catej klejonej powierzchni:
Zwigksza to wytrzymatos$¢ statyczng i dynamiczng. Tam, gdzie spawanie i nitowanie powoduje koncentracje naprezen klejenie pozwala uzyskac¢
rdwnomierne roztozenie naprezen i redukcje obcigzen.

Brak wptywu na powierzchnig i teksture klejonych materiatow:
Wysoka temperatura stosowana podczas spawania moze zmieni¢ teksture i wtasciwosci mechaniczne materiatdw. Ponadto spawanie,
nitowanie i faczenie przy pomocy Srub moze mie¢ negatywny wplyw na estetyke tgczonych elementow.

Zmniejszenie wagi:
Kleje szczegolnie czesto stosuje sie do faczenia lekkich konstrukcji sktadajacych sie z elementdéw o cienkich Sciankach (grubo$c Scianki
< 0,5 mm).

Uszczelnianie ztacza:
Kleje mozna takze stosowac jako uszczelniacze zapobiegajgce utracie ci$nienia cieczy, blokujgce wnikanie skondensowanej wody
i zabezpieczajgce w ten sposob przed korozjg.

Laczenie r6znych materiatéw i zmniejszanie ryzyka wystapienia korozji:

Klej tworzy warstwe izolacyjng zapobiegajaca korozji kontaktowej w przypadku fgczenia ze sobg réznych typdw metali. Dziata takze jako
izolacja elektryczna i termiczna.




Klejenie

Przygotowanie powierzchni

Projektujac ztacza klejowe nalezy wziaé pod uwage nastepujace kwestie:

e Klejone powierzchnie muszg by¢ tak duze jak to tylko mozliwe, aby mogty przenosi¢ maksymaine obcigzenia

o Sily oddziatujgce na zigcze powinny by¢ rozprowadzone wzdtuz catej spoiny klejowej

Konstrukcja ztgcza odpowiednia do technologii Konstrukcja ztgcza nieodpowiednia do technologii
klejenia: klejenia:

Wszystkie ztgcza narazone na obcigzenie tnace, rozciggajace Potgczenie stykowe, ztgcza narazone na obcigzenia rozszczepiajace
lub Sciskajgce, np. pojedyncze i podwdjne potgczenia zaktadkowe, i odrywajace.

pojedyncze i podwdjne naktadki, zaktadka stozkowa i podwojna

zaktadka.

Klejenie sztywne

Kleje sztywne s3 stosowane gtdwnie do przenoszenia duzych obcigzen. Zastepujg one tradycyjnie stosowane ztgcza mechaniczne. Dwa elementy
sklejone przy pomocy takiego kleju sg ze sobg potaczone strukturalnie. Wtasciwosci mechaniczne klejow, takie jak wytrzymatosé, wysoki modut
sprezystosci i dobra adhezja sprawdzity sie w tak wymagajacych branzach, jak przemyst lotniczy i motoryzacyjny.

Klejenie sztywne ma znaczne zalety dla uzytkownikow:

o Upraszcza rozwigzania konstrukcyjne, zapewniajgc wytrzymatosé/sztywno$c zigcza, wystarczaja-
cq do przenoszenia obcigzen

e Zapobiega zmeczeniu i uszkodzeniu materiatu poprzez réwnomierne roztozenie obcigzen (dystry-
bucja naprezen) oraz poprzez zachowanie integralnosci strukturalnej substratu (brak ostabienia
elementéw wywotanego obrobka termiczng lub mechaniczna)

e Obniza koszty produkciji, zastepujac tradycyjnie stosowane zigcza mechaniczne (wkrety, nity czy
spawanie)

e Obniza koszty materiatowe i zmniejsza mase wyrobow, redukujac grubos¢ materiatu przy rowno-
czesnym utrzymaniu zdolno$ci do przenoszenia obcigzen

e Pozwala na tgczenie ze sobg réznorodnych materiatéw, np. metalu z tworzywami sztucznymi,
metalu ze szktem, metalu z drewnem itp.

Analiza naprezen sklejonego ztgcza rurowego

Dostepne technologie

Kleje epoksydowe Kleje akrylowe

e Klejenie sztywne e Klejenie sztywne i lekko elastyczne
e 1-lub 2-sktadnikowe e 1-lub 2-skfadnikowe

o Wiasciwosci wypetniania duzych szczelin e Do matych powierzchni

© Bardzo wysoka wytrzymatos$¢ ¢ Bardzo wysoka wytrzymatos$¢

* Do powierzchni o matej i $redniej wielkosci ¢ Dobra odporno$¢ chemiczna

e Bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna

Kleje poliuretanowe

e Zfacza lekko elastyczne

e 2-sktadnikowe kleje

o Wiasciwosci wypetniania duzych szczelin

¢ \Wysoka wytrzymato$é

* Do powierzchni o matej i Sredniej wielkosci
¢ Dobra odporno$¢ chemiczna
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Klejenie strukturlane - kleje epoksydowe

Tabela produktow

Jakie wiasciwosci produktu sa potrzebne?

Kleje ogdinego zastosowania

Wysoka lepkosé

Rozwiazanie / LOCTITE EA 3423

56

Opis

Objetosciowe proporcje
mieszania (A:B)

Wagowe proporcje mieszania
(A:B)

Czas otwarcia
Czas ustalania
Kolor

Lepkos$c¢

Wytrzymatos$é na Scinanie
(GBMS)

Wytrzymatos¢é na oddzieranie
(GBMS):

Zakres temperatur pracy

* Czas zelowania @ +120 °C
** Czas utwardzania +120 °C lub wyz-
szej: patrz karta danych technicznych

2-sktadnikowy klej epoksydowy
11
100:70
45 min.
180 min.
Szary
300 Pa's
17 N/mm?
2,7 N/mm

-55do +120 °C

LOCTITE EA 3423

e Niesptywajgca pasta

o Sredni czas otwarcia

¢ Doskonata odporno$é na dzia-
tanie substancji chemicznych

LOCTITE EA 3423 to

dwusktadnikowy Klej

epoksydowy ogoinego

zastosowania, nadajacy sie do

wypetniania szczelin i aplikacji

pionowych. Doskonale nadaje

sie do klejenia komponentéw

metalowych.

Produkty rozptywajace si¢

LOCTITE EA 9483

2-sktadnikowy Kklej epoksydowy
2:1

100:46

30 min.

210 min.

Przezroczysta spoina

7 Pass

23 N/mm?

1,5 N/mm

-55do +150 °C

LOCTITE EA 9483

® Rozptywa sie

e Catkowicie przezroczysty

e Niska absorpcja wilgoci
LOCTITE EA 9483 to
dwusktadnikowy klej
epoksydowy ogoinego
zastosowania, zalecany do
aplikacji klejenia i zalewania,
wymagajacych zastosowania
produktu optycznie przejrzystego
0 wysokiej wytrzymatosci.
Doskonale nadaje sie do klejenia
paneli dekoracyjnych

i ekspozyciji.

Szybkie utwardzanie

Przezroczyste

LOCTITE EA 3430

2-sktadnikowy klej epoksydowy
1:1

100:100
7 min.

15 min.

Przezroczysta spoina

23 Pa-s

22 N/mm?

3 N/mm

-55do +100 °C

LOCTITE EA 3430

* Srednia lepkosé

e Catkowicie przezroczysty

e Wzmocniony

e Odporny na wode

LOCTITE EA 3430 to
pieciominutowy dwusktadnikowy
klej epoksydowy ogdlnego
zastosowania zalecany do
aplikacji wymagajacych
optycznie przejrzystej spoiny
klejowej. Doskonale nadaje

sie do klejenia szkia, paneli
dekoracyjnych i ekspozycji oraz
do réznych aplikacji domowych.



Klejenie

Kontakt z zywnoscia Wymagania specjalne

Dopuszczony do kontaktu

Wzmocniony Wysoka wytrzymato$¢ termiczna

Z 2ywnoscia

LOCTITE EA 9480

2-skfadnikowy klej epoksydowy

LOCTITE EA 9466

2-sktadnikowy klej epoksydowy

LOCTITE EA 9514

1-sktadnikowy klej epoksydowy

LOCTITE EA 9497

2-sktadnikowy klej epoksydowy

2:1 2:1 - 2:1

100:46.5 100:50 - 100:50

110 min. 60 min. 5 min.* 3 godz.

270 min. 180 min. 30 min.** 8 godz.

Przydymiony biaty Z6ttawy Szary Szary

8,7 Pa's 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa's

24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55do +120 °C -55 do +120 °C -55 do +200 °C -55 do +180 °C

LOCTITE EA 9480 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497

e Dobra odpornos¢ na dziatanie
substancji chemicznych

e Wzmocniony

e Dobra adhezja do stali
nierdzewnej

LOCTITE EA 9480 to

dwusktadnikowy klej

epoksydowy dopuszczony do

kontaktu z Zzywnoscia, nadajacy

sie do klejenia metali

i wigkszo$ci tworzyw sztucznych

w branzy przetwdrstwa

Zywnosci.

Dopuszczenie KTW dla insta-

lacji z woda pitna, dopuszcze-

nie Frauenhofera dla przypad-

kowego kontaktu z zywnoscia

o Srednia lepkosé

e Niska gesto$¢ - SG =1,0

o \Wysoka wytrzymato$¢
LOCTITE EA 9466 to
wzmocniony dwusktadnikowy
klej epoksydowy do aplikacji
o0g6Inego zastosowania
wymagajacych dtugiego
czasu otwarcia i wysokiej
wytrzymatosci. Doskonale
nadaje sie do klejenia szerokiej
gamy substratow, takich jak
metale, ceramika i wigkszo$¢
tworzyw sztucznych.

¢ Nadaje sig do utwardzania
indukcyjnego
¢ Wysoka odporno$¢ na scinanie
i oddzieranie
¢ Doskonata odporno$é na dzia-
tanie substancji chemicznych
¢ Odporno$¢ na wysokie tempe-
ratury (+200 °C)
LOCTITE EA 9514 to wzmocniony
jednosktadnikowy klej
epoksydowy nadajgcy sie do
wypetniania szczelin i odporny
na wysokie temperatury pracy.
Doskonale nadaje sie do
aplikacji wymagajacych wysokiej
wytrzymatosci, jak na przyktad
do Klejenia filtrdw i magnesoéw.

o Srednia lepkosé

e Wysoka przewodno$¢ cieplna

o Wysoka wytrzymatos¢ na
Sciskanie

¢ Odporno$¢ na wysokie tempe-
ratury (+180 °C)

LOCTITE EA 9497 to

dwusktadnikowy klej

epoksydowy o przewodnosci

cieplnej do aplikacji wypetniania

i klejenia w wysokich

temperaturach. Doskonale

nadaje sie do rozpraszania

ciepfa.
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Klejenie strukturalne - kleje epoksydowe
Lista produktow

Produkt

LOCTITE EA
Double Bubble

LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

LOCTITE EA 3423

LOCTITE EA 3425

LOCTITE EA 3430

LOCTITE EA 3450

LOCTITE EA 3455

LOCTITE EA 4108

LOCTITE EA 9250

LOCTITE EA 9450

LOCTITE EA 9461

LOCTITE EA 9464

LOCTITE EA 9466

LOCTITE EA 9480

LOCTITE EA 9483

LOCTITE EA 9489

LOCTITE EA 9492

LOCTITE EA 9497

LOCTITE EA 9514

TEROSON EP 5055

Technologia

2-sktadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-sktadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-sktadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
Klej epoksydowy

1-sktadnikowy
Klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-sktadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
Klej epoksydowy

2-sktadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
Klej epoksydowy

2-skfadnikowy
klej epoksydowy

2-sktadnikowy
klej epoksydowy

1-sktadnikowy
klej epoksydowy

2-skfadnikowy
Klej epoksydowy

Kolor
PO zmieszaniu

Przezroczysty

Szary

Przejrzysty
bursztynowy

Szary
6ty / biaty

Catkowicie
przezroczysty

Szary
Szary
Srebrny

Biaty

Przejrzysty

Szary

Szary

Z6ttawy

Przydymiony biaty

Catkowicie
przezroczysty

Szary

Biaty

Szary

Szary

Szary

Lepkosé

35 Pa-s

80 Pa-s

37 Pas

300 Pa-s

1350 Pa-s

23 Pas

35 Pa-s

0 konsys-
tencji pasty

170 Pa-s

45 Pa-s

200 Pa-s

72 Pas

96 Pa-s

35 Pa-s

8,7 Pas

7 Pa-s

45 Pa-s

30 Pa-s

12 Pa-s

45 Pa-s

A: 145 Pa-s;
B: 75 Pa-s

Objeto-
sciowe
proporcje
mieszania

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

3:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

Czas otwarcia

3 min.

120 min.

30 —150 min.

30 — 60 min.

55 —105 min.

5—10 min.

4 —6 min.

40 min.

9 min.

2 —7 min.

40 min.

10 — 20 min.

60 min.

110 — 190 min.

25— 60 min.

60 —120 min.

15 min.

165 — 255 min.

75 min.

Czas

ustalania

5 min.

480 min.

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

Utwardzanie

cieptem

12 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

Utwardzanie

cieptem

270 min.

Zakres
temperatur
pracy

-55do +100 °C

-55do +80 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +180 °C

-55do +150 °C

-55do +100 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +150 °C

-55do +120 °C

-55do +180 °C

-55do +180 °C

-55do +200 °C

-55do +100 °C



Wytrzyma-
tos¢ na roz-
cigganie

28 N/mm?

24 N/mm?

27 N/mm?

36 N/mm?

17 N/mm?

30 N/mm?

32 N/mm?

47 N/mm?

47 N/mm?

14 N/mm?

31 N/mm?

52,6 N/mm?

44 N/mm?

23 N/mm?

Wytrzy-
mato$¢ na
oddzieranie

2 —3N/mm

2 — 3 N/mm

15—
2,5 N/mm

3 N/mm

0,6 N/mm

10 N/mm

7—10 N/mm

8 N/mm

0,4 N/mm

1,5 N/mm

2,2 N/mm

1,6 N/mm

9,5 N/mm

4 N/mm

Dostepne opakowania
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Skfadnik A: 250 kg /
Sktadnik B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25 ml

24 ml

7 kg

40 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml

Skfadnik A: 20 kg / Skiadnik
B: 17 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

250 ml

Klejenie

Uwagi

Do matych i szybkich napraw, szybko sie utwardza

Klej ogélnego zastosowania, dopuszczony do kontaktu z wodg do picia (atest Waters
Byelaws Scheme)

Klgj strukturalny ogolnego zastosowania o dtugim czasie otwarcia

Klej ogdinego zastosowania, doskonaty do metalu, o dobrej odpornosci na wilgo¢

Klej ogdinego zastosowania, doskonaty do klejenia metali, zalecany do klejenia duzych
powierzchni, tiksotropowy

Klej ogdinego zastosowania o szybkim dziataniu, catkowicie przezroczysty

Szybko utwardzajgcy sie klej strukturalny doskonaly do napraw elementéw metalowych

Klej strukturalny, szybko utwardzajgcy sie o wysokiej lepkosci

tatwo sie rozptywa, cechuije sie wysoka odpornoscig chemiczng, wyglada jak srebrna
cyna lutownicza

Tiksotropowy, 0 wysokiej odporno$ci termicznej i dobrej odpornosci chemicznej,
kremowej barwie, szybko ustalajacy sie

Klej ogdinego zastosowania o szybkim dziataniu (5 min) i wiasciwosciach wypetniania
szezelin, przejrzysty

Klej strukturalny, wzmocniony, o wtasciwosci wypetniania szczelin

Szybkoutwardzajacy sie wzmocniony klej strukturalny, o wiasciwosci wypetniania
szczelin, szybko sie utwardza

Wzmocniony klej ogdinego zastosowania o wysokiej wytrzymatosci do wszystkich
substratéw

Klej ogdinego zastosowania dopuszczony do przypadkowego kontaktu z zywno$cia
i woda pitng

Catkowicie przezroczysty klej ogdinego zastosowania, doskonaty do klejenia paneli
i ekspozycji

Klej strukturalny ogolnego zastosowania o przedtuzonym czasie otwarcia

Wysoka odpornos¢ termiczna, wysoka odporno$¢ na dziatanie substancji chemicznych

Klej o wysokiej odpornosci temicznej i przewodnosci cieplnej, doskonale nadaje sie
do klejenia komponentéw metalowych (produkt tiksotropowy)

Odporny na wysokie temperatury, wzmocniony, o wysokiej odpornosci na dziatanie
czynnikow mechanicznych

Klej strukturalny odporny na uderzenia do paneli samochodowych
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Kleje strukturalne - akrylowe

Tabela produktow

Rozwigzanie

0golnego zastosowania

LOCTITE AA 330

Nie wymaga mieszania

Odpornosé na wysokie
temperatury

LOCTITE AA 3342

Klejenie szkia

LOCTITE AA 3298

Aktywator 7388 7386 7386
Objetosciowe proporcje B a _
mieszania (A:B)
Kolor Jasnozotty Nieprzejrzysty 26ty Zielono-szary
Lepkosc 67 500 mPa-s 90 000 mPa-s 29 000 mPa-s
Czas otwarcia - - -
Czas ustalania 3 min. 1-1,5min. 3 min.
Wytrzymatos¢ na Scinanie _ ) _ 2 _ 2
(GBMS) 15-30 N/mm 15—30 N/mm 26 — 32 N/mm
Zakres temperatur pracy (do) +100 °C +180 °C +120 °C
Dostepne opakowania zestaw 50 ml, 315 ml, 1| 300ml, 11 50 ml, 300 ml, 11
LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298

e Produkt ogélnego zastosowania
e Dobra odporno$¢ na uderzenia

¢ Doskonale nadaje si¢ do tgcze-
nia réznych materiatéw, jak na
przyktad PVC, fenole i akryle

e Odporno$¢ na wysokie tempe-
ratury

¢ Dobra odporno$¢ na uderzenia

e Dobra odpornos¢ na wilgo¢

 Bardzo dobra adhezja do szkta
o Wysoka wytrzymato$¢
¢ Dobra odporno$¢ na uderzenia




Klejenie magnesow

LOCTITE AA 326

Klejenie

0gdlnego zastosowania

LOCTITE AA 3295

Wstepnie zmieszany

Przezroczysta
spoina klejowa

LOCTITE AA V5004

Klej do poliolefin

LOCTITE AA 3038

7649 - - _
- 1:1 1:1 1:10
76ty do bursztynowego Zielony Jasny fiotkowor6zowy, przezroczysty 16ty
18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPas
- 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120°C +120°C +80 °C +100 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml
LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038

o Produkt do klejenia magnesow

o Srednia lepkosé (produkt
tiksotropowy)

e Dobra adhezja do réznych
ferrytow

e 2-sktadnikowy produkt ogdlne-
go zastosowania
 Dobra odporno$¢ na uderzenia

e Do klejenia metali, ceramiki
i tworzyw sztucznych

e Przezroczysta spoina po utwar-
dzeniu

e Szybkie utwardzanie

o Srednio demontowalny

e Dobra adhezja do metali i two-
rzyw sztucznych

e Bardzo dobra adhezja do polio-
lefin (PP, PE)
e Dobra odporno$¢ na uderzenia

e Dobra adhezja do metali lakiero-

wanych metodg kataforezy
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Kleje strukturalne - akrylowe
Lista produktow

Objetosciowe

62

Produkt Aktywator _ propo_rcje Kolor Lepkosé ot\(:z:'zia
mieszania (A:B)

LOCTITE AA 319 LOCTITE SF 7649 - Jasno bursztynowy 2750 mPa-s -
LOCTITE AA 326 LOCTITE SF 7649 = 76ty do bursztynowego 18 000 mPa-s -
LOCTITE AA 329 LOCTITE SF 7386 - Jasno stomkowy 26 500 mPa-s -
LOCTITE AA 330 LOCTITE SF 7388 - Jasnozotty 67 500 mPa-s -
LOCTITE AA 366 LOCTITE SF 7649 - 6ty do bursztynowego 7 500 mPa-s -
LOCTITE AA 3038 = 1:10 76ty 12 000 mPa-s 4 min.
LOCTITE AA 3295 - 1:1 Zielony 17 000 mPa-s 4 min.
LOCTITE AA 3298 LOCTITE SF 7386 = Zielono-szary 29 000 mPa-s =
LOCTITE AA 3342 LOCTITE SF 7386 - Nieprzejrzysty z6tty 90 000 mPa-s -
LOCTITE AA 3504 LOCTITE SF 7649 - Bursztynowy 1050 mPa-s -
LOCTITE AA V1315 - 11 Przydymiony biaty Zywica tiksotropowa -
LOCTITE AA V5004 - 11 Jasngrggj:gggowy, 18 000 mPa-s 0,5 min,



Czas ustalania

1 min.

3 min.

1 min.

3 min.

> 40 min.

5—10 min.

3 min.

1-1,5min.

15 min.

3 min.

Wytrzymatosé

na $cinanie (GBMS)

10 N/mm?

15 N/mm?

20 N/mm?

15— 30 N/mm?

13,5 N/mm?

13 (PBT) N/mm?

25 N/mm?

26 — 32 N/mm?

15— 30 N/mm?

22 N/mm?

15 N/mm?

21 N/mm?

Zakres
temperatur
pracy (do)

+120°C

+120°C

+100 °C

+100 °C

+120 °C

+100 °C

+120 °C

+120 °C

+180 °C

+120 °C

+120°C

+80 °C

Klejenie

Dostepne opakowania

5 g zestaw

50 ml, 250 ml

315ml, 11,51

zestaw 50 ml, 315 ml, 1|

50 ml, 250 ml

50 ml, 490 ml

50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml, 11

300 ml, 11

50ml, 250 ml, 11

50 ml, 400 ml

50 ml

Uwagi

Klejenie szkta do metalu

Klejenie magnesow

Szybko sie ustala

Ogolnego zastosowania

Dodatkowy system utwardzania pormieniowaniem UV

Klej do PO

Ogdlnego zastosowania

Klejenie szkta

Odporno$¢ na wysokie temperatury

Dodatkowy system utwardzania pormieniowaniem UV

Do klejenia kompozytow / tworzyw sztucznych

Przezroczysta spoina klejowa
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Kleje strukturalne - poliuretanowe

Tabela produktow

Rozwigzanie

64

Technologia
Lepkosc
Wytrzymato$¢ poczatkowa

Czas otwarcia w 20 °C
Wytrzymato$¢ na scinanie przy rozcigganiu

Zakres temperatur pracy (krotkotrwata ekspozycja):

Dostepne opakowania

Praktyczne wskazowki:

o LOCTITE SF 8040 stosuije sie do czyszczenia zbiorni-
kéw, pomp, wezy i glowic mieszajacych w urzadze-
niach pomiarowych

o LOCTITE SF 7515 mozna stosowac do zwiekszenia
odpornosci na starzenie klejow poliuretanowych na
metalach w wilgotnych warunkach. Wiecej informacji
znajduje sie w Karcie Danych Technicznych

¢ Nalezy wypetnia¢ wiadra klejem z nowych opakowan,
aby unikng¢ aplikaciji niezmieszanego kleju ze spodu
opakowania

* Czas gotowosci do odjazdu

Klejenie duzych powierzchni

Tolerancja réznych szczelin

1-sktadnikowe

Ogdinego
zastosowania

LOCTITE
UR 7221

1- sktadnikowy klej
poliuretanowy

5000 - 10 500 mPas

2 - 4 godz.

> 6 N/mm?

-40 do +80 (+100) °C

30 kg hobok, 200 kg becz-

ka, 1000 kg pojemnik

LOCTITE UR 7221

e Diugi czas otwarcia

¢ Wielozadaniowy

e Pieni sig

e Dopuszczenie IMO
Jednosktadnikowy

klej poliuretanowy
utwardzany wilgocia
atmosferyczng lub
mgietka wodna
stosowany do klejenia
sztywnych pianek PVC

i PU oraz lakierowanych
lub pokrytych podktadem
epoksydowym arkuszy
blachy. Cechuje si¢
dobrym stosunkiem
czasu otwarcia do czasu
utrzymywania docisku.

Szybkie
utwardzanie

LOCTITE
UR 7228

1- sktadnikowy Klej
poliuretanowy

5500 - 10 500 mPa-s

10— 15 min.

> 6 N/mm?

-40 do +80 (+100) °C

30 kg hobok, 200 kg becz-
ka, 1000 kg pojemnik

LOCTITE UR 7228

e Krotki czas ustalania
* Pieni sie

e Dopuszczenie IMO
Jednosktadnikowy

klej poliuretanowy
utwardzany wilgocig
atmosferyczng lub
mgietkg wodna
stosowany do klejenia
sztywnych pianek PVC

i PU oraz lakierowanych
lub pokrytych podktadem
epoksydowym arkuszy
blachy. Bardzo szybka
aplikacja do klejenia
paneli.

2-skiadnikowe

Ogdinego
zastosowania

LOCTITE
UK 8103

2- sktadnikowy Klej
poliuretanowy

8 000 — 10 000 mPa-s
5 - 8 godz.
40 - 70 min.

> 6 N/mm?

-40 do +80 (+120) °C

24 kg hobok, 250 kg becz-
ka, 1250 kg kontener

LOCTITE UK 8103

¢ Wielozadaniowy

e Mozliwe rozne pozio-
my przyspieszenia
procesu utwardzania

¢ Dobrze sig rozptywa

e Dopuszczenie IMO

Dwuskfadnikowy

klej poliuretanowy

0goinego zastosowania,

ktory tatwo sie

rozprowadza na duzych

powierzchniach,

stosowany do klejenia

powleczonych metali

i pianek poliuretanowych

szczegdlnie w przemysle

stoczniowym.



Klejenie

Klejenie strukturalne

Wypetnianie szczelin

Odpornos$¢ na niskie
temperatury

LOCTITE
UK 8202

2- sktadnikowy klej
poliuretanowy

8 000 - 10 000 mPa-s

8 - 10 godz.
80 — 120 min.

> 12 N/mm?

-190 do +80 (+150) °C

4 kg Swiece, 24 kg hobok,
250 kg beczka

LOCTITE UK 8202
 Dobra elastycznos¢ w
niskich temperaturach
o \Wysoka wytrzymato$¢
Dwusktadnikowy
klej poliuretanowy
0 niskiej lepkosci
nadajacy sie do klejenia
paneli w tankowcach
przeznaczonych do
transportu LNG/LPG,
zgodny z przepisami
Amerykanskiego
Towarzystwa
Klasyfikacyjnego -
American Bureau of
Shipping (ABS).

1-sktadnikowe

Kleje elastyczne

TEROSON PU
8597 HMLC

1- sktadnikowy Klej
poliuretanowy

0 konsystencji pasty
1-4godz.*

> 5 N/mm? przy 5 mm
warstwie

-40 do +90 (+120) °C

310 ml kartusza 400
ml opakowanie foliowe,
570 ml opakowanie
foliowe, zestaw

TEROSON PU 8597
HMLC
o \Wysoki modut sprezy-
stosci
e Niska przewodnos¢
e Elastyczny
e Rownowazy napre-
zenia
Elastyczny
jednosktadnikowy
klej poliuretanowy,
ktory utwardza sie
pod wptywem wilgoci
atmosferycznej.
Stosowany do
bezposredniego
wklejania szyb
w przemysle
motoryzacyjnym i do
klejenia ztaczy, gdzie
klej musi réwnowazy¢
naprezenia (klejenie
elastyczne).

Adhezja bez stoso-

wania podktadu

LOCTITE UK
8326 B30

__

..

2- sktadnikowy Klej
poliuretanowy

250 000 — 310 000 mPa-s

3 -4 godz.
25— 35 min.

> 12 N/mm?

-40 do +80 (+150) °C

3,6 kg zestaw, 300 kg
beczka

LOCTITE UK 8326 B30
¢ Adhezja do metalu bez
stosowania podktadu
e Dobra stabilno$¢ na
starzenie
e Nie splywa
Dwusktadnikowy
klej poliuretanowy
odporny na splywanie
zalecany do aplikaciji
pionowych, ktdry taczy
adhezje do metalu bez
stosowania podkfadu z
dobrg elastycznosciq i
pochfanianiem uderzen,
zalecany do stosowania
w produkcji przyczep.

2-skiadnikowe

Dobra adhezja do
tworzyw sztucznych

LOCTITE UK
1366 B10

2- sktadnikowy klej
poliuretanowy

400 000 - 500 000 mPa-s

40 — 60 min.
7-13 min.

> 10 N/mm?

-40 do +80 (+100) °C

415 ml podwdjna kartusza

LOCTITE UK 1366 B10
e Krotki czas ustalania
e Dobra adhezja do two-

rzyw sztucznych

i metali
e Pochtania uderzenia
Dwuskfadnikowy klej
poliuretanowy ogéinego
zastosowania, odporny
na sptywanie, dostepny
w kartuszach, o bardzo
dobrych parametrach
natryskiwania i
doskonatej adhezji
do metali i tworzyw
sztucznych. Lekko
elastyczny, dobrze
pochtania obcigzenia
udarowe.

Wysoka
wytrzymato$é

LOCTITE UK
1351 B25

2- sktadnikowy Klej
poliuretanowy

400 000 — 500 000 mPa-s

1-2godz.
20 — 30 min.

> 20 N/mm?

-40 do +120 (+150) °C

400 ml podwojna kartusza

LOCTITE UK 1351 B25
¢ Dopuszczenie GL

o \Wysoka wytrzymatosé
e Fatwy w uzyciu
Dwusktadnikowy

klej poliuretanowy w
kartuszach, o wysokiej
wytrzymatosci i
sztywnosci oraz dobrej
odpornosci na $ciskanie.
Posiada certyfikat
Germanischer Lloyd
dopuszczajacy do
stosowania do aplikaciji
klejenia elementow
turbin wiatrowych.
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Kleje strukturalne - poliuretanowe
Lista produktow (2K)

Produkt

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITE UK 8101*

LOCTITE UK 8103*

LOCTITE UK 8126*

LOCTITE UK 8160*

LOCTITE UK 8202*

LOCTITE UK 8303 B60*

LOCTITE UK 8306 B60*

LOCTITE UK 8309*

LOCTITE UK 8326 B30*

LOCTITE UK 8436*

LOCTITE UK 8445 B1 W*

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8630 2K HMLC

TEROSON PU 9225 SF ME

Technologia Lepkos$é

400 000 — 500 000
mPa-s

400 000 — 500 000
mPa-s

Plynna konsystencja

8 000-10 000 mPa-s

300 — 900 mPa-s

0 konsystenciji pasty

8 000 —10 000 mPa-s

200 000 - 300 000

2- sktadnikowy mPa-s
Klej poliureta-
nowy 250 000 — 310 000
mPa-s
850 000 mPa-s

250 000 — 310 000
mPa-s

500 — 900 mPa-s

Plynna konsystencja

0 konsystencji pasty

0 konsystencji pasty

0 konsystenciji pasty

Wagowe
proporocje
mieszania

2:1 objetosciowo

4:1 objetosciowo

41

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 objetosciowo

100:0,3 objeto-

$ciowo

1:1 objetosciowo

Czas otwarcia
w 20 °C

20 — 30 min.

7 —13 min.

50 =70 min.

40 —70 min.

45 =70 min.

60 — 90 min.

80 — 120 min.

60 — 75 min.

55 — 65 min.

40 — 60 min.

25 —35 min.

90 — 130 sek.

70— 74 sek.

10 min.

25 min.

~150 sek.

Wytrzyma-
to$é poczat-
kowa

1-2godz.

40— 60 min.

5 -8 godz.

5 - 8 godz.

5 - 8 godz.

8- 10 godz.

4 -5 godz.

4 -5 godz.

3,5 - 4 godz.

3 -4 godz.

50 — 60 min.

30 min.

*hk

2 godz.

6 min.

Wytrzyma-
to$é na roz-
cigganie

> 20 N/mm?

> 10 N/mm?

> 9 N/mm?

> 6 N/mm?

> 15 N/mm?

> 7 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 9 N/mm?

> 12 N/mm?

> 6 N/mm?

> 12 N/mm?

> 4 N/mm?
przy 5 mm
warstwie

13 N/mm?

* Zywice LOCTITE UK 8XXX sg zwykle stosowane ze sktadnikiem utwardzajagcym LOCTITE UK 5400. Wigcej informacji znajduje sie w Karcie Danych Technicznych.



Klejenie

Zuzycie Zakres temperatur
na‘:n? pracy (krotkotrwata Dostepne opakowania
ekspozycja):
- -40 do +120 (+150) °C 400 ml podwajna kartusza
- -40 do +80 (+100) °C 415 ml podwdjna kartusza
i i o 24 kg hobok, 250 kg beczka,
200- 40049 40 do +80 (+120) °C 1250 kg kontener
o 24 kg hobok, 250 kg beczka,
200- 400g @ -40do +80 (+120) °C 1250 kg kontener
- -40 do +80 (+150) °C 200 kg beczka
) i on 3,6 kg zestaw™, 9 kg zestaw™,
200- 500g  -190 do +80 (+150) °C 24 kg wiadio
o 4 kg zestaw™, 24 kg wiadra,
200 - 400g  -190 do +80 (+150) °C 250 kg beczka
i i o 9 kg zestaw™, 24 kg wiadra,
200 - 500 g 40 do +80 (+150) °C 300 kg beczka
200- 5009 @ -40do +80 (+150) °C 300 kg beczka
i i o 10 kg zestaw™, 30 kg wiadra,
200 - 500 ¢ 40 do +80 (+150) °C 250 kg beczka
200- 500g @ -40do +80 (+150) °C = 3,6 kg zestaw™*, 300 kg beczka
- -40 do +80 (+120) °C 200 kg beczka
o 300 kg beczka,
- -40 do +80 (+150) °C 1400 kg pojemnik
50 ml (2 x 25 ml) kartusza,
- -40 do +80 (+140) °C = 250 ml (2 x 125 ml) kartusza,
620 ml (2 x 310 ml) kartusza
- -40 do +90 (+120) °C 310 ml kartusza, zestaw
- 40 do +80 (+140) °C Uil (ZRZD i1

podwdjna kartusza

** Opakowania typu kombi zawierajg utwardzacz LOCTITE UK 5400
*** Czas gotowosci do odjazdu

Uwagi

Posiada dopuszczenie GL jako Klej zgodny z Zasadami Klasyfikacji i Konstruk-
cji, Il, Czes¢ 2, o konsystencji pasty/ odporny na osiadanie, wysoka wytrzyma-
to$¢ na Sciskanie i naciski, nie wymaga odpuszczania

0 konsystencji pasty/odporny na osiadanie, krotki czas ustalania, dostgpny w
kartuszach, dobra adhezja do tworzyw sztucznych i metali, pochtania uderzenia

Niska lepkos¢

Klej ogdinego zastosowania o niskiej lepkosci i réznych poziomach przyspie-
szania utwardzania, dobrze si¢ rozptywa, dopuszczenie IMO dla przemystu
stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajgcy ogier)

Klej o niskiej lepkosci i dobrych wiasciwosciach penetracji do laminatow,
np. w przemysle narciarskim i snowboardowym

0 konsystencii gestej pasty, dopuszczenie IMO dla przemystu stoczniowego
(znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)

0 plynnej konsystencii, dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach, wysoka
wytrzymatos¢, dopuszczenie ABS (dla przemystu stoczniowego), Bureau Veritas
(dopuszczenie dla zbiornikéw z cieklym gazem)

Ogodlnego zastosowania, o konsystencji pasty/ odporny na osiadanie, zgodny
z DIN 4102 B1, dopuszczenie IMO dla przemystu stoczniowego (znak wheel-
mark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)

0 konsystenciji pasty /odporny na osiadanie, wysoka wytrzymato$¢ i dobra ela-
stycznosé, dostepny w wersjach o réznym czasie otwarcia

0 konsystenciji pasty/ odporny na osiadanie, dobrze sig rozprowadza, stosowa-
ny do montazu karoserii w samochodach ciezarowych

0 konsystencji pasty/ odporny na osiadanie, adhezja do metalu bez stosowania
podktadu, cechuije sie dobrg stabilnoscig na starzenie

Cechuije sie dobra przyczepnoscia i doskonale sig rozptywa

Klej o ptynnej konsystencji do klejenia pokryw, szybko si¢ ustala

tatwy w uzyciu

Nakfadany na ciepto klej dwusktadnikowy o wysokim module sprezystosci
i niskiej przewodnosci, gotowo$¢ do odjazdu 2 godziny zgodnie z EURO NCAP
to European standard

Sworzony do napraw tworzyw sztucznych
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Kleje strukturalne - kleje poliuretanowe
Lista produktow (1K)

Produkt

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

Technologia

LOCTITE UR 7388

1- sktadnikowy
Klej poliureta-
nowy

LOCTITE UR 7396

LOCTITE UR 7398

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON PU 9097 PL HMLC

Srodek czyszczacy:

Lepkos$é

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

3000 - 5000 mPa-s

2000 — 4000 mPa-s

3000 - 6000 mPa-s

0 konsystenc;ji pasty

0 konsystenc;ji pasty

0O konsystencji pasty

0 konsystencji pasty

Czas otwar-
cia w 23 °C,
50 % wzgled-
nej wilgotnosci

powietrza

4 - 6 godz.

40 — 60 min.

20 — 25 min.

7 —9 min.

7 —9 min.

25— 35 min.

5—7 min.

25 min.

20 min.

15 min.

25 min.

LOCTITE SF 8040 (lepkosé — 3 mPa-s) w 30 kg opakowaniu. Srodek do piukania i
czyszczenia 1- i 2-sktadnikowych klejéw poliuretanowych. Posiada dobre wiasciwosci

rozpuszczajace, cechuje sie stabym parowaniem.

Wigecej informacji na temat produktu mozna znalez¢ w Karcie Danych Technicznych.

* Czas gotowosci do odjazdu

Wytrzymatosé
poczatkowa

6 - 10 godz.

2 - 4 godz.

50 — 70 min.

10— 15 min.

10— 15 min.

60 — 90 min.

7,5—=9,5min.

6 godz.”

1-4godz*

15 min.*

1 godz.*

Czas

utwardzania

3 dzien

2 dzien

1 dzien

1 dzien

1 dzien

1 dzien

5-7dni

5-7dni

5-7dni

5-7dni

5-7dni

Wytrzy-
matos¢ na
scinanie przy
rozcigganiu

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 7 N/mm?

> 4 N/mm?

> 5 N/mm?
przy 5 mm
warstwie

> 5 N/mm?
przy 5 mm
warstwie

> 4 N/mm?
przy 5 mm
warstwie

> 5 N/mm?
przy 5 mm
warstwie



Klejenie

Zakres temperatur pracy

. , . .
Zuzycie nam (krétkotrwata ekspozycja): Dostepne opakowania Uwagi
100 - 200 g 40 do +80 (+100) °C 30 kg hopok, . Bardzo dtugi c;as .otyvarma, do wielkopowierzchniowych aplikacji
1 000 kg pojemnik na panelach, pieni sie
100- 200¢ -40 do +80 (+100) °C 30 kg hobok, ZOQ kg peczka, Dtugi czas otwarcia, pieni sig, dopuszczemel IMO dla'pr,zemysm stocznio-
1000 kg pojemnik wego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)
100 - 200 ¢ 40 do +80 (+100) °C 30 kg hobok, 20Q kg peczka, Dtugi czas otwarcia, pieni sig, dopuszczemel IMO dla'pr,zemysm stocznio-
1 000 kg pojemnik wego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajgcy ogien)
100 - 200¢ -40 do +80 (+100) °C 30 kg hobok, QOQ kg peczka, Krotki czas ustalania, pieni sie, dopuszczemlellMO dlg przemys’ru stocznio-
1000 kg pojemnik wego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajgcy ogien)
100- 200¢g -40 do +80 (+100) °C 1000 kg pojemnik 0 niskiej lepkosci, szybko sie ustala
100- 200 g 40 do +80 (+100) °C 200 kg beczka 0 n|sk|§1 lepkosci, utwardzanie przyspieszone termicznie, sredni czas
otwarcia
0 niskiej lepkosci, utwardzanie przyspieszone termicznie, dopuszczenie
120- 150 ¢ -40 do +80 (+100) °C 1000 kg pojemnik IMO dla przemystu stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzenia-
Jacy ogier)
- -40 do +90 (+120) °C 310 ml kartusza, zestaw 6 godzinny czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS

310 ml kartusza 400 ml Wysoki modut sprezystosci, niska przewodno$¢, 4 godzinny czas gotowosci
- -40 do +90 (+120) °C opakowanie foliowe, 570 ml | do odjazdu zgodnie ze standardem europejskim (zderzenie czotowe z pred-
opakowanie foliowe, zestaw | koscig 64km/godz, 40% powierzchni styku)

Naktadany na ciepto, wysoki modut sprezystosci, niska przewodnos¢, 15

- 40,00 +30 (+120) % S0 ) bz, ek minutowy czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS

Adhezja bez stosowania podkfadu, wysoki modut sprezystosci, niska prze-

- -40 do +80 (+120) °C 310 ml kartusza, zestaw wodno$¢, 1 godzinny czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS
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Przemystowe kleje / uszczelniacze
Elastyczne / plastyczne Kklejenie i uszczelnianie

Korzysci ze stosowania produktow Henkla do elastycznego/ plastycznego klejenia
i uszczelniania

Henkel oferuje szeroki asortyment elastycznych / plastycznych klejow i uszczelniaczy do aplikacji przemystowych, spetniajgcych rézne wymagania
i warunki zwigzane z projektami przemystowymi i konstrukcyjnymi.

Elastyczne uszczelnianie

Elastyczne uszczelnianie polega na natozeniu odpowiedniego produktu na ztacze,

aby zapobiega¢ wnikaniu wilgoci/ lub powietrza migdzy elementy, komponenty lub
konstrukcje, wykonane z podobnych lub réznych materiatéw. Uszczelniacze elastyczne
uszczelniajg poprzez adhezje do substratow. Elastyczny uszczelniacz dziata jak bariera dla
medidw, tolerujgc wzgledne ruchy komponentow.

p1>po.oo.oo.oo. .oo.

elastyczny plastyczny Plastyczne uszczelnianie

pozycja neutraina Uszczelnianie plastyczne polega na natozeniu odpowiedniego produktu na ztacze, ktory
Scisniety bedzie dziatato jako bariera dla mediéw. Gtdwne kryterium dla doboru uszczelniacza
plastycznego (poza dziataniem uszczelniajacym/ jako bariera dla mediow) to dziatanie
odprezony . A . . .
mechaniczne pod wptywem odszksztatcen. W kazdym uszczelniaczu narazonym na
lekko wydtuzony dziatanie sit zachodzi reakcja zaréwno plastyczna (tzn. deformacia), jak i elastyczna
odprezony (tzn. zachowanie podobne do gumy). Jezeli reakcja plastyczna jest reakcjg dominujaca
T>T

uszczelniacz jest okreslany mianem uszczelniacza plastycznego.
silnie wydtuzony

T,<T,
Korzysci elastycznego/ plastycznego klejenia i uszczelniania

Klejenie elastyczne

Klejenie to proces, podczas ktorego dwa podobne lub rézne materiaty zostaja solidnie

i trwale ztgczone ze soba przy pomocy kleju. Kleje elastyczne wybiera sig gtéwnie

ze wzgledu na ich wiasciwosci tolerowania ruchdw wzglednych czesci podczas

klejenia czgsci do substratow. Wiele klejow elastycznych Henkla cechuje sie wysoka
wytrzymatoscig wewnetrzng (kohezjg) i stosunkowo wysokimi modutami sprezystosci,
dzigki czemu mozliwe jest wykonanie ztgczy pozbawionych tarcia, ktore sg rownoczesnie
elastyczne.

e | epsza estetyka zigcza

¢ Nowe mozliwosci konstrukcyjne

¢ \Wykorzystanie nowych materiatow, np: zaawansowanych kompozytow epoksydowych
e Stosowanie mniejszej liczby czesci

e Wieksza niezawodnos¢ i trwatosé

o Wyzsza jako$¢

¢ Obnizenie wagi elementow, lekkie konstrukcje

¢ Wydajny proces produkcji, mniejsza liczba etapéw produkeyjnych

e Qbnizenie kosztow
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Wybdr odpowiedniego przemystowego elastycznego/ plastycznego kleju lub uszczelniacza Henkla

Klejenie Uszczelnianie

Aspekty techniczne zwigzane z elastycznym/ plastycznym klejeniem i uszczelnianiem

e Konstrukcje, do ktorych stosuije sig elastyczne klejenie lub uszczelnianie wymagajg pozostawienia szczeliny, aby uzyskac jeszcze lepsze roztozenie

naprezen i wyzszg elastycznosc (rys. 11 2)

e Adhezja do substratéw umozliwia wydtuzenie produktu wraz ze wzglednymi ruchami bez utraty kontaktu z powierzchnig (rys. 3)
e Przy projektowaniu ztgcza nalezy wzig¢ pod uwage warunki pracy, czynniki srodowiska, jak rowniez jego okreslong trwato$¢, kompatybilnos¢

i wymogi estetyczne

~ &é A

Rys. 1: Wigksza szczelina

-
X

Rys. 2: Mniejsza szczelina

N
)ig

Kleje silikonowe

Polimery modyfikowane silanem

Butyle

Kleje silikonowe i uszczelniacze Loctite sg
dostepne na bazie octanowej, alkoholowej i
oksymowej. Produkty na bazie tych technolo-
gii utwardzajg sie pod wptywem wilgoci (1K,
RTV*), po zmieszaniu (2K) lub pod wptywem
temperatury (1K, utwardzanie cieptem), two-
rzac wysoce skuteczny gumowy elastomer.
e Wysoce elastyczne kleje i uszczelniacze
e 1-lub 2-skfadnikowe
e Bardzo dobra odpornos¢ na wysokie tem-
peratury
e Doskonata odpornosé na: promieniowanie
UV i dziatanie substancji chemicznych-
np. oleju, wody, glikolu
o Adhezja bez podktadu do wielu substratow

*Wulkanizacja w temperaturze pokojowej

TEROSON MS to seria produktéw na bazie
SMP. Produkty na bazie tej technologii
utwardzajg sie pod wptywem wilgoci

i tworzg wysoce skuteczne elastomery.
Skfadnikiem receptury produktéw SMP jest
podkiad.

e 1-lub 2-sktadnikowe

e Doskonata adhezja do prawie wszystkich
substratow

¢ Doskonata odporno$é na dziatanie
czynnikow pogodowych i odpornos¢ na
starzenie

e Elastyczne klejenie, uszczelnianie
i powlekanie

TEROSON RB to seria produktdéw na bazie
gumy butylowej i/lub poliizobutylenu. Ze
wzgledu na swojg kleisto$¢ uszczelniacze
butylowe i PIB przylegaja do metali, szkta,
ceramiki, substratéw mineralnych, drewna,
PS, EPDM i innych tworzyw sztucznych.

e Plastyczne uszczelnianie

o 1-sktadnikowe kleje

o \Wasciwosci koficowe sg widoczne od
razu po aplikacji

o \Wysoka elastycznos¢ nawet w niskich
temperaturach

e Doskonata adhezja do prawie wszystkich
substratow

e Dobra odporno$¢ na wodg i starzenie

e Niska przepuszczalnosé dla pary wodnej
i gazéw

o Materiat samo wulkanizujacy

Klasyfikacja plastycznych uszczelniaczy Henkla

Ptaskie, okragte, wstepnie dociete profile

¢ Nawijane na szpule lub przycinane na dtugos$é

o Niepotrzebny sprzet do aplikacji

Szpachlowki

Termotopliwe kleje butylowe

przed aplikacjg

¢ Produkty o wysokiej lepkosci, bardzo kleiste w temperaturze pokojowej
¢ \Wymagajg podgrzania od 80 do 120° C (lub nawet wyzszej temp.)

e katwa w ksztattowaniu masa do ugniatania
e Ugniatana recznie i wciskana w szczeliny, zigcza lub otwory
e Doskonale uszczelnia przed wnikaniem wody, wilgoci, gazow i kurzu

¢ Naktadane z hobokow (wiader) lub beczek

Uszczelniacze butylowe dozowane pistoletem

¢ Mozna je naktada¢ w temperaturze pokojowej.
e Naktadane z kartuszy lub kartuszy foliowych
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Przemystowe kleje / uszczelniacze - silikony
Tabela produktow

2-sktadnikowe

0gdlnego Szybkie $redni czas

zastosowania

utwardzanie ustalania

o LOCTITE LOCTITE LOCTITE
Rozwiazanie 315615 315616 S1 5607

2- sktadnikowy silikon 2- sktadnikowy sili_kn - 2- sktadnikowy silikon

Opis

alkoksy alkoksy alkoksy
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B) 2:1 2:1 2:1
Kolor Czarny Biaty Szary
Czas otwarcia dyszy mieszajacej (mikser statyczny) 3-5min. 3-5min. 5-7 min.
Czas naskdrkowania - - -
Czas ustalania 10— 15 min. 10 — 15 min. 50 min.
Wydtuzenie przy zerwaniu 230 % 200 % 140 %
Twardos¢ wg. Shore’a A: 34 30 43
Wytrzymatos¢ na scinanie (GBALU*) 1,7 N/mm? 1,7 N/mm? 1,6 N/mm?
Zakres temperatur pracy -50 do +180 °C -50 do +180 °C -50 do +180 °C
Dostepne opakowania 400 ml, 171 400 ml, 171 400 ml, 171

Praktyczne wskazowki:

LOCTITE SI 5615
e Dwusktadnikowy szyb-

LOCTITE SI 5616
e Dwusktadnikowy szyb-

LOCTITE SI 5607
e Dwusktadnikowy

— " . ko utwardzajacy sie ko utwardzajgcy sie umiarkowanie szybko
* Aby poprawic przyczepnosc do trudnosklejalnych Klej silikonowy Klej silikonowy utwardzajacy sie Kiej
materiatow zalecamy zastosowanie Srodka czyszcza- o Dobra adhezia do silikonowy
cego/ poprawiajgcego adhezje TEROSON SB 450 lub szerokiel aa rJn sub-
obrdbki koronowej/plazmowej stratow ] gamy

e Stosowanie dwusktadnikowych silikonéw z dysza
mieszajaca:
1. Po otwarciu kartuszy nacisnij spust pistoletu az oba
sktadniki zaczng wydobywac sig z kartuszy. Zrdb to
bez zamontowanej dyszy mieszajgcej!
2. Nat6z dysze mieszajacg i wyrzuc pierwsze 5 cm
zmieszanego produktu.
3. Zwrd¢ uwage na ,czas otwarcia koncowki mie-
szajacej” Upewnij sig, ze naktadana wstega produktu
jest gtadka. Jezeli zauwazysz okruchy na powierzchni
wstegi, bedzie to oznaczato, ze produkt czesciowo
sie juz utwardzit i nie osiagnie swoich wiasciwosci
koricowych.
4. Jezeli nie uzywates produktu przez diuzszy czas
nalezy wymieni¢ dysze mieszajaca.
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Samopoziomujacy si¢

Szybkie
utwardzanie

LOCTITE
SI 5611

2- sktadnikowy silikon

Catkowicie
przezroczysty

LOCTITE
SI 5700

A 5!‘”“

2- sktadnikowy silikon

Klejenie

0gdlnego
zastosowania

LOCTITE
SI 5366

P

",
k]

%)

1- sktadnikowy silikon

Uszczelnianie

1-skladnikowe

Podzespoty
elektroniczne

LOCTITE
SI 5145

1- sktadnikowy silikon

0dpornosé na wyso-

kie temperatury

LOCTITE
S1 5399

1- skiadnikowy silikon

alkoksy poliaddycyjny acetoksy alkoksy acetoksy
10:1 11 - - -
Szary Przezroczysty Przezroczysty Przezroczysty Czerwony
2 -3 min. 15 min. - - -
- - 5 min. 70 min. 5 min.
6 — 10 min. 220 min. - - -
60 % 190 % 530 % 500 % 500 %
50 39 25 25 33
0,9 N/mm? - 2 N/mm? 3,5 N/mm? 2,5 N/mm?
-50 do +180 °C -50 do +150 °C -50 do +200 °C -50 do +200 °C -50 do +300 °C
400 ml, 171 400 ml, 171,160 | 50 ml, 310 ml 40 ml, 300 ml 310ml, 20|

LOCTITE SI 5611

e Dwusktadnikowy bar-
dzo szybko utwardza-
jacy sie klej silikonowy

e Samopoziomujacy sie

e Aplikacje zalewania/
uszczelniania

o Os$wietlenie, przetacz-
niki, ztacza elektro-
niczne

LOCTITE SI 5700

e Przezroczysty dwu-
sktadnikowy silikon
poliaddycyjny (bez
produktéw ubocznych)

e Samopoziomujacy sie

e Aplikacje zalewania/
uszczelniania

e Aplikacje w branzy
oSwietleniowej

e Elektryczne i optyczne,
np. ztaczki, przetacz-
niki

LOCTITE SI 5366

e Jednosktadnikowy klej
silikonowy ogoinego
zastosowania

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

LOCTITE SI 5145

e Jednosktadnikowy
klej silikonowy 0o
neutralnym procesie
utwardzania

¢ Nie powoduje korozji

e Szczegolnie zalecany
do uszczelniania i
zabezpieczania kom-
ponentow elektrycz-
nych

LOCTITE SI 5399

e Jednosktadnikowy klej
silikonowy odporny na
wysokie temperatury

¢ Do klejenia i uszczel-
niania szkfa, metalu
i ceramiki, np. piecow
przemystowych, prze-
woddéw kominowych
itp.

173



Przemystowe kleje / uszczelniacze - silikony

Lista produktow

Objetosciowe Czas otwarcia
Produkt Opis proporcje Kolor dyszy miesza- | Gzas maskor- | o .o\ cyoiania
mieszania jacej (mikser kowania
A:B statyczny)
TEROSON SI 33 1- silikon aminowy - Preezroczysty, szary, - 10 min, -
czarny, biaty
1- sktadnikowy silikon . '
TEROSON SI 111 alkoksy - Szary, czarny, biaty - 25 min. -
LOCTITE SI 5145 1- skladnikowy silikon - Przezroczysty - 5 min. -
alkoksy
LOCTITE SI 5366 - BRI - Przezroczysty - 5 min. -
acetoksy
LOCTITE S 5367 1- skladnikowy silikon - Bialy - 5 min. -
acetoksy
LOCTITE SI 5368 1= SR STl - Czamy - 5 min, -
acetoksy
LOCTITE SI 5398 1- skiadnikowy siikon - Czerwony - 8 min. -
acetoksy
LOCTITE S1 5399 LSBT ) - Czerwony - 5 min. -
acetoksy
1- sktadnikowy Klej
LOCTITE SI 5404 silikonowy utwardzany - Biaty do szarego - - -
termicznie
LOCTITE S 5607 &S Bl 211 Szary 57 min. - 10— 20 min.
alkoksy
LOCTITE S1 5610 2- skiadnikowy silikon 24 Czamy 2~ 3 min. - 4~ 6 min.
alkoksy
LOCTITE SI 5611 & ST 10:1 Szary 2~ 3min. - 610 min.
alkoksy
LOCTITE S 5612 2- skfadnikowy silikon 4:1 Czerwony 46 min. - 25— 30 min.
alkoksy
LOCTITE SI 5615 & ey 211 Czamy 3 5min. - 10— 15 min.
alkoksy
LOCTITE SI 5616 2- sktadnikowy silikon 2:1 Bialy 3-5min. - 10— 15 min.
alkoksy
LOCTITE SI 5660 e - Szary - <60 min. -
oksymowy
LOCTITE SI 5700 2- skiadnikowy silikon 11 Przezroczysty 15 min, —* 220 min.
poliaddycyjny
LOCTITE SI 5970 - BRI - Czamy - 25 min. -
alkoksy
LOCTITE SI 5980 1- skiadnikowy siikon - Czamy - 30 min. -
alkoksy
LOCTITE S1 5090 U=l - Miedziany - 25 min, -

oksymowy

741

*Czas uzyskania suchego dotyku = ok. 220 min.




Klejenie

Uszczelnianie

Wydtuzenie Twardosé wg. Wy!r?ymg’méé Zakres ) )
przy ) Shore'a A: na $cinanie GB temperatur Dostepne opakowania Uwagi
zerwaniu ALU pracy
250 % 22 1,2 N/mm? -50 do +150 °C 310 ml Uszczelniacz ogdinego zastosowania
590 % 23 1,4 N/mm? -50 do +150 °C 300 ml Wysoka warto$¢ wydtuzenia
500 % 25 3,5 N/mm? -50 do +200 °C 40 ml, 300 ml Do komponentow elektrycznych
530 % 25 2 N/mm2 -50 do +200 °C 50 ml, 310 ml Ogolnego zastosowania
500 % 20 2 N/mm? -50 do +200 °C 310 ml Ogolnego zastosowania
435 % 26 2 N/mm? -50 do +200 °C 310ml, 201 Ogolnego zastosowania
200 % 35 0,7 N/mm? -50 do +300 °C 310 ml Rozptywa sie
500 % 33 2,5 N/mm? -50 do +300 °C 310ml, 201 Odpornos¢ na wysokie temperatury
65 % 60 1,6 N/mm? - 300 ml Cechuije sie przewodnoscia termiczna
180 % 40 1,5 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 Srednia predkos$¢ utwardzania
210 % 40 1,8 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 Bardzo szybko sie utwardza
60 % 50 0,9 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 Bardzo szybko sie utwardza
180 % 45 2,5 N/mm? -50 do +220 °C 400ml, 171 Odpornos¢ na wysokie temperatury
230 % 34 1,7 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 Szybkie utwardzanie
200 % 30 1,7 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 Biata wersja LOCTITE Sl 5615
100 % 45d075 | 18Nmm* | -50do+200°C ggomryl{l,1§80mrrl{| Doskonata odpornosc na wode/ glikol
190 % 39 - -50 do +200 °C 400 ml, 171,160 gﬂoag?mm: przezroczysty siikon poliaddycyiny
200 % 44 1,5 N/mm? -50 do +200 °C 50 ml, 300 ml, 20 | Doskonata odporno$¢ na zaolejenie
% | w e | st | TS Dlomsotionis et pes e
270 % 27 1 N/mm? -50 do +300 °C ggomrrll’ljggomnl{l Odpornos¢ na wysokie temperatury
Srodek czyszczacy

TERSON SB 450 - roztwor na bazie alkoholu do czyszczenia i poprawiania adhezji (bezbarwny ptyn o niskiej lepkosci)
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Rozwigzanie

Jakie wiasciwosci produktu sa dla Ciebie najwazniejsze?

0gdlnego
zastosowania

TEROSON
MS 930

Przemystowe kleje / uszczelniacze - SMP
Tabela produktow

Elastyczne uszczelnianie

Wysoka / $rednia
wytrzymatosé

TEROSON

n [
.

Samopozio-
mujacy sie

TEROSON

ﬁ,f

Kolor Biaty, szary, czarny Biaty, szary, czarny Biaty, szary, czarny
Konsystencja 0 konsystencji pasty, tiksotropowy O konsystencji pasty, tiksotropowy Samopoziomujgcy sie
Twardos¢ wg. Shore’a A (DIN EN IS0 868) 30 50 30
Gtebokos¢ utwardzonej spoiny po 24 godz. 4 mm 3mm 3mm
Czas naskorkowania 18 min. 8 min. 20 min.
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie (DIN 53504) 0,9 MPa 2,8 MPa 0,8 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504) 250 % 230 % 100 %
Zakres temperatur pracy -50 do +80 °C -40 do +100 °C -40 do +80 °C
. 310 ml, 570 ml, 20 kg, 290 ml, 570 ml, 25 kg,
Dostepne opakowania 250 kg 292 kg 290 ml, 25 kg, 250 kg
TEROSON MS 930 TEROSON MS 935 TEROSON MS 931
Praktyczne wskazowki: e Do Klejenia i uszczel- e Elastyczny Klej / e Samopoziomujgcy/
» — - niania tworzyw sztucz- uszczelniacz rozptywajacy sie
e Aby p(.)pr,aww przyczepnos¢ do trqdn,osklejalnych nych i metali o Szerokie spektrum ¢ Nadaje sie do
materiatow zalecamy zastosowanie srodka czyszcza- e Uniwersalna gama adhezji bez koniecz- powlekania duzych
cego/ poprawiajacego adhezjg TEROSON SB 450 zastosowan nosci stosowania powierzchni

lub obrébki koronowej/ plazmowe;j

o Aby zwigkszy¢ tempo utwardzania wszystkich pro-
duktow TEROSON MS (za wyjgtkiem MS 9399
i MS 500) mozna zastosowac sktadnik B TEROSON
MS 9371B, zachowujgc proporcje mieszania 10:1

e Aplikacja produktéw TEROSON MS na tworzywa
sztuczne, takie jak PMMA lub PC moze spowodowaé
ich pekanie naprezeniowe -> nalezy sprawdzi¢ przy-
datno$¢ materiatdw przed uzyciem

e Klejenie przezroczystych materiatow, takich jak szkfo,
PC lub PMMA moze wymagac¢ dodatkowej ochrony
sciegu przed promieniowaniem UV, jezeli jest on
bezposrednio narazony na dziatanie intensywnego
promieniowania UV przechodzacego przez przezro-
czysty materiat

e Szerokie spektrum
adhezji bez koniecz-
nosci stosowania
podktadéw

¢ Doskonata odpronosé
na promieniowanie UV
i dziatanie czynnikow
atmosferycznych

podktadow

¢ Doskonata odpronos¢
na promieniowanie UV
i dziatanie czynnikow
atmosferycznych

¢ Dobrze nadaje sie do
lakierowania

e Szerokie spektrum
adhezji bez koniecz-
nosci stosowania
podktadéw

¢ Dobrze nadaje sie do
lakierowania

e Uniwersalna gama
zastosowan




Wysoka / $rednia
wytrzymatosé

TEROSON
MS 650

Czarny

=

Klejenie

Kleje elastyczne

0gdlnego
zastosowania

TEROSON
MS 939

Biaty, przydymiony biaty,
szary, czarny

Nie rozprzestrzenia
ptomienia

TEROSON
MS 939 FR

Czarny, szary

Uszczelnianie

2-sktadnikowy
0 blyskawicznym
utwardzaniu

TEROSON
MS 9399

Biaty, szary, czarny

Powtoki

Szybkie
utwardzanie

TEROSON
MS 9320 SF

Szary, ugier, czarny

0 konsystenciji pasty, tiksotropowy

0 konsystenciji pasty, tiksotropowy

0 konsystenciji pasty, tiksotropowy

0 konsystencji pasty, tiksotropowy

0 konsystenciji pasty, tiksotropowy

55 55 55 55 30
3mm 3mm 3 mm 2- sktadnikowy produkt 4,5mm
5 min. 5 min. 20 min. 35 min. 12 min.
3 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 3,0 MPa -
200 % 250 % 180 % 150 % -
-40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C
290 ml, 25 kg, 250 kg 290 ml, ggg Ig" 25k, 290 ml, 570 ml, 25 kg 2% 25 ml*, 2 x 200 mP 300 m
TEROSON MS 650 TEROSON MS 939 TEROSON MS 939 FR TEROSON MS 9399 TEROSON MS 9320 SF
e Szybkie naskorko- e Szerokie spektrum e Dobra ognioodpornos¢ o Utwardza sig niezalez- e Nie sptywa
wanie adhezji bez koniecz- i niska emisja dymu nie od dostepu powie- e Mozna nanosi¢ natry-
o Wysoka wytrzymatosé nosci stosowania o Wysoka wytrzymatosé trza / wilgoci skowo lub pedzlem
(produkt przyjazny dla podktadow i wygtuszanie drgan o Fatwy w uzyciu sys- o Mozna lakierowaé
$rodowiska) ¢ Doskonata odprono$c o Szerokie spektrum tem dwuskfadnikowy * Szybkie utwardzanie

na promieniowanie UV
i dziatanie czynnikéw
atmosferycznych

e Uniwersalna gama
zastosowan

adhezji bez koniecz-
no$ci stosowania
podktadow

¢ Doskonata odpronoscé
na promieniowanie UV
i dziatanie czynnikéw
atmosferycznych

o Krotki czas uzyskania
suchego dotyku

o Wysoka wytrzymato$é
poczatkowa

*dostepny jedynie w biatym
kolorze

** dostepny w kolorze
biatym, szarym i czarnym
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Przemystowe kleje / uszczelniacze - SMP
Lista produktow

781

Twardosé Giebokosé Czas Wytrzymatosé
Produkt Kolor Konsystencja wg. Shore’a A utwardzania B rrm— na rozciaganie
(DIN EN IS0 868) 24 godz. (DIN 53504)
0 konsystencji
TEROSON MS 500 Biaty, czarny pasty, wysoka 63 3mm 12 min. 3 MPa
wytrzymatosé
0 konsystenciji
TEROSON MS 647 Biaty, czarny pasty, tiksotro- 50 3mm 15 min. 2,8 MPa
DOWX{ .
0 konsystencji
TEROSON MS 650 Czarny pasty, tiksotro- 55 3mm 5 min. 3 MPa
DOWB{ .
0 konsystencji
TEROSON MS 930 Biaty, szary, czarmny pasty, tiksotro- 30 4 mm 18 min. 0,9 MPa
powy
TEROSON MS 931 Bialy, szary, czamy | amopozio- 30 3mm 20 min. 0,8 MPa
mujacy sie
0 konsystencji
TEROSON MS 935 Biaty, szary, czarny pasty, tiksotro- 50 3mm 8 min. 2,8 MPa
powy
0 konsystencji
TEROSON MS 937 Biaty, szary, czarmny pasty, tiksotro- 50 4 mm 8 min. 3,0 MPa
powy
Biaty, przydymiony 9 konsystencu )
TEROSON MS 939 ' ' pasty, tiksotro- 55 3mm 5 min. 3,0 MPa
szary, czarny
powy
0O konsystencji
TEROSON MS 939 FR Czarny, szary pasty, tiksotro- 55 3mm 20 min. 3,5 MPa
powy
TEROSON MS 9302 Szary, brazowy P’Od“;f)s'v';sm' 30 3 mm 10 min, 11 MPa
0 konsystencji
TEROSON MS 9320 SF | Szary, ugier, czarny pasty, tiksotro- 30 4,5mm 12 min. -
powy
0 konsys¥encu
TEROSON MS 9360 Czarny pasty, tiksotro- 60 3mm 5 min. 3,5 MPa
powy
0 konsystencji
TEROSON MS 9380 Biaty, szary pasty, tiksotro- 70 3mm 5 min. 3,5 MPa
powy
U] 2- skfadnikowy
TEROSON MS 9399 Biaty, szary, czarmny pasty, tiksotro- 55 produkt 35 min. 3,0 MPa
powy
Srodek czyszczacy

TEROSON SB 450 - roztwor na bazie alkoholu do czyszczenia i poprawiania adhezji (bezbarwny ptyn o niskiej lepkosci)

Sktadnik B (utwardzacz) do systeméw dwusktadnikowych:
TEROSON MS 9371 B - pasta przyspieszajgca utwardzanie zalecana do klejow i uszczelniaczy TEROSON MS

(biaty tiksotropowy produkt o konsystencji pasty)




Klejenie

Uszczelnianie

Wydtuzenie

Zakres

przy zerwaniu temperatur 0:::;2’:;3 Uwagi/ specjalne zastosowania
(DIN 53504) pracy
200 % -40 do +100 °C 31 02?(‘) ig o, Bezpieczenstwo elektryczne UL QMFZ2, naktadany na gorgco
200 % -40 do +100 °C 290 ml, 250 kg | Bezpieczenstwo mechaniczne 2K / UL QOQW2
200 % -40 do +100 °C 2902?(‘) ig kg, Unikalne wtasciwosci bardzo szybkiego utwardzania produktu 2K
250 % -50 do +80 °C 3;8 lg"' g’;g g" Bezpieczeristwo elekiryczne 2K / UL QMFZ2
100 % 40 do +80 °C 2902?6 ig k9. | Analiza sensoryczna zgodnie  DIN 10955
230 % -40 do +100 °C 2250 kn; I" g;g krg \ Bezpieczenstwo elektryczne 1K/2K / UL QMFZ2
20% | 40d0+100°C | g,' s Ig" Odpornosc na plesii ILH zgodnie z DIN EN IS0 864 (VDI 6022)
250% | -40d0+100°C | krg"' o k”;" Bezpieczeristwo mechaniczne 1k/2K / UL QOQW2
180 % 40 do +100 °C 290 rgl5 igo ml, 11\l§_1r(())21pr'\z/le15/t£éenia ptomienia: palnos¢ + emisja dymu DIN 5510-2, ASTM E162 + E 662, NF F,
250 % -40 do +80 °C 310 ml Odpornos¢ na plesn ILH zgodnie z DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
- -40 do +100 °C 300 ml Szybko sie utwardza, nie powoduje pekania, ani wnikania rdzy
200 % -40 do +100 °C 310 ml Wysoka wytrzymatosé
120 % -40 do +100 °C 290;;'(‘) ig kg, Klej elastomerowy dopuszczony przez GL (Germanischer Lloyd)
150 % -40 do +100 °C 22xX22050nr:1||**’* Odpornos¢ na grzyby ILH zgodnie z DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662

*dostepny jedynie w biatym kolorze
** dostepny w kolorze biatym, szarym i czarnym
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Przemystowe kleje / uszczelniacze - butyle
Tabela produktow

Jak chcesz natozy¢ produkt?

Rozwiazanie

Niska lepkos¢

TEROSON RB VII

Aplikacja reczna

Wstepnie formowany

Naktadany na zimno

Moze by¢ naktadany po zdjeciu papieru/ folii antyadhezyjnej

$rednia kohezja

TEROSON RB 276

Wysoka lepkos$é

Wysoka kohezja

TEROSON RB 81

Gestosé 1,69 g/cm? 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Zawartos¢ ciat statych 100 % 100 % 100 %
Adhezja Niska Wysoka Bardzo wysoka

Temperatura aplikacji

Temperatura pokojowa

Temperatura pokojowa
(mozliwo$¢ aplikaciji na goraco-

Temperatura pokojowa
(mozliwo$¢ aplikacji na goraco-

produkt z beczki) produkt z beczki)
Zakres temperatur pracy -40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
Opakowania dostepne na zaméwienie TEROSON RB VII TEROSON RB 276 TEROSON RB 81
e katwy demontaz o Wysoka lepko$¢ o \Wysokiej jakosci taSma
e Bardzo dobra odpornos¢ o Bardzo dobra odpornos¢ uszczelniajaca

801

na wodeg i starzenie

¢ Dobrze nadaje si¢ do dystan-
sowania

na osiadanie

* Dozowanie za pomocg pompy
w podwyzszonych tempera-
turach

e Bardzo kleista i samozgrze-
wajgca

© Bardzo dobra odpornosé
na wodg i starzenie

o Brak komponentéw powodujg-
cych korozje



Masa do ugniatania

Naktadany na zimno

Butyle dozowane
pistoletem

Uszczelnianie

Automatyczna aplikacja

Formowany na miejscu

Naktadany na goraco

Butyle termotopliwe

Przewodzi ciepto

TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301
A ' |
(8 | \
1,8 g/cm? 1,48 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 87 % 100 % 100 %
Niska Srednia Bardzo wysoka Bardzo wysoka
Temperatura pokojowa Temperatura pokojowa +80 do +150 °C +80 do +160 °C
-30 do +80 °C -30 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301

 Niewielka kleistos¢
* Bardzo dobra odporno$é
na wode i starzenie

* Dobrze nadaje sie do dystan-
sowania

e katwo zetrze¢ nadmiar

¢ Bardzo dobra odporno$é
na wode i starzenie

* Wysoka lepko$¢
e Mozna dozowac za pomocg
o Miekki uszczelniacz plastyczny

o Wysoka przewodno$¢ cieplna

e Mozna dozowa¢ za pomoca
pompy i wyciska¢ na goraco

¢ Dostepny takze jako uszczel-
niacz profilowany
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Przemystowe kleje / uszczelniacze - butyle
Lista produktow

Produkt Wiasciwosci Kolor Gestosé ;::v:at;i; Adhezja Temperatura aplikacji
TEROSON RB IX Szpachldwka Jasnoszary 1,80 g/cm® 100 % Niska Temperatura pokojowa*
TEROSON RB VII Szpachléwka Jasnoszary 1,69 g/cm® 100 % Niska Temperatura pokojowa*
Wstepnie formowany i Temperatura pokojowa*
TEROSON RB 81 nakladany na qoraco butvl Czarny 1,26 g/cm® 100 % Bardzo wysoka Naktadane na gorgco **
any na goraco buty +80 do +160 °C
Wstepnie formowany i Temperatura pokojowa*
TEROSON RB 276 Szary i czarny 1,41 g/cm® 100 % Wysoka Naktadane na gorgco **
naktadany na goraco butyl
+120 do +140 °C
TEROSON RB 276 Alu Kompozyt Srebrno-czarny 1,41 g/cm® 100 % Wysoka Temperatura pokojowa*
TEROSON RB 279 Butyl nakfadany na goraco Czarny 1,40 g/cm® 100 % Bardzo wysoka +80 do +160 °C
TEROSON RB 285 Butyl nakfadany na gorgco Szary 1,33 g/cm® 100 % Bardzo wysoka +80 do + 160 °C
TEROSON RB 301 Butyl nakfadany na gorgco | Antracytowy 1,25 g/cm® 100 % Bardzo wysoka +80 do +160 °C
TEROSON RB 302 Butyl nakfadany na gorgco | Antracytowy 1,25 g/cm® 100 % Wysoka +80 do +160 °C
TEROSON RB 2759 v\cvt:;r;ﬁ;fjgévéﬁz;awngj Szary 1,48 g/cm® 87 % Srednia Temperatura pokojowa*
TEROSON RB 2761 Wstepnng?yrlmowany Czarny 1,30 g/cm?® 100 % Wysoka Temperatura pokojowa*
Temperatura pokojowa*
TEROSON RB 2785 Butyl nakfadany na goraco Czarny 1,05 g/cm® > 98 % Bardzo wysoka Naktadane na gorgco **
+90 do +130 °C
;:2? ig" s Wstepn:)c;;(;growane Czarny 1,40 g/cm® 100 % Srednia Temperatura pokojowa*
TEROSON RB 4006 xvtgrir;%?;fﬁgg&cﬁmgj Szary 1,40 g/cm® 85 % Niska Temperatura pokojowa™*
TEROSON RB 6814 Butyl nakfadany na gorgco Czarny 1,30 g/cm?® 100 % Bardzo wysoka +80 do +150 °C

* Dostgpne opakowania: tasma
** Dostepne opakowania: beczka lub hobok
*** Dostepne opakowania: kartusza lub woreczek foliowy




Uszczelnianie

Zakres temperatur Penetracja Uwagi
pracy 1/10 mm 9
-30 do +80 °C 75 Konsystencja masy do ugniatania, do wypetniania szczelin i uszczelniania przepustow kabli
-40 do +80 °C 56 Uszczelnianie zaktadek z blachy
-40 do +80 °C 71 Bardzo wysoka adhezja, ulepszone dziatanie
-40 do +80 °C 55 Wielozadaniowy, wysoka wytrzymatosé
40 do 480 °C _ Laminowany folig z kompozytow aluminiowych celem uzyskania doskonatej wytrzymatosci na dziatanie
czynnikdw zewngtrznych i promieniowanie UV, dyfuzja pary wodnej (DIN 53 122):u = 645 000
-40 do + 80 °C 85 Dobrze nadaje sig do dozowania pompg przy podwyzszonej temperaturze, cechuje sie wysokg adhezja
-40 do +80 °C 160 Odporny na plesn, butyl naktadany na gorgco za pomoca pompy
-40 do +80 °C 70 Wysoka przewodnos¢ cieplna, butyl naktadany na gorgco za pomoca pompy
o Bardzo wysoka przewodnos¢ termiczna, naktadany za pomoca pompy i wyciskany na gorgco, dostepny
-40 do +80 °C 85 ) N, .
takze w wersji profilowanej
-30 do +80 °C - Klej na bazie rozpuszczalnika do dozowania pistoletem
-40 do +80 °C 50 Tasma do pakowania prézniowego do procesow infuzji w temperaturze formowania do +80 °C
-40 do +100 °C 55 Dobra adhezja, odporno$¢ na wysokie temperatury
-40 do +105 °C 48 Tasma ognioodporna, odporno$¢ na wysokg temperature
-20 do +80 °C - Odporny na osiadanie uszczelniacz na bazie rozpuszczalnika dozowany przy pomocy pistoletu
-40 do +80 °C 105 Doskonale dziatajgcy butyl naktadany na goraco za pomocg pompy
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Zywice do zalewania
Tabela produktow

Jakie materialy chcesz sklei¢?

Rozwigzanie

84

Technologia

Zalecany utwardzacz
(sktadnik B)

Kolor po zmieszaniu

Wagowe proporocje
mieszania

Czas otwarcia

Lepko$¢ po zmieszaniu

Zakres temperatur pracy

Kroétkotrwata ekspozycja
(1 godz.)

Dostepne opakowania

Filtry powietrza

Plynna konsystencja

Zywica
tiksotropowa

Kontakt z zywnoscia/woda

Klejenie powierzchni suchych

LOCTITE
UK 8439-21

2-sktadnikowy klej
poliuretanowy

LOCTITE UK 5400

Jasnobezowy
5:2
4 —5min.
400 — 1000 mPa-s

-40 do +80 °C

+150 °C

Sktadnik A: 190 kg beczka
/ Skfadnik B: 30 kg hobok,
250 kg beczka

LOCTITE UK 8439-21
e Samopoziomujgcy sie
e Szybko sieciujacy
¢ Adhezja do szerokiej
gamy substratow
LOCTITE UK 8439-21
bardzo tatwo sie aplikuje
i ma whasciwosci
samopoziomujace.
Stosowany jest do
produkcji filtrw
czastek statych. Produkt
spetnia wymagania
przemystu zajmujacego
sie produkcja filtrow
HEPA (High Efficiency
Particulate Air filter -
wysoko wydajny filtr
czastek statych)

LOCTITE
UK 8180 N

2-sktadnikowy klej
poliuretanowy

LOCTITE UK 5400
Bezowy
5:3
4 — 6 min.
Zywica tiksotropowa

-40 do +80 °C

+150 °C

Sktadnik A: 200 kg beczka,
1250 kg kontener / Sktad-
nik B: 30 kg hobok, 250 kg
beczka, 1250 kg kontener

LOCTITEUK 8.180 N
e Produkt tiksotropowy
e Krotki czas otwarcia
e Dobre wnikanie w kle-
jone substraty
LOCTITEUK 8180 N
to poliuretanowa
zywica tiksotropowa
umozliwiajgca bardzo
szybka produkcje
elementéw do montazu
filtrdw. Produkt nadaje
sie do aplikacji w
pomieszczeniach typu
Lclean room”

LOCTITE
CR 3525

R

- g
2-sktadnikowy klej
poliuretanowy

LOCTITE CR 4200
Z6ttawy
100:75

20 — 26 min.

900 — 1700 mPa-s

50 °C w trakcie procesu

+120 °C

Sktadnik A: 25 kg hobok,
180 kg beczka / Sktadnik
B: 30 kg hobok, 240 kg
beczka

LOCTITE CR 3525

e Szybko sieciujacy

e katwy w uzyciu
LOCTITE CR 3525 -
reakcja egzotermiczna
umozliwia szybka
produkcie.

Dopuszczenie KTW

EG 1935 2004, bez-
posredni kontakt z
zywnoscia 2002/72/EC
dopuszczenie do sto-
sowania w przemysle
tworzyw sztucznych

—_—

LOCTITE
UK178 A

Acs

(e

2-sktadnikowy klej
poliuretanowy

LOCTITEUK 178 B
Zottawy
1:1
40 — 60 min.

18 000 - 30 000 mPa-s

50 °C w trakcie procesu

+120 °C

Sktadnik A: 184 kg becz-
ka / Sktadnik B: 204 kg
beczka

LOCTITEUK 178 A

e Dopuszczenie NSF,
szczegolnie do filtrow
spiralnych z odwrdco-
ng osmoza (RO)



Odbudowa
i zabezpieczanie

powierzchni
Produkcja filtrow Zalewanie uktadow
elektrycznych
Przemyst medyczny Filtry olejowe
Klejenie powierz-
chni mokrych
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
EA 9299 A CR 5103 CR 3502 EA 9430 A CR 6127

1-skfadnikowy klej

2-sktadnikowy klej

2-sktadnikowy Klej

1-skfadnikowy klej

2-sktadnikowy klej

epoksydowy poliuretanowy poliuretanowy epoksydowy poliuretanowy
LOCTITE EA 9299 B LOCTITE CR 4100 LOCTITE CR 4100 LOCTITE EA 9430 B LOCTITE CR 4300
Z6ttawy Zottawy Zottawy Z6ttawy Jasnobezowy
100:35 100:72 100:62 10:1 85:15
6 godz. 5,5—-7,5 min. 330 - 430 sek. 16 godz. 70 —110 min.
Plynna konsystencja 700 — 1500 mPa-s 600 — 1400 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C w trakcie procesu 45 °C w trakcie procesu 40 °C w trakcie procesu -55do +100 °C -40 do +80 °C
+200 °C +120 °C +120 °C +200 °C +150 °C

Sktadnik A: 180 kg becz-
ka / Sktadnik B: 180 kg

Sktadnik A: 150 kg becz-
ka / Sktadnik B: 250 kg

Sktadnik A: 180 kg becz-
ka / Sktadnik B: 250 kg

Skfadnik A: 20 kg hobok /
Sktadnik B: 18 kg hobok

Skfadnik A: 35 kg hobok /
Sktadnik B: 6 kg hobok, 30

beczka beczka beczka kg hobok
LOCTITE EA 9299 A LOCTITE CR 5103 LOCTITE CR 3502 LOCTITE EA 9430 A LOCTITE CR 6127
e Cechuje sie dobrg e Pozwala na steryliza- e Pozwala na steryliza-  Diugi czas otwarcia e Nierozprzestrzenia pto-
adhezjg cje parg, ETO lub pro- cje parg, ETO lub pro- o Stabilno¢ w wysokich mienia do UL 94 VO

e Odporny na wysokie
temperatury podczas
procesow obrobki

LOCTITE EA 9299 A

cechuije sie bardzo dobrg

odporno$cig chemiczng

i dobrg adhezjg do

mokrych wiokien w

procesie produkcii

mieniami gamma
e Cechuje sie bardzo
dobrg adhezjg
LOCTITE CR 5103
ma bardzo dobre
wiasciwosci penetracji w
trakcie odwirowywania.
Produkt spetnia
wymagania ISO
10993 i nadaje sie do
produkcji urzadzen
medycznych oraz
posiada dopuszczenie
do stosowania w
dializatorach

mieniami gamma
e Cechuje sie bardzo
dobrg adhezja
LOCTITE CR 3502
ma bardzo dobre
wiasciwosci penetracji w
trakcie odwirowywania.
Produkt spetnia
wymagania ISO
10993 i nadaje sie do
produkcji urzadzen
medycznych oraz
posiada dopuszczenie
do stosowania w
dializatorach

temperaturach
e Maty skurcz
LOCTITE EA 9430 A
cechuje sie bardzo
dobrg odpornosciag
na dziatanie ptynéw
hydraulicznych, paliw i
substancji chemicznych.
Ze wzgledu na dtugi czas
otwarcia moze by¢ takze
stosowany do zalewania
duzych elementéw, np.
w filtrach do oddzielania
gazow

e Elastyczny
e Bardzo dobre wiasci-
wosci elektryczne,
np. wytrzymato$é
dielektryczna lub stata
dielektryczna
LOCTITE CR 6127
jest dopuszczony do
zalewania wyrobow
telekomunikacyjnych,
transformatoréw i innych
urzadzen elektrycznych
i elektronicznych
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Zywice do zalewania
Lista produktow

Produkt Technologia

Dwusktadnikowy Klej

LOCTITE CR 3502 .
poliuretanowy

Dwusktadnikowa zywica poli-

LOCTITE CR 3507
uretanowa
LOCTITE CR 3510 Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE CR 3519 Dwuskfadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE CR 3525 Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE CR 3528 Dwuskfadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE CR 5103 Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE CR 6127 Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE CR 6130 Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE 2-sktadnikowy
EA 1623986 A klej epoksydowy
LOCTITE EA 9299 A 2'.Sk"ad”'k0Wy
Klej epoksydowy
LOCTITE EA 9430 A 2-sktadnikowy
klej epoksydowy
LOCTITE UK 178 A Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE UK 8101 Dwusktadnikowa zywica poli-
uretanowa
LOCTITE UK 8103 Dwusktadnikowa zywica poli-

uretanowa

Dwusktadnikowa zywica poli-

LOCTITE UK 8121 B11
uretanowa

Zasto-
sowania

Przemyst
medyczny

Przemyst
medyczny

Woda

Woda

Zywnos¢/
Woda

Woda

Przemyst
medyczny

Elektryczny

Elektryczny

Zatyczka/
Woda

Zywnosé/
Woda

Filtry olejowe

Zywnos¢/
Woda

Poyvietrze/
Scieki

Powietrze/

Scieki/Olej

Poyvietrze/
Scieki

Kolor Lepkosé
76wy 800m—P;.8600
Tohtawy 7 00{?1 P_a83 500

. 1600 — 2400

Bezowy mPas

. 2600 — 3800

Biafy mPa-s
Tttany 1 OOr?1 P_a-1s600
Z6ttawy 90%];;.8700
Totany 1 Oor?1 F;1.15400

Bial 8000-14

y 000 mPa-s
. 3000 - 4600
Biaty mPas
. 4000-7000
Bezowy mPass
Bursztynowy

(po zmieszaniu)

Z6ttawy (po | 18 000 — 26
Zmieszaniu) 000 mPa-s

Beo 600010
y 000 mPa-s
Beom 24 000 - 30

y 000 mPa-s
. 4000 -7 000
Bezowy mPass

Moze by¢
stosowany ze
sktadnikiem
B utwardza-
cza

LOCTITE CR
4100

LOCTITE CR
4100

LOCTITE CR
4300

LOCTITE CR
4200

LOCTITE CR
4200

LOCTITE CR
4200

LOCTITE CR
4100

LOCTITE CR
4300

LOCTITE CR
4300

LOCTITE
EA 1623986 B

LOCTITE
EA 9299 B

LOCTITE
EA 9430 B

LOCTITE
UK 178 B

LOCTITE UK
5400

LOCTITE UK
5400

LOCTITE CR
4120

Mieszane dane

Proporcje
mieszania
wagowe*

100:62

100:44

100:60

100:80

100:75

100:82

100:72

85:15

100:28

10:2,9

100:35

10:1

11

41

5:1

100:35

Lepko$c**

600 — 1400
mPa-s

3800-5000
mPa-s

200 - 600
mPa-s

1100 -1900
mPa-s

900-1700
mPa-s

900-1700
mPa-s

700 -1500
mPa-s

2200 — 3000
mPa-s

800 — 1400
mPa-s

Plynna
konsystencja

ok. 8 000
mPa-s

18 000 — 30
000 mPa-s

2500 -2 800
mPa-s

8000-10
000 mPa-s

800 — 1400
mPa-s

* Wagowe proporcje mieszania w zaleznosci od zastosowanego utwardzacza. Wigcej informacji na temat produktu mozna znalez¢ w Karcie Danych Technicznych

lub uzyskac od inzyniera sprzedazy.

86 ** Lepko$¢ i czas otwarcia s3 podane dla standardowego utwardzacza (pierwszego w serii).



Czas otwarcia

330 — 430 sek.

8—10,5 min.

25— 35 min.

30 — 40 min.

20 — 26 min.

15 —20 min.

5,5—7,5 min.

70 =110 min.

135 — 225 sek.

800 — 1200 sek.

6 godz.

16 min.

40 — 60 min.

50 — 70 min.

40 —70 min.

9,5-12,5min.

Twardosé

87 -

80 -

65 -

60 -

58 -

70 -

58 -

79—

65—

wg. Shore’a
A/D

97 dni

90 (A)

75 dni

70 dni

68 dni

80 dni

68 dni

89 (A)

75 ()

80 dzien

80 -

75 -

90 ()

85 dni

Mieszane dane

Krotkotrwata
ekspozycja
(1 godz.)

+120 °C

+120°C

+120 °C

+120°C

+120 °C

+120°C

+120 °C

+150 °C

+120 °C

+200 °C

+200 °C

+120 °C

+150 °C

+150 °C

+120°C

Temperatura
pracy

+40 °C
w trakcie
procesu
+40 °C
w trakcie
procesu
+50 °C
w trakcie
procesu
+40 °C
w trakcie
procesu
+50 °C
w trakcie
procesu

-40 do +80 °C
+40 °C
w trakcie

procesu

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

+80 °C
w trakcie
procesu

-55do
+100 °C

+50 °C
w trakcie
procesu

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

Wypetnianie
i zabezpieczanie

powierzchni
Dostepne .
opakowania AR
180 kg Biologicznie kompatybilna zywica do dializatoréw
150 k Biologicznie kompatybilne kleje do zalewania do urzadzen
g medycznych
24 kg Dopuszczenie KTW
180 kg Dopuszczenie KTW, zywica do zalewania do filtrow
25kg, 180 kg | Szybko sie ustala, dopuszczenie KTW
180 ki Zywica do zalewania do filtrw do wody i zywnosci,
g dopuszczenie KTW
150 kg Biologicznie kompatybilna zywica do zatyczek dializatorow
35 k Niska lepkos¢, dobra elastycznosc, diugi czas otwarcia,
g dopuszczenie UL-94
250 kg Niska lepkos¢, dobra elastycznosc, krétki czas otwarcia
Sktadnik A: s ' . . L .
930 ka / Szczegdinie dobrze sie nadaje do spiralnego nawijania i faczenia
Skla dniﬁ B: wiokien szklanych stosowanych w produkcji elementow filtréw
200 kg ' odwrdconej osmozy
Sktadnik A:
180 kg / Dopuszczenie KTW, dobra adhezja, do mokrych widkien,
Skfadnik B: odporno$¢ na wysokie temperatury
180 kg
Skfadnik A:
20 kg / Sktadnik  Dtugi czas otwarcia, stabilno$¢ w wysokich temperaturach
B: 18 kg
1 8Ei{§?gﬁeﬁjnik Dopuszczenie NSF, szczegolnie do filtréw spiralnych z odwrécong
B: 204 kg 0smozg (RO)
24 2(25%5% kg, Niska lepkos¢, do zalewania filtréw powietrza
& 1kg;2,52()55gkg, Do zalewania filtréw powietrza, dopuszczenie IMO
1250 kg Szczegolnie do filtréw z wkiadem zuzlowym, dopuszczenie KTW
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Zywice do zalewania
Lista produktow

88

Produkt Technologia PO
wania
LOCTITEUK 8180 N | DWwuskiadnikowa zywica poli- |y oo

uretanowa

Dwusktadnikowa zywica poli-

LOCTITE UK 8439-21 Filtry powietrza

uretanowa
LOCTITEUK 8630 DvWuskiadnikovia 2ywica poli- ¢ i e
uretanowa
LOCTITE CR 4100 Dwuskfadrykowy utwardzacz B
poliuretanowy
LOCTITECR 4200 DWuskiadnikowy utwardzacz )
poliuretanowy
LOCTITECR430p  DWuskiadnikowy utwardzacz B
poliuretanowy
LOCTITE UK 5400 Dwuskfadnikowy utwardzacz B

poliuretanowy

Zywice do zalewania na bazie epoksydow i poliuretanu

Kolor

Bezowy

Bialy

Bezowy

Z6itawy

Z6ttawy

Przejrzysty
brazowy

Brazowy

Moze by¢
stosowany ze
Lepkosé sktadnikiem
B utwar-
dzacza
700 -1000 LOCTITE UK
mPa-s 5400
750 - 1250 LOCTITE UK
mPa-s 5400
5000-9000 LOCTITE UK
mPa-s 5400
700 -1500 _
mPa-s
3000 -4 400 _
mPa-s
40— 70 mPa-s -
250 — 300 _
mPa-s

Mieszane dane

Proporcje
mieszania Lepko$c**
wagowe*
, Zywica
& tiksotropowa
50 400 —1000
mPa-s
1005575 3000-5000
mPa-s

Zywice do zalewania na bazie epoksydéw i poliuretanu, posiadajg wszechstronne zastosowania i sg coraz czesciej stosowane do aplikacji przemy-
stowych. W zalezno$ci od sktadu chemicznego sg one bardzo trwarde i odporne na uderzenia lub migkkie i elastyczne. Zywica do zalewania zwykle

skiada sie z dwoch podstawowych sktadnikdw, ktére po zmieszaniu wchodzg ze sobg w reakcje tworzac jednolity produkt. Tego typu produkty
cechujg sie zwykle wysokg wytrzymatoscig, tatwo sie aplikujg i bardzo dobrze nadajg sie do wypetniania szczelin. Zywice poliuretanowe do zalewa-

nia majg adhezje do szerokiej gamy materiatdw i sg odporne na temperatury do 120 °C (przy krétkotrwatej ekspozycji do 150 °C). Jezeli potrzebna
jest odpornos¢ na wyzsze temperatury (do 180 °C) stosowane sg epoksydowe zywice do zalewania.

* Wagowe proporcje mieszania w zaleznosci od zastosowanego utwardzacza. Wigcej informacji na temat produktu mozna znalez¢ w Karcie Danych Technicznych lub uzyskac od inzyniera sprzedazy

** | gpkosc i czas otwarcia sg podane dla standardowego utwardzacza (pierwszego w serii)




Czas otwarcia

4 —6 min.

4 —5 min.

35— 55 min.

Mieszane dane

Twardos¢
wg. Shore’a
A/D

Krotkotrwata
ekspozycja
(1 godz.)

+120 °C

120 °C

+150 °C

Wypetnianie
i zabezpieczanie

powierzchni
Dostepne Uwagi
Temperatura Ll
pracy
-40 do 80 °C 40 kgg 1220 Produkt tiksotropowy, dobre wnikanie w klejone substraty
-40 do +80 °C 190 kg Do filtréw HEPA, samopoziomujacy
-40 do 80 °C 30 kg Do zalewania filtrow powietrza, niska lepkos¢
Wrazliwy na temperature, nie nalezy przechowywac¢ w temperatu-
- 250 kg NN
rze ponizej 20 °C
Wrazliwy na temperature, nie nalezy przechowywac w temperatu-
- 30 kg, 240 kg NN
rze ponizej 20 °C
3 6 kg, 30 kg, = Wrazliwy na temperature, nie nalezy przechowywac¢ w temperatu-
225 kg rze ponizej 20 °C
3 30 kg, 250 kg,  Wrazliwy na temperature, nie nalezy przechowywac¢ w temperatu-
1250 kg rze ponizej 20 °C
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Powtoki wygtuszajgce hatas
Wyttumianie hatasu

Po co stosowaé powloki TEROSON wygtuszajace hatas?

Zasadniczo, s dwie mozliwosci kontrolowania poziomu hatasu: izolacja lub pochtanianie. Poniewaz
oba sposoby mozna stosowaé zaréwno do wygtuszania hatasu przenoszonego przez powietrze, jak i
hatasu przenoszonego przez konstrukcje, to faktycznie istniejg cztery metody kontrolowania poziomu
hatasu:

1. Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje

Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje jest mozliwe poprzez przeksztatcenie czesci
energii dzwigku w energie termiczng, podczas gdy dzwigk przemieszcza sie przez jednorodne
materiaty przymocowane lub przyklejone do korpusu. W ten sposob hatas przenoszony przez
konstrukcje jest pochtaniany zanim wygeneruje on hatas przenoszony przez powietrze. Im lepsza jest
absorpcja takich wygtuszajgcych materiatow, tym lepiej jest pochtaniany hatas przenoszony przez
konstrukcje. ,Wspdtczynnik strat” to parametr stosowany do mierzenia tego rezultatu.

2. Izolowanie przed rozprzestrzenianiem si¢ hatasu przenoszonego przez konstrukcije

Izolacje zapobiegajaca rozprzestrzenianiu sie hatasu przenoszonego przez konstrukcje mozna
uzyskac ograniczajac przenoszenie dzwigku poprzez zastosowanie elastycznego materiatu do izolacji
dzwigkochtonnej. Im zastosowany materiat jest bardziej migkki i 0 wigkszej powierzchni tym lepsza
jest izolacja dzwigkochtonna.

3. Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje

Pochtanianie hatasu przenoszonego przez powietrze jest mozliwe poprzez przeksztatcenie czesci
energii dzwigku w energie termiczng, podczas gdy dzwiek przenika widkniste lub piankowe
materiaty. Im wiokniste lub piankowe materiaty sg bardziej geste i grubsze, tym lepsza jest absorpcja
hatasu przenoszonego przez powietrze.

4. 1zolowanie przed rozprzestrzenianiem si¢ hatasu przenoszonego przez konstrukcje

Izolacje przed hatasem przenoszonym przez powietrze uzyskujemy, gdy czes¢ energii dzwigku odbija
sie od Sciany. Pozostata energia dzwigku przenika przez Sciang i wydostaje si¢ z drugiej strony jako
hatas przenoszony przez powietrze. Im cigzsza i bardziej elastyczna jest Scianka dziatowa, tym lepsza
jest izolacja hatasu przenoszonego przez powietrze.

Pomiar i ocena hatasu Wspotczynnik strat ,,d”: Wspétczynnik pochtaniania dzwigku

Cisnienie fal dzwigkowych przenoszonych przenoszonego przez powietrze o

przez powietrze jest mierzone przez miernik
poziomu dZwigku wyposazony w mikrofon.
Poziom dzwigku jest mierzony w decybelach

Wspdtczynnik strat akustycznych ”d*“ jest
wykorzystywany jako miara zdolnosci
absorpcji hatasu dla danego materiatu. Ten
wspdtczynnik pokazuje jak duza czesé energii

Zdolno$¢ absorpcyjna materiatu jest wyrazona
przy pomocy wspotczynnika pochtaniania
dzwieku przenoszonego przez powietrze o.

(dB). Ze wzgledu na subiektywny odbidr hatasu
przez ludzkie ucho, reagujgce zaleznie od
spektrum czestotliwosci dzwieku, przyrzady do
pomiaru hatasu wyposazone sg w odpowiednie
korekeyjne filtry czestotliwosci. Dzwigk
mierzony przy pomocy krzywej korekcyjnej A,
wyrazony w dBA, jest wystarczajaco dokfadny do
poréwnawczych pomiaréw hatasu.

dzwieku rozprzestrzeniajgcego sie w formie fal
sprezystych zostanie wchtonigta i przeksztatcona
w energie cieplng. Wspotczynnik strat materiatu
zalezy od czestotliwosci i temperatury. Nie
wskazuje on jednak znaczacego wskaznika
faktycznego zmniejszenia poziomu hatasu, jaki
mozna uzyskac. Dlatego tez kazdorazowo muszg
byé dokonane pomiary rzeczywistego efektu.
Biorgc pod uwage koszty i korzysci, przyjmuje
sie, ze wspofczynnik strat wynoszacy 0,1 jest
akceptowalny dla wigkszosci przypadkdw.

Wyraza on w procentach jaka czes¢ energii jest
pochtaniana i przeksztatcana w energie ciepIng.
Wspétczynnik pochtaniania dzwigku o. zalezy w
duzej mierze od jego czestotliwosci. Im nizsza
jego czestotliwosé (nizsze dzwigki) tym grubszy
musi by¢ zastosowany materiat pochtaniajacy
dzwieki!




Wyttumianie hatasu

Powtoki

o Masy ttumigce o wysokiej skutecznosci
¢ Wyjatkowe zdolnosci pochtaniania dzwigku

e Redukcja hatasu przenoszonego w konstrukcjach

o Mozliwo$¢ nanoszenia warstw masy o dowolnej grubosci, dla spetnienia najbardziej zaostrzonych wymagan dotyczacych pochtaniania dzwigku w

konstrukcjach

o Mozliwo$¢ naktadania natryskiem lub nanoszenia recznego szpachlg
o Zatwierdzony zgodnie z DIN 5510 cze$¢ 2, klasa S4-SR2-ST2 (odporno$¢ ogniowa)

Rozwiazanie

Baza chemiczna

Gestos¢ na mokro/sucho

TEROSON WT 112 DB

TEROSON WT 129

Wodna dyspersja zywic syntetycznych

1,4 g/cm3/1,2 g/cm®

Wodna dyspersja zywic syntetycznych

1,35 g/cm®/ 1,15 g/cm?

Zawartos¢ ciat statych 65 % 70 %
Czas schnigcia (4 mm mokra warstwa)
(DIN EN IS0 291) 24 godz. 20 godz.
Odpornos$¢ na wysoka temperature -50 do +120 °C -50 do +120 °C
Dostepne opakowania 40 kg hobok, 250 kg beczka 250 kg beczka
TEROSON WT 112 DB TEROSON WT 129
Praktyczne wskazowk: e Nie zawiera rozpuszczalnika ¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

¢ Nigdy nie nalezy naktada¢ produktow
TEROSON na bazie wody na na nieza-
bezpieczone antykorozyjnie arkusze

ko wystgpienia korozji.
¢ Henkel posiada w swojej ofercie inne

ne na zamowienie.

metalowe ze wzgledu na powazne ryzy-

produkty do wygtuszania hatasu dostep-

e Gotowa do natozenia z pistoletu natrysko-
wego

¢ Doskonata odpornos¢ na ogien

e Produkt niskopalny

¢ Dobre wtasciwosci izolacji termicznej

TEROSON WT 112 DB jest stosowany do

wygtuszania hatasu i wibracji cienkich $cian

metalowych, w produkcji samochoddw,

wagonow, statkow, przy budowie

zaktadow i zabudowie maszyn, przewodach

wentylacyjnych, obudowach wentylatoréw,

zsypach, fasadach budynkow, a takze

do budynkdéw kontenerowych. Powtoki

TEROSON WT 112 DB nie moga by¢ narazone

na bezposrednie oddziatywanie wody.

Posiada specjalne certyfikaty do zastosowan

w produkciji pojazdéw szynowych

* Gotowa do natozenia z pistoletu natrysko-
wego
e Odporna na wilgo¢
e Produkt niskopalny
e Dobre wtasciwosci izolacji termicznej
TEROSON WT 129 stosuije sie do wygtuszania
cienkosciennych struktur metalowych.
Obszary zastosowan podobne do produktu
TEROSON WT 112 DB. Powierzchnie
powleczone masg TEROSON WT 129 moga
mie¢ bezposredni kontakt z woda przez
dtuzszy okres czasu. Posiada specjalne
certyfikaty do zastosowan w produkc;ji
pojazdéw szynowych
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Tworzywa naprawcze z domieszka metali
Do naprawy czesci metalowych

Po co stosowacé produkty LOCTITE z wypetniaczem
metalowym?

Tworzywa naprawcze LOCTITE z domieszka metali oferuja rozwigzania probleméw spowodowanych
przez korozje udarowg i uszkodzenia mechaniczne, takie jak pekniete obudowy, zuzyte rowki klinowe
w watach i kotnierzach, zuzyte waty cylindryczne itp.

Tworzywa naprawcze LOCTITE z domieszkg metali stuza do trwatych napraw, odbudowy i konserwa-
cji zniszczonych maszyn oraz urzadzen bez potrzeby stosowania wysokiej temperatury lub spawania.

Tradycyjne metody a nowoczesne rozwigzania

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak spawanie sa czasochtonne i kosztowne, podczas gdy two-
rzywa naprawcze LOCTITE z domieszka metali fatwo sig naktada i zapewniajg one doskonatg wytrzy-
matos$¢ na Sciskanie oraz posiadajg wtasciwosci zabezpieczajgce.

Tworzywa naprawcze LOCTITE z domieszkq metali oraz powtoki LOCTITE odporne na zuzycie poma-
gajg rekonstruowac i odbudowywac wiele zuzytych czesci, umozliwiajgc ponowne ich uzycie.

Kluczowe zalety tworzyw naprawczych LOCTITE z domieszka metali sa nastepujace:

e Szybkie naprawy

e Niska kurczliwos¢ ogranicza naprezenia oddziatujgce na komponenty

e katwa aplikacja

e Nie ma potrzeby podgrzewania elementéw

o \Wykonywanie napraw bezposrednio na linii produkcyjnej

* Majg metaliczny kolor

¢ Po utwardzeniu mogg by¢ wiercone, gwintowane lub poddawane obrébce maszynowej

e Cechuija sie doskonatg adhezjg do metalu, ceramiki, drewna, szkfa i niektorych tworzyw sztucznych
e Posiadajg doskonatg odporno$¢ na dziatanie agresywnych substanciji chemicznych, dzieki czemu przedtuzajg zywotnos¢ czesci
e Szeroka gama wypetniaczy ze stali migkkiej, aluminiowych lub niemetalowych

¢ Umozliwiajg trwate naprawy

e Cechujg sie wysokg wytrzymato$cig na Sciskanie, przez co nadajg sie do aplikacji mechanicznych
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Wypetnianie
i zabezpieczanie
powierzchni

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiednie tworzywo naprawcze LOCTITE z
domieszka metali

Naprawiany metal Konsystencja

Produkty LOCTITE do napraw metalu wyko- Lepko$¢é produktu musi by¢ dostosowana do
rzystujg wypetniacze stalowe lub aluminiowe potrzeb klientéw. Seria tworzyw naprawczych
w celu uzyskania wiasciwosci maksymalnie LOCTITE z wypetniaczem metalowym obejmuje

zblizonych do wiasciwosci naprawianej czeSci.  produkty o konsystencii ptynnej, szpachlowki
Produkty z wypetniaczami niemetalowymi moz- i masy do ugniatania, dostosowane do Twoich
na stosowacé do odbudowy zuzytych obszaréw wymagan.

stale poddawanych kawitacji i zuzyciu.

Specjalne wymagania

Poniewaz niektore aplikacje sa wyjatkowo
wymagajace Henkel stworzyt specjalne pro-
dukty wytrzymate na wysokie obciazenia $ci-
skajace, wysoka temperature i zuzycie cierne.

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne w celu udanej aplikaciji tych produktow.

Korzysci wynikajace z wtasciwego przygotowania powierzchni:

e Poprawia adhezje tworzyw naprawczych LOCTITE z domieszka metali do czesci

e Zapobiega korozji pomigdzy powierzchnig metalowa, a tworzywem naprawczym LOCTITE z
domieszka metali

e Przediuza zywotnos¢ czesci

Po przygotowaniu powierzchni czesci musza by¢:

e Czyste i suche

® Bez $ladéw chemicznego zanieczyszczenia powierzchniowego lub wewngtrznego

© Bez $ladéw korozji

e 0 minimalnym profilu powierzchni wynoszacym 75 pm

Aplikacja produktu

Tworzywa naprawcze LOCTITE z domieszkg metali to dwusktadnikowe epoksydy. Przed aplikacja
produkty nalezy wtasciwie zmieszac, stosujac odpowiednie proporcje mieszania, az do momentu
uzyskania jednolitego koloru.

Produkty o konsystencji szpachléwki powinny by¢ naktadane cienkimi warstwami. Nalezy mocno
docisng¢ produkt i natozy¢ warstwe potrzebng do wypetnienia szczeliny. Nalezy szczegdlnie
uwazac, aby nie utworzyly sie babelki powietrza.

Naprawa watow

Do tej specjalnej aplikacji stosuj LOCTITE EA 3478 Superior Metal Fixmaster. Ten produkt
szczegdlnie dobrze nadaje sie do odbudowy gniazd fozysk. W celu uzyskania specjalistycznych
zalecen dotyczacych napraw watéw prosimy skontaktowac sie z lokalnym Dziatem Wsparcia
Technicznego.
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Tworzywa naprawcze z domieszka metali

Tabela produktow

Czy chcesz naprawi¢ czy odbudowa¢ uszkodzone czesci? -

941

Rozwigzanie

Masa do ugniatania

LOCTITE
EA 3463

(Sztyft Metal Magic Steel™)

e

Wysoka wytrzyma-
fos¢ na Sciskanie

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

g

Szpachlowka

LOCTITE
EA 3471

(Ptynny metal
dwuskfadnikowy S1)

Opis 2-sktadnikowy klej epoksydowy 2-sktadnikowy klej epoksydowy 2-sktadnikowy klej epoksydowy

Wagowe proporocje mieszania - 7,25:1 1:1

Czas otwarcia 3 min. 20 min. 45 min.

Czas ustalania 10 min. 180 min. 180 min.

Wytrzymatos¢ na scinanie (GBMS) >6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?

Zakres temperatur pracy -30 do +120 °C -30 do +120 °C -20 do +120 °C

Dostepne opakowania 509,114 ¢ 453 g, 3,5 kg zestaw 500 g zestaw
LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471

e Dorazne uszczelnianie
przeciekéw w instala-
cjach rurowych
i zbiornikach

e Wygtadza spawy

e Do napraw matych
peknig¢ w obudowach

Ustala sie w 10 minut.

Wypetniony stalg

sztyft nadajacy sie do

ugniatania. Przylega do

wilgotnych powierzchni

i moze utwardzac sie

pod woda. Odpornos¢

na dziatanie substancji
chemicznych i korozje.

Moze by¢ wiercony,

pitowany i lakierowany

e Zalecany do odbudowy
rowkdw klinowych i
klindw

e Zalecany do odbudowy
watkow, fozysk, zlgczy
zaciskowych, elemen-
téw naprezajacych, kot
przekfadni lub gniazd
tozysk

Z wypetniaczem

zelazokrzemowym

0 wyjatkowej

wytrzymatosci na

Sciskanie. Doskonale

nadaje sie do

odnawiania powierzchni,
ktdre sa Sciskane,
poddawane uderzeniom,
obcigzeniom udarowym
oraz znajduja sie

W niesprzyjajacych

warunkach

e Uszczelnia peknigcia
w zbiornikach, obudo-
wach, pojemnikach
i zaworach

e Naprawia niestruktu-
ralne usterki w obudo-
wach stalowych

e Odbudowuije
powierzchnige zuzytych
uszczelnien powietrz-
nych

e Zalecany do napraw
otworéw powstatych
przez kawitacje i/lub
korozje

Nieskapujacy

dwusktadnikowy

klej epoksydowy z

wypetniaczem stalowym.

Stosowany do odbudowy

zuzytych czesci




Wypetnianie
i zabezpieczanie
powierzchni

Jaki materiat chcesz wypeié?

Metalizowane

Aluminium komponenty

LOCTITE
EA 3472

(ptynny metal
dwuskfadnikowy S2)

¥

2-skitadnikowy klej epoksydowy

Szybkie
utwardzanie

LOCTITE
EA 3473

(ptynny metal
dwuskfadnikowy S3)

2-sktadnikowy klej epoksydowy

Wielozadaniowy

LOCTITE
EA 3475

(ptynny metal

___ dwuskfadnikowy A1)

2-sktadnikowy klej epoksydowy

Odpornosé
na wysokie
temperatury

LOCTITE
EA 3479

(ptynny metal
dwusktadnikowy HTA)

2-sktadnikowy klej epoksydowy

narazone na tarcie

Odpornosé
na zuzycie

LOCTITE
EA 3474

(ptynny metal
dwuskfadnikowy M)

2-skiadnikowy klej epoksydowy

1:1 1:1 1:1 1:1 1:1
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm2 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +190 °C -20 do +120°C
500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw
LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474
e Zalecany do wykony- e Do napraw otworéw Do rekonstrukcji obu- e Nadaje sie do naprawy e Doskonale nadaje si¢
wania form, modeli, w zbiornikach, prze- dow z aluminium, pek- i odbudowy zuzytych do napraw powierzch-
narzedzi i osprzetu ciekéw w rurach nigtych lub zuzytych czeSci metalowych ni metalowych pod-
e Do napraw elementéw i kolankach czeSci aluminiowych przy wysokich tempe- dawanych dziataniu
gwintowych, rur e Odbudowuije zerwane i zerwanych aluminio- raturach pracy sciernemu
i zbiornikow gwinty wych gwintow Nieskapujacy, Szpachléwka z

Konsystencja ptynna, z
wypetniaczem stalowym,
samopoziomujacy sie.
Zalecany do stosowania
w trudnodostepnych
obszarach, kotwiczenia

i poziomowania, robienia
odlewoéw i napraw
obudéw czesci

e Odbudowuje zuzyte
czesci metalowe
Szybko sie utwardza, z
wypetniaczem stalowym,
nie skapuje. Nadaje sie
do doraznych napraw
oraz odbudowywania
zuzytych czesci
metalowych, aby
zredukowacé przestoje

Nieskapujacy,

silnie wzmocniony,
dwuskfadnikowy

klej epoksydowy

Z wypeiniaczem
aluminiowym. katwo
sie miesza i odlewa,
umozliwia formowanie
réznych nietypowych
ksztattéw. Utwardza sie,
tworzac nierdzewiejace
przypominajace
aluminium wykorczenie

silnie wzmocniony,
dwuskfadnikowy

klej epoksydowy

Z wypetniaczem
aluminiowym. tatwo
sie miesza i odlewa,
umozliwia formowanie
réznych nietypowych
ksztattow. Utwardza sie,
tworzac nierdzewiejace
przypominajace
aluminium wykorczenie

wypetniaczem stalowym
0 wysokiej odpornosci
na zuzycie. Na
ruchomych czesciach
tworzy samosmarujaca
powierzchnie, chronigc
ja przed zuzyciem
$lizgowym
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Naprawy betonu I posadawianie
Odbudowa i zabezpieczanie betonu / posadawianie urzadzen

Po co stosowac produkty LOCTITE do napraw betonu?

Nasze produkty do napraw betonu zostaty stworzone, aby odbudowywag, naprawiac i zabezpieczaé betonowe struktury i posadzki przed
uszkodzeniami mechanicznymi i oddziatywaniem substancji chemicznych. Cechujg sie adhezja do betonu, drewna, szkta, stali oraz innych
materiatdw konstrukcyjnych. Zapewniajg szybkie, niezawodne naprawy o dtugotrwatych efektach.

Typowe aplikacje to rampy i miejsca przetadunku, naprawy belek wspierajacych i chodnikéw, pokrycie mostow i podpdr, wanien betonowych i $cian,
posadzki i zabezpieczenie zbiornikow itp.

Naprawa i odbudowa

Do odbudowy betonu nalezy stosowa¢ LOCTITE PC 7257 lub LOCTITE PC
7204.

Oba produkty mozna naktada¢ poziomo, pionowo lub stosowaé do aplikacji
sufitowych.

- -

Zniszczone Odbudowane
Ochrona
%\-. Do ochrony betonu przed oddziatywaniem substancji chemicznych stosuj
i LOCTITE PC 7277.
tatwa aplikacja za pomoca pedzla, watka lub natryskiwania.
Niechroniony Zabezpieczony

Tradycyjne metody naprawcze, jak na przyktad naprawy posadzek lub $cian przy pomocy tradycyjnego betonu wymagaja diugiego czasu
utwardzania.
Tworzywa naprawcze LOCTITE do naprawy betonu fatwo sig miesza i naktada, a catkowite utwardzenie nastepuje juz tego samego dnia.

Najwazniejsze korzysci

e katwa aplikacja

e Odpornos¢ chemiczna

e Krotki czas schnigcia w pordwnaniu z metodami tradycyjnymi

e Skracaja czas naprawy, koszty pracy i przestoje

¢ Moga by¢ stosowane nawet w temperaturach ponizej 0 °C

¢ Moga by¢ naktadane na wilgotne powierzchnie

* Nie kurczg sig, ani nie pekaja

¢ Moga by¢ barwione przy pomocy standardowych barwnikow stosowanych do cementu




Po co stosowacé produkty LOCTITE do posadawiania ?

Wypetnianie
i zabezpieczanie
powierzchni

Loctite PC 7202 Marine Chocking to dwusktadnikowy system epoksydowy opracowany specjalnie do posadawiania silnikdw na statkach oraz innych
urzadzen. Stosuje sie go do wykonania podstawy potrzebnej do osadzenia silnikéw, skrzyni biegéw, wyciggarek itp. Nie tylko na statkach, ale takze

w zwyklych zaktadach przemystowych.
Produkt pozwala uzyskac:

* 100% pokrycia powierzchni

© Precyzyjne osiowanie sprzetu

o Wysokg wytrzymato$¢ na Sciskanie
e Diugotrwatg odpornos¢

Zostat specjalnie stworzony do posadawiania gtéwnego napedu statkow oraz oprzyrzadowania. Inne aplikacje w przemysle morskim obejmuijg tozy-
ska tulei steru i amortyzatoréw, tozyska czopu zawiasowego i steru, tozyska postumentu, uktadu sterujgcego, wyciggarki rufowe, pompy w komorze
silnikowej, pompy cargo, przepusty kablowe, duze tozyska kulkowe lub walcowe, naped dziobowy i windy kotwiczne.

Najwazniejsze korzysci

e Samopoziomujacy, utwardza sie, nie kurczy sie

e Cechuje go doskonata odporno$¢ chemiczna i odporno$¢ na drgania

o Doskonata wytrzymatos$é na Sciskanie

e Eliminuje konieczno$¢ precyzyjnego przygotowania powierzchni
maszyny

® 7mniejsza wstrzasy i hatas generowane przez maszyne

Dopuszczony przez

e BUREAU VERITAS
e Dopuszczenie GL/DNV
e Rejestr Lloyd’s

® ABS
* RINA

o Rosyjski Rejestr Przewozow Morskich

* PRS
* MAN
Tradycyjne metody a nowoczesne rozwigzania
LOCTITE PC 7202 Posadawianie
Beton . . .
urzadzen w przemysle morskim
Wytrzymatos¢ na sciskanie Niska Wysoka
Wytrzymato$¢ na rozciaganie Niska Wysoka
Odpornos¢ chemiczna Niska Wysoka
Czas utwardzania 7-21 dni 24 godz. w 21 °C
Czas schnigcia 28 dni 24 godz.
Dobra adhezja do stali/metalu Brak Bardzo dobra

Grubos¢ warstwy

10 - 100 mm
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Naprawy betonu i posadawianie
Tabela produktow

Potrzebujesz aktywatora czy podkiadu?

Rozwiazanie

Btyskawicznie ustalajaca si¢
masa cementujaca

LOCTITE PC 7257
Magna Crete

Kolor Szary
Zakres temperatur pracy -26 do +1090 °C
Objetosciowe / wagowe proporcje mieszania (A:B) 1:5/100:500
Czas otwarcia 3-11 min.
Czas schnigcia powierzchni 15— 22 min.
Zalecana grubos¢ warstwy Patrz: TDS
Dostepne opakowania 5,54 kg, 25,7 kg

LOCTITE PC 7257

Btyskawicznie ustalajacy sie system

do naprawy betonu i cementowania do:

o Odbudowy/przebudowy ramp i punktow
przetadunkowych

o Napraw belek wspierajacych i podpor

e Elementéw podktadowych i podp6r mostu

o Plyt oporowych i $cian z betonu

e Cementowania ptyt podstawowych
i podktadek

e Kotw i porgczy




Naprawa i ochrona betonu

Masa cementowa odporna na
dziatanie substancji chemicznych

LOCTITE PC 7204

\ ~ Wypetnianie
) * i zabezpieczanie
powierzchni

Powtoka ochronna

LOCTITE PC 7277

Posadawianie

LOCTITE PC 7202

Szary Niebieski Zielony
-29 do +65 °C -30 do +95 °C -40 do +121 °C
Patrz: TDS 2,8:1/100:28 100:11,6/100:6,9
60 min. 20 min. 10— 15 min.
5 godz. 2,8 godz. 24 godz.
Patrz: TDS Patrz: TDS 10 - 100 mm
19 kg 30 kg, 240 kg 3,5kg, 10 kg
LOCTITE PC 7204 LOCTITE PC 7277 LOCTITE PC 7202

Odporny na dziatanie substancji chemicznych
epoksyd z wypetniaczem kwarcowym do:

e Zabezpieczania posadzki w zaktadach
wyposazonych w systemy ochrony posred-
niej, gdzie sktadowane sg substancje
chemiczne (ptyty oporowe)

e Zabezpieczania ptyt oporowych przed
wysokimi obcigzeniami dynamicznymi

e Odbudowy powierzchni ramp i schodéw

Dwuskfadnikowy epoksyd bez wypetniaczy
do nanoszenia pedzlem. Zalecany do:

o Zbiornikow i rur

e Posadzek

Samopoziomujacy, szybko sie utwardzajgcy,
niekurczacy sie dwusktadnikowy epoksyd do
instalacji gtéwnego napedu i osprzetu, jak:

e fozyska tulei steru i amortyzatoréw

e Fozyska czopa zawiasowego i steru

o \Wyciggarek rufowych
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Powtoki polimerowo-kompozytowe
Ochrona powierzchni przed agresywnym srodowiskiem

Po co stosowaé powtoki LOCTITE?

Powtoki LOCTITE oferujg rozwigzania problemow, z ktérymi zmaga si¢ branza utrzymania ruchu,
spowodowanych przez zuzycie, Scieranie, atak chemiczny, kawitacje i erozje. Sg dostepne w réznych
konsystencjach: do nanoszenia szpachlg, pedzlem i aplikacji natryskowych. Dzigki specjalnej formule
i odpowiednio dobranym wypetniaczom doskonale nadajg sie do trudnych warunkdw pracy. Typowe
aplikacje tej serii produktow obejmuja: przewody powietrzne, pompy, wymienniki ciepta, wirdwki,
wirniki, topatki wentylatora, $ruby napedowe, odpylacze cyklonowe, rury, zbiorniki, itp.

- Powtoki LOCTITE do zabezpieczania powierzchni przed wycieraniem, kawitacjg i erozjg. Zawierajg
wypetniacz z bardzo twardej i odpornej na Scieranie ceramiki. . Umozliwiajg zarowno regeneracije jak
i przedtuzenie zywotno$ci nowych urzgdzen. Ideg ich stosowana jest stworzenie odnawialnej, trwatej
powioki, ktdra zapobiega zuzyciu bazowej powierzchni.

- Powtoki LOCTITE do ochrony przed korozja i agresywnym $rodowiskiem chemicznym. Nie zawieraja
wypetniaczy ceramicznych, maja doskonata adhezje i odpornos¢ na $rodowisko, dzigki czemu tworzg
trwatg ochrone.

Tradycyjne metody a nowoczesne rozwigzania

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak napawanie lub napylanie sg kosztowne i trudne do zastoso-
wania zwfaszcza na duzych powierzchniach. Powtoki LOCTITE odporne na zuzycie tatwo sig naktada
na kazdej wielkosci powierzchnie. Dodatkowo oferujg ochrone przed korozjg. Dzigki ich zastosowaniu
nie tylko uzyskuje sie ochrone przed zuzyciem, ale takze przed korozjg oraz unika powstawania nie-
korzystnych naprezen cieplnych, jakie towarzysza metodom tradycyjnym.

Najwazniejsze korzysci

¢ Odbudowuijg zuzyte powierzchnie i przedtuzaja zywotno$¢ nowych i starych czesci

o Zwigkszajg sprawnos¢ urzadzen przeptywowych, np. pompi

e Oszczedzajg koszty pozwalajgc na uniknigcie wymiany czesci i ograniczajgc zapasy
czesci zamiennych

e Chronig sprzet przed wycieraniem, erozjg, atakiem chemicznym i korozja

e Cechuijg sie dobrg odpornoscig chemiczng i skutecznie chronig konstrukcje

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiednia powtoke LOCTITE

Odpornosé na wysoka temperature

Temperatura pracy powtok LOCTITE wynosi od -30 do +120 °C. Niektore specjalne produkty, jak LOCTITE PC 7230 lub LOCTITE PC 7229, moga by¢
stosowane w temperaturach siggajacych 230 °C. Te specjalne produkty wymagajg wtérnego utwardzenia, aby uzyskac jak najlepsza wytrzymato$¢
termiczna.
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Powtoki

Rozmiary czasteczek

Aby uzyskac jak najlepszg odpornos¢ na Scieranie konieczne jest dobranie powtoki LOCTITE tak, aby wielko$¢ czastek jej wypetniacza i materiatu
powodujgcego wycieranie powierzchni byly zblizone. Seria powtok LOCTITE odpornych na zuzycie obejmuje produkty o wypetniaczu pytowym oraz
drobno- i gruboziarnistym.

Wypetniacze drobnoziarniste sg wypychane Wypetniacze gruboziarniste ulegajg erozji Wypetniacze z czgsteczkami podobnych
przez duze czasteczki pod wptywem dziatania matych czasteczek rozmiarw zapewniaja najlepszg ochrong

Odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych i korozje

Dzigki zastosowaniu specjalnej bazy epoksydowej seria powtok LOCTITE jest odporna na wigkszos¢
rodzajow agresywnych substancji chemicznych. Wszystkie nasze produkty zapewniaja dobra ochro-
ne przed dziataniem wody i wody morskiej, saletry amonowej i wodorotlenku sodu. Specjalistyczne
produkty sg takze odporne na dziatanie silnych chemikaliéw, jak kwasu siarkowego czy mocznika.
W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji na temat odporno$ci chemicznej prosimy kon-
taktowac sie z lokalnym dziatem technicznym Henkel.

Aplikacja produktu

Powtoki LOCTITE to materiaty dwusktadnikowe. Przed aplikacja sktadniki nalezy wtasciwie zmie-
szac, stosujac odpowiednie proporcje mieszania, az do momentu uzyskania jednolitego koloru.

W przypadku stosowania powtok z wypetniaczem gruboziarnistym, aby zapewni¢ dobre zwilzenie
powierzchni, a tym samym dobrg adhezje, zaleca sig wczesniejsze zastosowanie jako podktadu
produktu ptynnego np. LOCTITE PC 7117. Przy naktadaniu powtoki grubszej niz 25mm, produkt
nalezy naktada¢ warstwami o grubosci max. 25mm. Uwaga: kolejng warstwe naktada si¢ zaraz po
wstepnym utwardzeniu poprzedniej.

Przygotowanie powierzchni
Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne w celu udanej aplikaciji tych produktow.

Korzysci wynikajace z wtasciwie przygotowanej powierzchni:

e Poprawia adhezje powtok LOCTITE do czesci

e Umozliwia szczelne natozenie powtoki LOCTITE - brak korozji

o Zwigksza skutecznos¢ i trwatosé powtok

Po przygotowaniu powierzchni czesci musza by¢:

e Czyste i suche

e Bez $ladéw chemicznego zanieczyszczenia powierzchniowego lub strukturalnego
e Bez $ladéw korozji

e 0 minimalnym profilu powierzchni wynoszacym 75 pm

o Czystosci klasy 2,5

Aby zapobiec powstaniu korozji powierzchniowej w czasie migdzy czyszczeniem (np. obrobka stru-
mieniowo $cierna ), a aplikacja powtoki zaleca sie zastosowanie LOCTITE SF 7515.
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Powtoki polimerowo-kompozytowe
Tabela produktow

Problem -

Na agresywne
chemikalia, korozje

Bez wypetniacza

Natryskiwana Powloka z wypet-
powtoka niaczem ceramicz-
z wypetniaczem nym do nanoszenia
ceramicznym pedziem

LOCTITE
PC 7117

LOCTITE
PC 7266

LOCTITE

Rozwigzanie PC 7255

Kolor Niebieski Zielony, szary Czarny

1021

Zakres temperatur pracy (odpornos¢ na sucho) -30 do +100 °C -30 do +95 °C -30 do +95 °C
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B): 2,8:1 2:1 3,33:1
Wagowe proporcje mieszania (A:B): 100:22 100:50 100:16
Czas otwarcia 30 min. 40 min. 60 min.
Czas schnigcia powierzchni 3,5 godz. 4 godz. 3,5 godz.
Zalecana grubo$¢ warstwy catkowitej* min. 0,2 mm min. 0,5 mm min. 0,6 mm
Dostepne opakowania 1kg 900 ml, 30 kg 1kg, 6 kg
o LOCTITE PC 7266 LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117
Praktyczne Wskazowki: Dwuskfadnikowy Bardzo gtadki Dwuskfadnikowy
1. Zaraz po zakoriczeniu przygotowania powierzchni epoksyd bez wypetniaczy dwusktadnikowy epoksyd z wypetniaczem

natoz LOCTITE SF 7515. Korzysé: tymczasowa ochrona

przed korozja ( do 48 godz.).

2. Do odbudowania mocno zuzytych powierzchni stosuj

do natryskiwania.
Zalecany do:

e Pomp, wiréwek i rur

epoksyd wzmacniany
widknami ceramicznymi
do:

ceramicznym do
nanoszenia pedzlem
na powierzchnie:

LOCTITE PC 7222 (|Ub LOCTITE PC 7230 w przypadku e Przektadni, silnikow e Zbhiornikow ° Wimik(’)wl zaworéw
wysokich temp.) przed natozeniem ochronnych powtok i kompresoréw i zsuwni motylkowych
LOCTITE PC. * Wymiennikéw ciepta, * Sterow * Pomp
Aby uzyskac bardziej szczegGtowe informacie prosimy wentylator6w  Wymiennikow ciepta e Odpylaczy cyklono-
0 kontakt z lokalnym Inzynierem Sprzedazy Henkla. i obudéw o Kondensatoréw wych

* Zbiornikow o Wirnikéw pomp * Zbiornikow

,W przypadku produktéw natryskiwanych i nanoszonych pedzlem
zaleca sig naktadac przynajmniej dwie warstwy, aby osiagnac¢

catkowitg grubos¢ warstwy.

Dopuszczenie WRAS



Powtoki

Scieranie, erozja w lub poza agresywnym chemicznie srodowisku

Czasteczki drobnoziarniste Czasteczki gruboziarniste

Powtoka ceramicz-
na odporna na $cie-

Powtoka odporna
termicznie

Naktadana szpachla B Naktadana szpachla

Powtoka nakftadana

z wypetniaczem
ceramicznym

LOCTITE
PC 7234

7N

ranie pneumatyczne
/ hydrauliczne

LOCTITE
PC 7226

pedzlem dopusz-
czona przez KTW

LOCTITE
PC 7118

'F -

powtoka
z wypetniaczem
ceramicznym

LOCTITE
PC 7218

g

—

powtoka odporna
na $cieranie
i uderzenia

LOCTITE
PC 7219

|

L

Szary Szary Czarn)-/ Szary Siar;
-30 do +205 °C -30 do +120 °C -30do+95°C -30 do +120 °C -30 do +120 °C
2,75:1 4:1 3,331 2:1 2:1
100:21 100:25 100:16 100:50 100:50
30 min. 30 min. 35 min. 30 min. 30 min.
8 + 3 godz. utwardzania widrmego 6 godz. 2,5 godz. 7 godz. 6 godz.
min. 0,5 mm min. 6 mm min. 0,6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1kg 1kg, 10 kg 1 kg, 6 kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg
LOCTITE PC 7234 LOCTITE PC 7226 LOCTITE PC 7118 LOCTITE PC 7218 LOCTITE PC 7219
Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy
epoksyd z wypetniaczem epoksyd z wypetniaczem epoksyd z wypetniaczem epoksyd z wypetniaczem epoksyd modyfikowany

ceramicznym do
nanoszenia pedzlem
na powierzchnie:

o Wentylatorow wycia-
gowych

o Wymienniki ciepta
i kondensatory

e Obudow zbiornikéw
i zsuwni

e Zaworéw motylkowych

ceramicznym do

nanoszenia szpachlg

na powierzchnie:

e Obudéw pompy
pogtebiarki

e Koryt i zsuwni

o Korpusow i wirnikow
pomp

e Podajnikéw

o Slizgow/koszy
samowytadowczych

ceramicznym do

nanoszenia pedzlem

na powierzchnie:

o Wirnikow, zaworow
motylkowych

¢ Obuddéw pomp

¢ Odpylaczy cyklono-
wych

e Obuddw zbiornikow

Dopuszczenie KTW

ceramicznym do
nanoszenia szpachelka
na powierzchnie:

¢ Korpusdw odpylaczy
cyklonowych i sepa-
ratoréw

e Odpylaczy i wentylato-
row wyciggowych

e Obudowy pomp
i wirnikow

e kopatek i obudow
wentylatorow

o Slizgow i koszy
samowytadowczych

e Kolanek przeptywo-
wych i instalacji
transportowych

guma z wypetniaczem
ceramicznym do:

e Obudéw pompy pogte-
biarki

e Koryt i zsuwni

o Wirnikdw pomp

¢ Drgajgcych podajni-
kow

o Slizgow/koszy
samowytadowczych
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Powtoki polimerowo-kompozytowe
Lista produktow

Produkt

Opis produktu

Rozmiary
czasteczek

Kolor

Objetosciowe
proporcje
mieszania

(A:B):

Wagowe
proporcje
mieszania

(A:B):

Czas
otwarcia

Czas
utwardzania

LOCTITEPC 7117

LOCTITEPC 7118

LOCTITE PC 7218

LOCTITE PC 7219

LOCTITE PC 7221

LOCTITE PC 7222

LOCTITE PC 7226

LOCTITE PC 7227

Powtoka z wypetniaczem
ceramicznym do nanoszenia
pedzlem

Powfoka naktadana pegdzlem
Z Wypetiaczem ceramicz-
nym dopuszczona przez KTW

Naktadana szpachlg
powtoka z wypetniaczem
ceramicznym

Tworzywo do nakfadania
szpachelkg z wypetniaczem
ceramicznym odporne na
zuzycie i na uderzenia

Wysoka odporno$¢ chemicz-

na. Powtoka z wypetniaczem

ceramicznym do nanoszenia
pedzlem

Naktadana szpachlg
powtoka z wypetniaczem
ceramicznym

Powtoka ceramiczna odporna
na $cieranie pneumatyczne /
hydrauliczne

Powtoka z wypetniaczem
ceramicznym do nanoszenia
pedzlem

Bardzo mate

Bardzo mate

Duze

Duze

Bardzo mate

Bardzo mate

Mate

Bardzo mate

Czarny

Czarny

Szary

Szary

Szary

Szary

Szary

Szary

3,33:1

3,33:1

2:1

2:1

2,311

2:1

4:1

2,75:1

100:16

100:16

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

60 min.

35 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

3,5 godz.

2,5 godz.

7 godz.

6 godz.

16 godz.

6 godz.

6 godz.

6 godz.
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Powtoki

Wytrzy-
matosé
na scinanie

Zalecana grubos¢ | Twardos¢
warstwy Shore’a D

Wytrzymatosc
na $ciskanie

Zakres Dostepne

temperatur pracy | opakowania il

min. 0,6 mm

min. 0,6 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

87

80

90

85

83

85

85

85

105 N/mm?

114 N/mm?

110,3 N/mm?

82,7 N/mm?

69 N/mm?

72 N/mm?

103,4 N/mm?

86,2 N/mm?

23,2 N/mm?

26 N/mm?

17,2 N/mm?

16,8 N/mm?

34,5 N/mm?

24,2 N/mm?

-30 do +95 °C

-30 do +95 °C

-30 do +120 °C

-30do +120 °C

-30 do +65 °C

-30do +105°C

-30do +120 °C

-30 do +95 °C

1 kg, 6 kg

1 kg, 6 kg

1kg, 10 kg

1 kg, 10 kg

5,4 kg

1,3 kg

1kg, 10 kg

1kg

Naktadana pedzlem dwusktadnikowa
epoksydowa powtoka ochronna o wysokim
potysku i niskim tarciu powierzchniowym,
chronigca urzadzenia przed Scieraniem

i korozjg.

Naktadana pedzlem dwusktadnikowa
powtoka epoksydowa z wypetniaczem
ceramicznym stworzona specjalnie i
dopuszczona do uzytku do instalacji zimnej
wody pitnej.

Pasta epoksydowa z wypetniaczem cera-
micznym do naktadania szpachelkg, zaleca-
na do odbudowy i naprawy mocno zuzytych
obszaréw w urzadzeniach uzytkowych.
Nadaje sie do aplikacji na powierzchniach
sufitowych i nieregularnych.

Pasta epoksydowa z wypetniaczem cera-
micznym, modyfikowana guma, o wysokiej
odpornosci na uderzenia. Doskonale nadaje
sie do obszarow narazonych jednoczesnie
na $cieranie $lizgowe i uderzenia. Nadaje sie
do aplikacji na powierzchniach sufitowych i
nieregularnych.

Nakfadana pedzlem, dwuskfadnikowa pasta
epoksydowa z wypetniaczem ceramicznym
do ochrony urzadzen przed ekstremalng
korozjg spowodowang dziataniem substan-
cji chemicznych.

Naktadana szpachelkg dwusktadniko-

wa pasta epoksydowa z wypetniaczem
ceramicznym do napraw mocno zuzytych
powierzchni narazonych na zuzycie, erozje
i kawitacje.

Dwusktadnikowa pasta epoksydowa wypet-
niona weglikiem do ochrony urzadzen uzyt-
kowych przed scieraniem $lizgowym czg-
steczkami drobnoziarnistymi. Ta nanoszona
szpachelkg nieskapujgca pasta nadaje sie
do ochrony powierzchni sufitowych i piono-
wych przed Scieraniem.

Nakfadana pedzlem dwusktadnikowa
powtoka ceramiczna o wiasciwosciach
samopoziomujgcych, wysokim potysku i
niskim tarciu powierzchniowym (szara).

1105



Powtoki polimerowo-kompozytowe
Lista produktow

Objetosciowe =~ Wagowe
Produkt Opis produktu L] Kolor pr.oporcj_e pl:oporcj.e Gzas_ — .
czasteczek mieszania mieszania otwarcia utwardzania
(A:B): (A:B):
Powtoka z wypetniaczem
LOCTITE PC 7228 ceramicznym do nanoszenia | Bardzo mate Biaty 2,8:1 100:22,2 15 min. 5 godz.
pedzlem
Wysoka odporno$¢ termicz- 6 godz.
LOCTITE PC 7229 na. Powloka z wypefniaczem Male Szary 4:1 100:25 30 min. + 2 godz
ceramicznym do nanoszenia utwardzania
szpachlg wtornego
Wysoka odpornos¢ termi- 7 godz.
LOCTITEPC 7230 | C2n& Powlokazwipeinia- | o Szary 41 100256 | 3omin, | 2900
czem ceramicznym do nano- utwardzania
szenia szpachlg wtérnego
Wysoka odpornosé termi- 8 godz.
LOCTITE PC 7234 Czna. Powioka 2 wypeifia- | g 17 nate Szary 2,75:1 100:21 30 min. + 3 godz
czem ceramicznym do nano- utwardzania
szenia pedzlem wtérnego
LOCTITE PC 7255 Natryslglt\:/\i/]a;gﬁngow’foka Bardzo mate | Zielono-szary 2:1 100:50 40 min. 4 godz.
LOCTITE PC 7266 Powioka bez wypeiniacza - Niebieski 28:1 100:22 0mn. | 35god

do natryskiwania
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Powtoki

Zalecana grubos¢ = Twardos¢
Shore’a D

warstwy

Wytrzymatosc
na $ciskanie

Wytrzy-
matosé
na scinanie

Zakres

Dostepne

temperatur pracy  opakowania

Uwagi

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 0,2 mm

85

85

90

86

83

86 N/mm?

103,4 N/mm?

103,4 N/mm?

106 N/mm?

110 N/mm?

24 N/mm?

34,5 N/mm?

31 N/mm?

21 N/mm?

-30 do +95 °C

-30 do +230 °C

-30 do +230 °C

-30 do +205 °C

-30 do +95 °C

-30 do +100 °C

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg

1kg

Nakfadana pedzlem dwusktadnikowa pasta
ceramiczna o wiasciwosciach samopozio-
mujgcych, wysokim potysku i niskim tarciu
powierzchniowym.

Nakfadana szpachelkg dwusktadnikowa
pasta epoksydowa z wypetniaczem cera-
micznym odporna na wysokie temperatury
i chronigca przed matymi czasteczkami.
Nadaje sie do aplikacji na powierzchniach
sufitowych i pionowych.

Dwusktadnikowa pasta epoksydowa z
wypetniaczem ceramicznym odporna na
wysokie temperatury. Nadaje si¢ do aplika-
cji na powierzchniach sufitowych

i pionowych.

Dwusktadnikowy epoksyd do nanoszenia
pedzlem opracowany, aby chroni¢ przed
kawitacjg oraz Scieraniem w ekstremalnie
wysokich temperaturach.

Bardzo gtadka, natryskowa, epoksydowa
powtoka ochronna wzmacniana wtoknami
ceramicznymi o wysokim potysku chronigca
przed $cieraniem i redukujgca kawitacje.
Uszczelnia i chroni urzadzenia przed korozjg
i zuzyciem.

Natryskiwana powtoka epoksydowa bez
wypetniacza zapewniajgca ochrong przed
korozjg i dobrg ochrone na dziatanie sub-
stancji chemicznych. tatwo natryskuje
sie przy pomocy standardowego pistoletu
bezpowietrznego.
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Czyszczenie
Czyszczenie czesci, rak i czyszczenie zwigzane z utrzymaniem ruchu

| Po co stosowac srodki czyszczace LOCTITE przed kleje-
hiem?

Srodki czyszczace i odttuszczajace LOCTITE sa wysoce skuteczne i sa dostepne w wersji zaréwno

na bazie wodnej, jak i na bazie rozpuszczalnika. Wybierajgc produkt czyszczacy lub odttuszczajacy
nalezy wzig¢ pod uwage czas jego schniecia, to, czy pozostawia on osad, jak rdwniez zapach oraz
kompatybilno$¢ produktu z czyszczonym/odttuszczanym substratem. Szczegolnie wazng kwestig jest
to, czy produkt pozostawia osad: w przypadku dalszej obrobki czesci, np. lakierowania lub klejenia,
osad moze uniemozliwi¢ ten proces. Kompatybilno$¢ z czyszczonym/odttuszczanym substratem sta-
nowi wazng kwestie, jezeli korzystamy ze Srodkow czyszczacych do tworzyw sztucznych lub na bazie
rozpuszczalnika.

W portfolio Srodkéw czyszczacych LOCTITE znajdziemy produkty do:
¢ Oczyszczania komponentdw przed zastosowaniem klejow / uszczelniaczy LOCTITE

e (Czyszczenia i odttuszczanie powierzchni warsztatowych i czeSci
¢ Usuwania utwardzonych pozostatosci po uszczelniaczach
o (Czyszczenia rak

Seria produktow obejmuje:

¢ Trzy wysoce skuteczne, tagodne i biodegradowalne produkty do czyszczenia rak
« Srodek do czyszczenia stykéw elektrycznych

o Srodek czyszczacy dopuszczony do kontaktu z zywnoscig (NSF A7)

Korzysci ze stosowania BONDERITE

BONDERITE oferuje srodki czyszczace do kazdego etapu procesu produkcji
(dostawca kompleksowych rozwigzan):

e Posiada 80 lat doswiadczenia w branzy czyszczenia

e Oferuje produkty przyjazne dla Srodowiska

e Jest gwarancja najwyzszej jakosci

¢ Najnowoczesniejsze technologie

e Nieustanny rozwoj i innowacje
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Czyszczenie

Korzysci ze stosowania BONDERITE do czyszczenia
w ramach utrzymania ruchu

Pojazdy, instalacje i urzadzenia przemystowe wymagajg profesjonalnego utrzymania ruchu,
przyjaznego dla $rodowiska i zapewniajacego bezpieczeristwo operatorow. Srodki do utrzymania
ruchu wydtuzajg zywotno$¢ sprzetu i pozwalajg unikng¢ dtugich i kosztownych przestojow.

W ostatnich latach w branzy utrzymania ruchu zaszly powazne zmiany. Obecnie popularnym
rozwigzaniem stato sie korzystanie z zewnetrznych wyspecjalizowanych firm, posiadajacych
odpowiednie doswiadczenie i wiedze praktyczng oraz stosujgcych skuteczne i przyjazne dla
srodowiska produkty Henkla.

Henkel opracowuje innowacyjne produkty, wychodzac naprzeciw wymaganiom oraz przepisom
obowigzujgcym w branzy utrzymania ruchu.

Gtowne branze i obszary zastosowan
Transport publiczny (kolejowy, drogowy), samochodowy, sektor energetyczny, firmy sprzatajace,
zaktady petrochemiczne, przemyst obronny, przemyst kosmiczny i morski.

Wybrane przyktady zastosowan

Czyszczenie pojazdow wewnatrz i na zewnatrz, czyszczenie zbiornikdw i rur, czyszczenie
posadzek, czyszczenie czesci przed inspekcjg, usuwanie lakieru, usuwanie grafiti oraz ochrona
przeciw grafiti, usuwanie kamienia z wymiennikow ciepta, usuwanie nieprzyjemnych zapachow,
czyszczenie rak.

Gtéwne korzysci ze stosowania produktow BONDERITE do utrzymania ruchu

e Spegcjalistyczne produkty do utrzymania ruchu w branzy przemystowej

e Kompatybilne ze sprzetem
o Mozliwo$¢ recyclingu

e ratwe dozowanie i uzycie
e katwa utylizacja

Korzysci ze stosowania BONDERITE do czyszczenia
w ramach utrzymania ruchu

Przemystowe $rodki czyszczace

Na kazdym etapie obrobki powierzchnie wszystkich czesci metalowych muszg by¢ oczyszczone
z oleju i innych zanieczyszczen. Dzigki wieloletniemu doswiadczeniu w produkiji Srodkow
powierzchniowo czynnych Henkel oferuje wysoce skuteczne srodki czyszczace do wszystkich
procesow. Produkty zostaty opracowane tak, aby spetnia¢é wymogi kazdego etapu produkcji,
metody aplikacji, srodowiska, temperatury czy substratu oraz zapewni¢ przestrzeganie przepiséw
dotyczacych ochrony $rodowiska.

Wysoka jako$c i skutecznos¢ produkiéw Henkla znaczgco zwigksza jako$¢ wyprodukowanych
komponentow i obniza koszty operacyjne.

Gtoéwne branze przemystu

Formowanie metalu, produkcja pulpy papierowej i papieru, produkcja stali, branza motoryzacyjna,
produkcja sprzetu, branza energii wiatrowej, produkcja aluminium, branza kolejowa, rolnictwo,
konstrukcja pojazddw, przemyst zbrojeniowy, elektryczny i braza medyczna.

Gtowne obszary zastosowan

Neutralne odttuszczanie komponentdw gotowych i w trakcie produkcji wraz z zapewnieniem
tymczasowej ochrony przed korozjg, produkty wodne i na bazie oleju zabezpieczajgce przed
korozjg, wysoce skuteczne Srodki odttuszczajace do przygotowania powierzchni i lakierowania,
srodki do usuwania lakieru i jego rozpryskow, srodki kwasowe do usuwania kamienia

i wytrawiania.
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Czyszczenie czesci i rak

Tabela produktow

Czy potrzebujesz srodka czyszczacego do rak czy do czesci?

Rozwiazanie >

110

Produkt do czyszczenia czesci

Ogdinego zastosowania

LOCTITE
SF 7061

LOCTITE
SF 7063

Czesci wykonane z

tworzyw sztucznych

LOCTITE
SF 7070

Niska zawartos$¢
lotnych zwigzkow
organicznych

LOCTITE
SF 7066

Opis Zmywacz i odttuszczacz Zmywacz i odttuszczacz Zmywacz i odttuszczacz Zmywacz i odttuszczacz
Dostepne opakowania 400 ml aerozol 400 mi aerozol, dozownik 400 ml aerozol 400 ml aerozol
z pompka, 10 | puszka
Praktyczne LOpTITE SF 7061 LOpTITE SF 7063 LOpTITE SF 7070 LOCTITE SF 7066
wskazowki: e Srodek na bazie roz- e Srodek na bazie e Srodek na bazie e Emulsja na bazie wod-

e Jezeli istnieje potrzeba

zastosowania $ciere-
czek do czyszczenia,
zaleca sig stosowac
LOCTITE SF 7852 -

$rodek do czyszczenia
czesci i rak bez uzycia

wody. Dostepny w
opakowaniu zawiera-
jacym 70 $ciereczek.

puszczalnika (aceton)
do czyszczenia czesSci
0goInego zastoso-
wania

e Bardzo szybko odpa-
rowuje

e Usuwa brud, zywice,
lakiery, oleje i smary

rozpuszczalnika do
0g6lnego czyszczenia
czesci

¢ Nie pozostawia osadu

¢ Doskonale nadaje si¢
do uzycia przed kleje-
niem i uszczelnianiem

e Usuwa wigkszo$¢
smardw, olejow,
ptynéw smarnych,
opitkdw i pytdw meta-
lowych ze wszystkich
powierzchni

rozpuszczalnika do
o0gdlnego czyszczenia
czeSci

e Do stosowania natry-
skowo lub immersyjnie
w procesach mycia w
temperaturze poko-
jowej

e Usuwa specjalne ciez-
kie oleje

e Nadaje sie do wigk-
szo$ci tworzyw sztucz-
nych. Nie powoduje
rys powstajacych pod
wplywem nacisku

nej o niskim stezeniu
lotnych zwigzkow
organicznych
e Do klejenia metali i
tworzyw sztucznych
A7 NSF Reg.Nr: 142646



Czyszczenie

Srodek do usuwania

uszczelek Styki elektryczne
LOCTITE LOCTITE
SF 7200 SF 7039

Srodek do usuwania
uszczelek

Spray do czyszczenia
stykow

SF 78

Nie zawiera czaste-
czek Sciernych

LOCTITE

Srodek do czyszczenia rak

30 Manuvo

$rodek do czyszczenia rak

Zawiera czasteczki Scierne

LOCTITE
SF 7850

Srodek do czyszczenia rak

LOCTITE
SF 7855

Srodek do czyszczenia rak

400 ml butelka,

400 ml butelka, 1,751

400 ml aerozol 400 ml aerozol 11,301 31 dozownik z pompka dozownik z pompka
LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7039 LOCTITE SF 7830 Manuvo LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7855
e W 10-15 minut e Stosowany do e Wysoce skuteczny  Nie zawiera olejow o Nietoksyczny
usuwa zastygte srodki czyszczenia stykow * Nie zawiera czgsteczek mineralnych  Zawiera czasteczki

uszczelniajace i zwy-
kfe uszczelki

o Czysci bez zadrapy-
wania

¢ Nadaje sie do wiek-
szo$ci rodzajow
powierzchni

elektrycznych pod-
dawanych dziataniu
wilgoci lub innych
zanieczyszczen

 Nie wchodzi w reakcje
z powtokami izolacyj-
nymi

¢ Typowe aplikacje:
czyszczenie stykow
elektrycznych, prze-
kaznikéw, przetaczni-
kow itp.

Sciernych
e Dziata z wodg lub bez
e Biodegradowalny

e Zawiera czasteczki
scierne

e Usuwa zatarty brud,
smary, osady i olej

o Zawiera doskonate
sktadniki odzywiajace
skore rak

e Dziata z wodg lub bez

e Biodegradowalny

scierne
e Usuwa lakier, Zywice
i kleje
e Dziata z wodg lub bez
e Biodegradowalny
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Przemystowe srodki czyszczace

Tabela produktow

Rozwigzanie
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Zastosowanie

0goinego zastosowania do
aplikacji zanurzeniowych

BONDERITE
C-NE 20

Aplikacje zanurzeniowe

0gdlnego zastosowania do

aplikaciji natryskowych

BONDERITE
C-NEFA

Natrysk

Czyczenie wysoko-
ci$nieniowe

BONDERITE
C-MC 80

Natryskiwanie/aplikacja
wysokocisnieniowa

Z6tty do jasnobrazowego

Przezroczysty, czerwono-

Wyglad phynu -brazowy plyn Przezroczysty ptyn
Stezenie podczas aplikacji 2-8% 3-10% 05-5%
Temperatura pracy +40 do +90 °C +20 do +50 °C +20 do +90 °C

BONDERITE C-NE 20

Neutralny srodek

czyszczacy do aplikacji

zanurzeniowych ogol-

nego zastosowania

o Zawiera sole kwasow
organicznych, nie-
jonowe substancje
powierzchniowo czyn-
ne i alkanoloaminy

o Neutralny $rodek
Czyszczacy

e Do roznych metali

e Dehydratyzuje
powierzchnig

e Bardzo dobre zabez-
pieczenie przed
korozjg

e Do ostatecznego oraz
posredniego mycia

BONDERITE C-NE FA

Srodek czyszczacy

do aplikacji natrysko-

wych, stosowany do

usuwania réznych sil-

nych zanieczyszczen

e Zawiera substancje
zabezpieczajace przed
korozjg

e Stosowany takze do
innych metod czysz-
czenia (zanurzeniowa,
wysokocisnieniowa,
reczna itp.)

e Do wszystkich sub-
stratow

e Przyjazna dla $rodo-
wiska alternatywa dla
Srodkow czyszczacych
na bazie rozpuszczal-
nikow

BONDERITE C-MC 80

Zasadowy $rodek

czyszczacy do aplikacji

wysokocisnieniowych

e Zawiera zasady, sub-
stanacje powierzch-
niowo czynne i silikaty

¢ Zasadowy srodek
czyszczacy 0golnego
przeznaczenia

e Zawiera inhibitor do
aluminium

e Doskonate dziatanie
odttuszczajace

e Doskonaty $rodek do
czyszczenia zbiorni-
kow



Czysci czesci

Czyszczenie

Alkaliczny

BONDERITE
C-AK 5800

BONDERITE
C-AK 5520

Zabezpieczanie
przed korozja

BONDERITE
S-PR 6776

Neutralny

BONDERITE
C-NE 3300

Kwasny

BONDERITE
C-IC 3500

Natrysk Natrysk Zanurzanie / natrysk Wszystkie Zanurzanie /natrysk
Przezroczysty bezbarwny Przezroczysty, Przezroczysty, Przezroczysty,
ptyn Przezroczysty piyn z0ttawy ptyn jasno zottawy ptyn 20tto-brazowawy piyn
4-8% 2-6% 1-5% 1-3% 10-30%,1-5%
+40 do +80 °C +50 do +80 °C +40 do +80 °C +30 do +80 °C +50 do +90 °C

BONDERITE C-AK 5800

Srodek czyszczacy

w plynie do aplikaciji

natryskowych stoso-

wany do odttuszczania

czesci stalowych i z

tworzyw sztucznych

e Zawiera zasady,
fosforany, sole kwa-
sOw organicznych,
niejonowe substancje
powierzchniowo
czynne

e Doskonate dziatanie
odttuszczajace

e Takze do stosowania z
woda sieciowg

BONDERITE C-AK 5520

Srodek do czyszczenia

w plynie do wszystkich

metali

e Silikaty, substancje
powierzchniowo
czynne

e Zawiera inhibitor do
aluminium

« Srodek niskopieniacy

BONDERITE S-PR 6776
Czyszczenie przed
obrobka mechaniczna
i zabezpieczanie przed
korozja po obréhce
mechanicznej i che-
micznej
e Komponenty zwigk-
szajace ochrone przed
korozjg organiczng,
Srodki zwigkszajace
rozpuszczalnosé, frak-
cje oleju mineralnego
e Stosowany do zanu-
rzeniowych i natry-
skowych procesow
aplikacji
e Do wszystkich metali
e Zabezpieczenie przed
korozjg podczas dtu-
gotrwatego przecho-
wywania

BONDERITE C-NE 3300

Neutralny srodek

czyszczacy na bazie

wodnej

e |nhibitory korozji orga-
nicznej

e Bardzo dobre wiasci-
wosci demulgujace

e Do réznych metali

¢ Mozna stosowac do
wszystkich procesow
czyszczenia

¢ Nie zawiera soli

BONDERITE C-IC 3500

Srodek trawiacy i usu-

wajacy rdze do aplika-

cji zanurzeniowych

i natryskowych

o Kwas fosforowy, kwas
siarkowy, inhibitor

e Szybki proces piklo-
wania

e Zawiera inhibitory

e Doskonale nadaje
sie do czyszczenia
urzgdzen z osadow
kamienia
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Srodki czyszczace, zabezpieczajace
| specjalnego zastosowania

Tabela produktow

Rozwigzanie

114

Usuwanie lakieru

Zdejmowanie lakieru

Na ciepto

BONDERITE
S-ST 9210

Na zimno

BONDERITE
S-ST 6776 LO / THIN

Powoduje floatacje
nadmiaru lakieru

Lakiery na bazie
rozpuszczalnika

BONDERITE
S-PR 810

Zastosowanie Natrysk Nanoszenie pedzlem/ zanurzanie -
Stezeniepodczas aplikacji 30-50% Gotowy do uzycia 10-20%
Temperatura pracy > +80 °C Temperatura pokojowa do +35 °C Temperatura pokojowa

BONDERITE S-ST 9210
Alkaliczny produkt do usuwa-
nia lakieru, rowniez ze stali

e Usuwa nadmiar lakieru

e Na bazie rozpuszczalnika

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Kwasny produkt do usuwania

lakieru

e Nie zawiera chlorku metylenu

© BONDERITE S-ST 6776 LO:
Zageszczony dla zapewnienia
dobrego przylegania

© BONDERITE S-ST 6776 THIN:
Do aplikacji zanurzeniowych

® Do wszystkich metali (wtgcznie
z aluminium)

e Staby zapach

BONDERITE S-PD 810

Neutralny koagulant

do lakieru

e Produkt ogdlnego zastoso-
wania do lakieréw na bazie
rozpuszczalnika

e Neutralny

e Zawiera inhibitor korozji



Czyszczenie

Lakiery na bazie wodnej

BONDERITE
S-PD 828

Zabezpieczanie

Zabezpieczanie przed korozja

Na bazie wodnej

BONDERITE
S-FN 7400

Na bazie olejow

BONDERITE
S-PR3

$rodki czyszczace

specjalnego zastosowania

Neutralizacja nieprzyjem-

nych zapachow

BONDERITE
S-0T WP

- -
e S
k- e
- Natrysk / zanurzenie Natrysk / zanurzenie Natrysk
4-5% 0,5-2 % (stal), 1,5 - 3 % (zeliwo) Gotowy do uzycia >1-2%

Temperatura pokojowa

+15 do +80 °C

Temperatura pokojowa

Temperatura pokojowa

BONDERITE S-PD 828
Neutralny koagulant lakieru
do lakieréow na bazie rozpusz-
czalnika i wody
e Zawiera specjalne polimery

i Srodki wigzace kurz
e Neutralny

BONDERITE S-FN 7400

Pasywacja stali i zeliwa przed

przechowywaniem

w zamknietych magazynach

e Komponenty chronigce przed
korozjg organiczng

e Na bazie wodnej

e Nie przeszkadza w nastepu-
jacych etapach (lakierowanie,
klejenie, obrdbka mechaniczna
itp.)

BONDERITE S-PR 3

Olej chronigcy przed korozja

stali i zeliwa podczas prze-

chowywania i transportu

e Komponenty organiczne i frak-
cje oleju mineralnego zwiek-
szajg ochrong przed korozjg

e Temp. zaptonu > +100 °C

® 6 miesiecy zabezpieczenia
przed korozjg w zamknigtych
magazynach

BONDERITE S-0T WP

Neutralizacja zapachow

e Specjalna technologia neutra-
lizujgca nieprzyjemne zapachy

 Niskie zuzycie / doskonate
dziatanie

o Czes$¢ gamy Windpur neutrali-
zujacej nieprzyjemne zapachy
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Srodki czyszczace stosowane w utrzymaniu ruchu
- do usuwania silnych zabrudzen

Tabela produktow

Jaki rodzaj srodka czyszczacego stosowanego w utrzymaniu ruchu

jest potrzebny?
Srodek czyszczacy ogélnego zastosowania Wymiennik ciepta i rury
. . Sodek czyszczacy i o
Uniwersalny Srodek Al Usuwanie kamienia
czyszczacy dozl;l;ewcazr;?zzlzlg?imh i korozji Odttuszczacz
\
Rozwiazanie \ LOCTITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
9 / SF 7840 C-MC 3000 C-IC 146 C-AK 187 U
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—

Wartos$¢ pH przy 10 g/l warto$¢ pH: 10 warto$¢ pH: 12,5 - 13,5 warto$¢ pH: 1,3-1,9 warto$é pH: 12 - 13
Zakres temperatur pracy - +10 do +50 °C +60 do +70 °C +60 do +70 °C
Stezenie podczas Patrz: karta _ono Y B
aplikacii charakterystyki 2-20% 8-16%
LOCTITE SF 7840 BONDERITE C-MC 3000 BONDERITE C-IC 146 BONDERITE C-AK 187 U
Zmywacz i odttusz- Czyczenie wysokoci- e Do wszystkich metali e Do powierzchni sta-
czacz $nieniowe o 7 inhibitorami tra- lowych

e Biodegradowalny

e Nie zawiera rozpusz-
czalnikow, nietoksycz-
ny, niepalny

e Moze by¢ rozcienczo-
ny wodg

e Usuwa smary, olej,
ptyny chtodzace i inne
zabrudzenia powstajg-
ce w warsztatach

e Oszczedny w uzyciu

e Nie zawiera fosfora-
néw, EDTA ani NTA

e Doskonate wiasciwosci
odttuszczajace

¢ Najbardziej skuteczny
zasadowy $rodek
czyszczacy 0golnego
zastosowania

e Doskonale dziatajacy
$rodek czyszczacy do
pojazdow

wienia

¢ Dziatanie odttuszcza-
jace

e Wysoce skoncentro-
wany

e Odkamienianie - usu-
wanie rdzy - gtéwnie
do instalacji

e Silne dziatanie
odttuszczajace na
bardzo zaolejonych
powierzchniach sta-
lowych

e Wysoce skoncentro-
wany

e Nie zawiera krzemia-
néw ani fosforandw

e W razie potrzeby
mozna dodac $rodek
zwigkszajacy dziatanie
czyszczace

e Nie pieni sig

e Usuwa rdze

e (Qdttuszcza instalacje



Czyszczenie
posadzek

Niskopieniacy si¢
srodek do czyszcze-
nia posadzek

BONDERITE
C-MC 20100

warto$é pH: 10,5

Temperatura pokojowa

2-10%

BONDERITE

C-MC 20100

Srodek do czyszczenia

posadzek do aplikacji

automatycznych

i recznych

e Neutralny

« Srodek niskopieniacy
do stosowania wraz
z urzadzeniami do
czyszczenia posadzek

e 0 przyjemnym zapa-
chu

® Pozostawia powtoke
zapobiegajaca przy-
wieraniu zanieczysz-
czen

Czyszczenie

Czyszczenie czesci mechanicznych

Srodek czyszczacy do

aplikacji kaskadowych /

stolow do mycia

BONDERITE
C-MC 1030

wartos$¢ pH: 9,5

Temperatura pokojowa

Gotowy do uzycia

BONDERITE C-MC 1030

Przemystowy srodek

czyszczacy do aplikacji

kaskadowych

« Srodek czyszczacy na
bazie wody zastepuja-
cy rozpuszczalniki

e Rozpuszcza wszystkie
rodzaje zanieczysz-
czen

e Zapewnia tymczasowe
zabezpieczenie przed
korozjg

¢ Nie zawiera rozpusz-
czalnika

e Do czyszczenia czesci
mechanicznych na
stotach do mycia.

Urzadzenie myjace

BONDERITE
C-MC 352

T ———

warto$¢ pH: 11,5

+50 do +75 °C

2-6%

BONDERITE C-MC 352

Czyszczenie natry-

skowe

o Skuteczny $rodek
czyszczacy i odttusz-
czajacy do metalu
stosowany w czysz-
czgcych maszynach
natryskujacych

e Silna skutecznosc¢
detergetnu

e Zawiera inhibitor do
metali lekkich

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

e Skuteczny $rodek
czyszczacy i odttusz-
czajacy do metalu
stosowany w czysz-
czacych maszynach
natryskujacych

Czyszczenie
zanurzeniowe

BONDERITE
C-MC 1204

warto$¢ pH: 11,3

Temperatura pokojowa
do +40 °C

1-50 %

BONDERITE C-MC 1204
Czyszczenie zanurze-
niowe
* Srodek czyszczacy
0gdlnego zastosowa-
nia i odttuszczacz do
silnych zanieczyszczen
e Doskonate dziatanie
kapilarne na zanie-
czyszczeniach i tatwe
rozpuszczanie tuszczu
e Mozliwo$¢ naktadania
poprzez natryskiwanie,
zanurzanie lub recznie
o Nie zawiera rozpusz-
czalnika
Obszary zastosowania:
Czyszczenie wszystkich
czesci mechanicznych
Z zastosowaniem
wysokiego cisnienia lub
nie. Nadaje sie takze do
czyszczenia powierzchni
syntetycznych,
gum i powierzchni
lakierowanych.

Usuwanie lakieru

$rodek czyszczacy
do usuwania lakieru

BONDERITE
C-MC 21130

warto$é pH: 9 - 10

Temperatura pokojowa
do +40 °C

8-10%

BONDERITE

C-MC 21130

$rodek do czyszczenia

urzadzen lakierniczych

e Zaréwno do lakierow
na bazie rozpuszczal-
nika, jak i wody

e Nie zawiera rozpusz-
czalnikéw chlorowa-
nych, ropopochodnych,
ani zawierajgcych tlen

e Niepalny

e Do czyszczenia
wszystkich rodzajow
urzadzen lakierniczych
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Srodki czyszczace stosowane w utrzymaniu ruchu

- do usuwania silnych zabrudzen
Tabela produktow

Jaki rodzaj srodka czyszczacego stosowanego w utrzymaniu ruchu

jest potrzebny?

\
\

Uniwersalny Srodek
czyszczacy

BONDERITE

Rozwiazanie / C-MC 3100
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Wartos¢ pH przy 10 g/l

wartos¢ pH: 10,6

Czyszczenie pojazdow z zewnatrz

Kwasny Srodek
czyszczacy

BONDERITE
C-MC CS

warto$¢ pH: 1,6 - 2,2

Neutralny $rodek
czyszczacy

BONDERITE
C-MC N DB

warto$¢ pH: 7

Pasta renowacyjna

BONDERITE
C-MC 10130

Zakres temperatur pracy

Temperatura pokojowa

Temperatura pokojowa

Temperatura pokojowa

Temperatura pokojowa

Stezenie podczas
aplikaciji

3-5%

1-20%

3-5%

Gotowy do uzycia

BONDERITE C-MC 3100

Czyszczenie wysokoci-

$nieniowe

e Do czyszczenia rdznych
pojazdow/czesci pojaz-
dow z zewnatrz

e Staby zapach, nadaje sie
szczegdlnie do recznego
czyszczenia cisnie-
niowego i czyszczenia
pomieszczen wewngtrz

e Nie zawiera fosforanow
ani EDTA

e Niska wartos¢ pH

e Nie uszkadza
powierzchni lakierowa-
nych ani wykonanych z
tworzyw sztucznych

¢ Wysoce wydajny $rodek
zasadowy do czyszcze-
nia pojazdéw z zewnatrz

BONDERITE C-MC CS

e Do czyszczenia z
zewnatrz wagonow
i ciezarowek

e Do usuwania specyficz-
nych zanieczyszczen,
jak korozja nalotowa i
osady wapienne, szcze-
golnie z pociggdw

BONDERITE C-MC N DB

Neutralny $rodek czysz-

czacy ogodlnego zasto-

sowania

e Szczegolnie zalecany do
czyszczenia pojazdow,
taboru kolejowego, ale
takze pojazdow koto-
wych i wodnych

e Nie uszkadza
powierzchni lakierowa-
nych, ani wykonanych z
tworzyw sztucznych

BONDERITE C-MC 10130
Pasta renowacyjna

do czyszczenia i polero-
wania

e Skuteczny $rodek do
usuwania osadow
mineralnych, w tym
wapiennych. Nadaje

sie do stosowania

na powierzchniach
szklanych, metalowych i
lakierowanych

Silna skuteczno$¢
detergentu. Usuwa
osady powstajace w
wyniku zanieczyszczen
z powietrza



Czyszczenie

Czyszczenie pojazdow wewnatrz

Srodek czyszczacy
ogdlnego zastoso-
wania

BONDERITE
C-MC 12300

wartos$¢ pH: 9,5 - 10,5

+10 do +49 °C

3-50%

BONDERITE C-MGC 12300

Uniwersalny srodek

czyszczacy w plynie

e Do wszystkich substra-
tow

e 0 przyjemnym zapachu

¢ Doskonate dziatanie
odttuszczajace

e Wszystkie metody apli-
kacji

Srodek do
czyszczenia szkla

BONDERITE
C-MC 17120

warto$¢ pH: 10,3

Temperatura pokojowa

Gotowy do uzycia

BONDERITE C-MC 17120

e Samoschnacy

e Doskonaty takze do
czyszczenia tworzyw
sztucznych

Usuwanie graffiti

Srodek do
usuwania graffiti

BONDERITE
C-MC 400

wartos$¢ pH: 3,7

+10 do +40 °C

Gotowy do uzycia

BONDERITE C-MC 400

Srodek do usuwania

grafitti i oznaczen

e Bardzo skuteczny do
usuwania wszystkich
rodzajow grafitti

e Szczegolnie dobrze
usuwa farby w sprayu
zawierajace bitumen

¢ Moze by¢ stosowany do
powierzchni pionowych

* Nie zawiera ostrzezen
odnos$nie zawartosci
substancji niebezpiecz-
nych

e Do usuwania grafitti i
oznaczen ze wszystkich
popularnie znanych sub-
stratow

Do czyszczenia
wewnatrz

BONDERITE
S-ST 1302

wartos$¢ pH: 9,8 - 10,8

Temperatura pokojowa

Gotowy do uzycia

BONDERITE S-ST 1302

Srodek do usuwania

grafitti i tuszu

e Usuwanie grafitti,
smaru, $ladow gumy
ze szkta i ceramiki

e Nadaje sie do syntetycz-
nych powierzchni sko-
rzanych oraz powierzch-
ni metalowych, nie
uszkadza materiatu
bazowego

¢ Nie zawiera CFC, oleju
mineralnego, kwasu
i substancji zracych

Czyszczenie
zbiornikow

$rodek czyszczacy
do zbiornikdw ogol-
nego zastosowania

BONDERITE
C-MC 60

warto$¢ pH: 12,0 - 13,0

+20 do +90 °C

5-20%

BONDERITE C-MC 60
Zasadowy $rodek czysz-
czacy do aplikacji wyso-
kocisnieniowych
¢ Wydajny Srodek do
czyszczenia posadzek
betonowych
e Nie zawiera rozpusz-
czalnikow
e Silnie zasadowy $rodek
czyszczacy na bazie
wody
e Czysci stal, miedz, stopy
miedzi, stal nierdzewng
i wigkszo$¢ powierzchni
wykonanych z tworzyw
sztucznych
Usuwa zaolejenia, ttusz-
cze (rodlinne, zwierzece,
mineralne), kwasy ttusz-
CZowe, zanieczyszczenia
i dodatki mineralne
réwniez utwardzone,
utlenione lub przypalone
Pozostawia na
powierzchni powtoke,
ktéra po wyschnieciu
zapewnia tymczasowa
ochrone przed korozjg

119



1201

Smarowanie
Smarowanie i ochrona

Po co stosowaé smary LOCTITE?

Smary LOCTITE oferuja doskonata ochrong dla urzadzen przemystowych. Seria smaréw obej-
muje produkty na bazie organicznej, mineralnej i syntetycznej, ktore spetniaja wysokie wyma-
gania w zastosowaniach przemystowych.

Jaka funkcje petni smar?
Typowa funkcjg smaru jest zmniejszenie tarcia i zuzycia wspotpracujacych czesci. Smary stosuje sie
takze w celu zabezpieczenia przed korozjg, zapieczeniem lub zatarciem.

Co nalezy wzia¢ pod uwage przy wyhorze smaru?

Wybierajac smar nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj aplikacji, obcigzen oraz czynniki zewnetrzne, na
dziatanie ktorych bedzie narazona dana cze$¢. Czynniki zewnetrzne sg krytycznym czynnikiem przy
wyborze odpowiedniego smaru. Czynniki takie jak wysoka temperatura, silnie dziatajgce substancje
chemiczne i zanieczyszczenia mogg mie¢ negatywny wplyw na oczekiwane dzianie smaru.

Smary LOCTITE Anti-Seize

Smary LOCTITE

Produkty LOCTITE Anti-Seize
zapewniajg ochrong

w wymagajgcym srodowisku
i ciezkich warunkach

pracy, np. w ekstremalnych
temperaturach oraz
zabezpieczajg przed korozja.
Zapobiegajg korozji ciernej

i galwanicznej. Mogg by¢
takze stosowane jako smary
do rozruchu nowych urzadzen.

Smary LOCTITE zostaty opraco-
wane tak, aby oferowac naste-
pujgce zalety dziatania:

e Ochrona przed tarciem

e Zapobieganie zuzyciu i korozji
e Zapobieganie przegrzaniu
Aby spetniaé specjalistyczne
wymagania smary LOCTITE
zostaty opracowane na

bazie olei mineralnych lub
syntetycznych w potgczeniu

ze specjalnymi dodatkami, np. mydtem litowym lub materiatem
nieorganicznym, jak na przyktad zel silikonowy.




Obszary zastosowar olei, smaréw i smaréw Anti-Seize

Smarowanie

Smar nalezy wybrac biorac pod uwage tempo, temperature i tarcie graniczne wystepujace w przypadku danej aplikacji.

Oleje i smary Smarowanie — Anti-Seize
Predkos¢ przesuwania Srednia do wysokiej Niska do zerowej
Temperatura Do 250 °C Do 1300 °C
Obciazenie Niskie do Sredniego Wysokie

Poziom tarcia

Predkosc
@ Smar Anti-Seize (tarcie graniczne)
@ Smar (tarcie mieszane)

() Olej (tarcie ptynne)

@ Tarcie poczatkowe

© Wptyw predkosci na tarcie ptynne

Oleje LOCTITE

Oleje smarujgce LOCTITE zostaty
opracowane do czesci ruchomych
w urzgdzeniach wykorzystywanych
zaréwno w duzych, jak i matych
zakfadach przemystowych. Dzigki
wiasciwosciom penetrujgcym i
adhezji powierzchniowej produkty
zapewniajg dobre smarowanie
zardwno przy wysokich, jak i
niskich predkosciach w okreslonym
zakresie temperatur.

Suche powtoki smarne LOCTITE

Suche powtoki smarne
LOCTITE na bazie MoS, i PTFE
ograniczajg tarcie, zapobiegaja
zacieraniu si¢ czesci, chronig
przed korozjg i poprawiajg
dziatanie olejow i smardw.
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Smary Anti-Seize
Tabela produktow

Rozwiazanie

Jakiego rodzaju smaru Anti-Seize potrzebujesz?

Anti-Seize
na bazie aluminium

LOCTITE
LB 8150/8151

0golnego zastosowania

Anti-Seize
na bazie miedzi

LOCTITE
LB 8007/8008

Do wymagajacych
aplikacji

LOCTITE
LB 8009

r;"’ v - -
J A : B
™\
: ] ¢ | r :
iq
Kolor Srebrny Miedziany Czarny
Srodek smarny Aluminium, grafit, dodatki smarne o L .
o statej konsystencji (EP) odporne na duze naciski Miedz i grafit Grafit i fluorek wapnia
Klasa NLGI 1 0 1
Zakres temperatur pracy -30 do +900 °C -29 do +982 °C -29.do +1315°C
. LB 8007: 400 ml aerozol —
Dostepne opakowania LB 81 59' 5009, 1 kg, LB 8008: 113 g, 454 g pojemnik z 454 g pojemnik z pedzlem,
LB 8151: 400 ml aerozol . 3,6 kg puszka
pedzelkiem, 3,6 kg puszka
LOCTITELB 8150 puszka LOCTITE LB 8007 w aerozolu LOCTITELB 8009 pojemnik
Praktyczne Wskazowki: LOCTITELB 8151 aerozol LOCTITE LB 8008 pojemnik z pedzelkiem
e Smar na bazie aluminium do z pedzelkiem e Nie zawiera metalu

e Szukaj tej ikony na
produktach anti-
-seize niezawiera-

jacych metalu

e L OCTITE LB 8065 oferu-
je sprawdzone dziatanie.
Dostepny w formie sztyftu,
ktéry umozliwia czysta, szyb-
ka i tatwg aplikacje
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wymagajacych aplikacji, o
wysokiej odpornosci termicznej,
wzmacniany i odporny na duze
naciski

e Zachowuje swoje wiasciwosci
w skrajnych temperaturach

o Stosowany w szczegolnosci do
potaczen gwintowych, uktadow
wydechowych i wymiennikéw
ciepta, dziatajacych w tempera-
turach do 900 °C

e Specjalna receptura z miedzig
i grafitem zawieszonymi w sma-
rze o wysokiej jakosci

e Chroni elementy metalowe
przed rdza, korozja, zapieka-
niem i zacieraniem w tempera-
turach siegajacych 980 °C

e Doskonate wiasciwosci smarne

e Doskonale smaruje wszystkie
metale wtgcznie ze stalg nie-
rdzewng, aluminium i migkkimi
metalami, odporno$¢ termiczna
do 1315 °C




Doskonate dziatanie

Odporny na wode

LOCTITE
LB 8023

Czarny

Duze obcigzenia

LOCTITE

% LB 8012 % LB 8013
ﬁ"" ~

st LY =

g,

=

Czarny

Smarowanie

Wiasciwosci specjalne

Wysoka czystosé

LOCTITE

Ciemnoszary

T,

Przypadkowy kontakt
Z Zywnoscia

LOCTITE

—

Biaty

Grafit, wapn, azotek boru

Mos, i inhibitory rdzy

Grafit i tlenek wapnia

Biaty olej i dodatki smarne (EP)

i inhibitory rdzy odporne na silne naciski
1 2 - 0
-29do +1315°C -29 do +400 °C -29.do +1315°C -29 do +400 °C
454 g pojemnik z pedzlem 454 g pojemnik z pedzlem 454 g pojemnik z pedzlem 907 g puszka
LOCTITELB 8023 LOCTITELB 8012 LOCTITELB 8013 LOCTITELB 8014

pojemnik z pedzelkiem

e Nie zawiera metalu

e Opracowany do ochrony ztgczy
narazonych bezposrednio lub
posrednio na oddziatywanie
Swiezej i stonej wody - ten smar
anti-seize zapewnia szczegdlnie
skuteczng ochrone w wilgot-
nych warunkach

e Cechuje sig doskonatymi wiasci-
wosciami smarnymi, doskonaig
odpornoscig na wymywanie i
zapobiega korozji galwanicznej

Atest ABS

pojemnik z pedzelkiem

e Nie zawiera metalu

¢ Opracowany, aby chroni¢ kon-
strukcje na etapie rozruchu

e Jest odporny na wysokie obcig-
zenia statyczne, a pasta MoS,
zapewnia maksymaline wiasci-
wosci smarne

pojemnik z pedzelkiem

¢ Nie zawiera metalu

e Receptura o wysokim stopniu
czystosci i doskonatej odporno-
$ci chemicznej

e Do stali nierdzewnej

e Zalecany do stosowania w prze-
mysle nuklearnym

Atest PMUC

e Nie zawiera metalu

e Zapobiega zacieraniu sie,
zapiekaniu i tarciu elementéw
wykonanych ze stali nierdzew-
nej i innych czesci metalowych
w temp. do 400 °C

Atest H! NSF Reg. Nr: 123004
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Smary
Tabela produktow

Rozwigzanie

0gdinego zastosowania

Neutralny wyglad

LOCTITE
LB 8105

Bezbarwny

Zabezpieczanie
przed korozja

LOCTITE
LB 8106

Wyglad Jasnobrgzowy
Olej bazowy i dodatki Mineralny Mineralny
Zageszczacz Zel nieorganiczny Mydto litowe
Temperatura kroplenia Brak > +230 °C
Klasa NLGI 2 2
Zakres temperatur pracy -20 do +150 °C -30 do +160 °C
Test na obciazenie zespawania na aparacie 4 kulkowym 1.300 2.400

Dostepne opakowania

400 ml kartusza, 1 | puszka

400 ml kartusza, 1 | puszka

LOCTITE LB 8105

e Smar mineralny

e Do smarowania czesci
ruchomych

e Bezbarwny

e Bezzapachowy

* Doskonale nadaje sie do
tozysk, krzywek, zaworéw
i przenosnikow

Atest H1 NSF Reg. Nr: 122979

LOCTITE LB 8106

e Smar wielozadaniowy

e Do smarowania czgsci
ruchomych

e Zabezpiecza przed korozja

e Do smarowania fozysk tocz-
nych, $lizgowych oraz pro-
wadnic



Odpornosé na wysokie
temperatury

LOCTITE
LB 8102

Jasnobrgzowy

Doskonate dziatanie

Odpornosé na duze
ohciazenia

LOCTITE
LB 8103

i -,

Smarowanie

Do czesci wykonanych
z tworzyw sztucznych

LOCTITE
LB 8104

0 specjainym
przeznaczeniu

Lancuchy, kota zgbhate

LOCTITE
LB 8101

Bursztynowy

Czarny Bezbarwny
Mineralny, EP Olej mineralny, Mo, Klej silikonowy Olej mineralny, EP
Ztozone mydto litowe Mydto litowe Zel krzemionkowy Mydto litowe
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 do +200 °C -30 do +160 °C -50 do +200 °C -25do +170 °C
3.300 3.600 - 3.900

400 g kartusza, 1 | puszka

400 g kartusza, 1 | puszka

75 ml tubka, 1 | puszka

400 ml aerozol

LOCTITE LB 8102

e Smar odporny na wysokie
temperatury

e Zapobiega zuzyciu i korozji

o Nadaje sie do stosowania w
wilgotnym $rodowisku pracy

e Odporny na duze obcigzenia
przy $rednich i duzych pred-
kosciach

e Uzywany do smarowania
tozysk tocznych i $lizgowych,
odkrytych kot zgbatych
i prowadnic

LOCTITE LB 8103

e Smar MoS,

Do smarowania czesci rucho-
mych w petnym zakresie
predkosci

¢ Odpornos¢ na drgania i duze
obcigzenia

e Stosowany do tozysk tocznych
i $lizgowych pracujacych
pod duzymi obcigzeniami,
potaczen kielichowych oraz
prowadnic

LOCTITE LB 8104

e Smar silikonowy

o Smar do zawordw i dfawic

o Szeroki zakres temperatur
pracy

e Stosowany do wigkszosci
tworzyw sztucznych i elasto-
meréw

Atest H1 NSF Reg. Nr: 122981

LOCTITE LB 8101

e Smar do tancuchow

o Nierozbryzgujacy sie smar o
dobrej adhezji stosowany do
nieostonigtych mechanizméw

e Odporny na dziatanie wody

¢ Doskonata odporno$é na zuzy-
cie i duze naciski

e Stosowany do smarowania
tancuchow, otwartych prze-
ktadni, Srub i wyciggarek
$limakowych
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Suche powtoki i oleje
Tabela produktow

Rozwigzanie

0gdlnego
zastosowania

LOCTITE
LB 8191

Sucha powtoka smarna

Powierzchnie
niemetalowe

LOCTITE
LB 8192

Penetrujacy olej

LOCTITE
LB 8001

Smar do tancuchow

LOCTITE
LB 8011

Wyglad Czarny Biaty Bezbarwny 16ty
Sktadnik smarujacy MosS, PTFE Olej mineralny Olej syntetyczny
Lepkosé 11s(Cup 4) 11s(Cup 4) 4 cSt 11,5 ¢St
Zakres temperatur pracy -40 do +340 °C -180 do +260 °C -17 do +120 °C -20 do +250 °C
Test na obciazenie zespawa-

nia na aparacie 4 kulkowym - - 1.200 2.450
Dostepne opakowania 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol

LOCTITELB 8191

e Powloka przeciwcierna
MoS, w aerozolu

e Szybkoschngca

e Ochrona powierzchni
przed korozjg

e Polepsza dziatanie
olejow i smardow

LOCTITELB 8192

e Powfoka PTFE

e Do powierzchni metalo-
wych i niemetalowych

e Tworzy $liska
powierzchnie pozwalajg-
g na luzne przesuwanie
sie czesci

e Zapobiega osadzaniu sie
kurzu oraz brudu

e Zabezpiecza przed
korozjg

e Do ta$m przenosniko-
wych, prowadnic
i krzywek

H2 NSF Reg. Nr: 122980

LOCTITELB 8001

e Penetrujgcy olej mine-
ralny w sprayu

o Wielozadaniowy olej
dobrze penetrujgcy
mikro-mechanizmy

e Stosowany w przemysle
spozywczym, farmaceu-
tycznym i tekstylnym

e Smaruje gniazda zawo-
row, kotnierze, tancuchy,
zawiasy oraz ostrza
tnace

Atest H1 NSF Reg.

Nr: 122999

LOCTITELB 8011

e QOlej w sprayu do fancu-
chow, odporny na wyso-
kie temperatury

¢ Odpornos¢ na utlenianie
przediuza trwato$¢ sma-
rowania

e Stosowany do smaro-
wania odkrytych mecha-
nizmow, przeno$nikow i
faricuchow pracujgcych
w wysokich temperatu-
rach do 250 °C

H2 NSF Reg. Nr: 122978




Olej silikonowy

LOCTITE
LB 8021

Olej

Olej chtodzaco-
smarujacy

LOCTITE
LB 8030/8031

Chtodziwo ogdlnego
przeznaczenia

LOCTITE
LB 8035

Smarowanie

0golnego
zastosowania

LOCTITE
LB 8201

0 specjalnym
przeznaczeniu

LOCTITE
LB LM416

M
e

Bezbarwny Ciemnozotty Brazowawy ptyn Jasnozotty Zielony
Olgj silikonowy Olej mineralny Emulgator Olej mineralny Olej mineralny
350 mPa's 170 ¢St Niska 17,5 ¢St (+50 °C) -
-30 do +150 °C -20 do +160 °C - -20 do +120 °C -10 do +60 °C
- 8.000 - - -
8030: 250 ml butelka, . 400 ml aerozol,
400 ml aerozol 8031 400 ml aerozol 51/20 | wiadro 400 ml aerozol 4 kg wiadro
LOCTITELB 8021 LOCTITELB 8030 butelka  LOCTITE LB 8035 LOCTITE LB 8201 LOCTITE LB LM 416
e Qlej silikonowy LOCTITELB 8031 w e Mieszalny z wodg, nie o Wielofunkcyjny olej e Biodegradowalny smar
e Do smarowania aerozolu zawiera Srodkow bakte- penetrujgcy w sprayu do szyn
powierzchni metalowych  * Olej chtodzaco - sma- riobgjczych. o Luzuje zapieczone lub * Doskonata ochrona
i niemetalowych rujacy e Zawiera opatentowane skorodowane czesci przed korozjg
o Moze by¢ stosowany e Zabezpiecza narzgdzia emulgatory » Smaruje elementy meta-  * Nadaje sig do stosowa-
jako separator skrawajgce w trakcie * Bardzo dobre zabezpie- lowe nia o kazdej porze roku
Atest H1 NSF Reg. pracy czenie przed korozja o Czy$ci czg$ci * Diugie przerwy migdzy
Nr: 141642 J Zmniejsz,a tgrcie pod- i \{vygoka o0szczedno$é * Wypiera wilgo¢ aplikacjami
czas obrobki uzycia * Stosowany gtéwnie do

e Przediuza zywotno$¢
narzedzi

¢ Do wiercenia, ciecia
i gwintowania stali, stali
nierdzewnej i wigkszoci
metali niezelaznych

¢ Do wiercenia, toczenia,
pitowania, frezowania,
gwintowania, szlifo-
wania

e Nadaje sie do szero-
kiej gamy materiatow:
stali, stali o wysokiej
zawartosci dodatkow
stopowych, odlewanych
metali zelaznych i nie-
zelaznych oraz stopow
mosigdzu i aluminium

e Zapobiega korozji

smarowania zwrotnic
Dopuszczony przez
Network Rail, Wielka
Brytania
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Przygotowanie powierzchni i naprawy dorazne
Przygotowanie, ochrona i naprawa

Po co stosowacé aktywator lub podkiad LOCTITE?

Firma Henkel oferuje petny zakres aktywatoréw i podktadow dla nastepujgcych technologii klejenia
LOCTITE:

1. Podktlady / aktywatory Loctite® do klejow blyskawicznych (cyjanoakrylany)

Podktady LOCTITE stosuje sig, aby poprawi¢ adhezje do substratow. Naktada sie je przed natozeniem
kleju. W przypadku substratow z tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej, np. poliolefin
(PP, PE) najlepszg adhezje mozna uzyskac stosujac LOCTITE 770/ 7701.

Aktywatory LOCTITE stosuje sig, aby przyspieszy¢ reakcje utwardzania. Aktywatory naktada sig przed
lub po natozeniu kleju. Aktywatory na bazie heptanu przedtuzajg ,,zywotno$¢ czesci” i zapewniaja
estetyczny wyglad spoiny klejowej. Nadaja sie takze do kruchych tworzyw sztucznych, podatnych

na powstawanie peknig¢ naprezeniowych. Aktywatory mozna naktadac takze po natozeniu kleju, np.
w celu utwardzenia pozostato$ci kleju. Gwarantujg one doskonaty wyglad estetyczny, zapobiegajac
powstawaniu biatego nalotu podczas utwardzania klejow btyskawicznych

2. Aktywatory LOCTITE do modyfikowanych klejow akrylowych

Aktywatory LOCTITE do modyfikowanych klejow akrylowych sg potrzebne, aby zainicjowac proces
utwardzania. Zwykle aktywator nakfada si¢ na jedng taczong czes¢, a modyfikowany klej akrylowy na
druga. Proces utwardzania rozpoczyna sie w chwili, kiedy czeSci zostajg potgczone. Czas ustalania
zalezy od kleju, substratu oraz stopnia czystosci klejonych powierzchni.

3. Aktywatory LOCTITE do produktéw do zabezpieczania ztaczy gwintowych, uszczelniania rur

i ztaczy gwintowych, uszczelniania powierzchni, mocowania i anaerobowych klejow akrylowych.
Aktywatory LOCTITE stosuje sie dla tej grupy klejow, aby przyspieszy¢ ich reakcje utwardzania. Zaleca
sie je do zastosowan z metalami pasywnymi, takimi jak stal nierdzewna oraz na powierzchniach plate-
rowanych lub pasywowanych. Aktywatory sg dostepne w wersji na bazie rozpuszczalnika i w wersji nie
zawierajacej rozpuszczalnika.




Przygotowanie
powierzchni

Po co stosowacé produkty LOCTITE do przygotowania
powierzchni?

Portfolio produktéw LOCTITE umozliwia réznorakie sposéby przygotowania powierzchni. Wszystkie
produkty sg fatwe w uzyciu, przez co doskonale nadajg sie do utrzymania ruchu i produkcji seryjne;.

1. Ochrona urzadzen spawalnicznych
Nalezy chroni¢ ostone gazowa i styki przed odpryskami spawalniczymi, aby zapewni¢ nieprzerwane
spawanie przez catg zmiane

2. Zabezpieczanie pasow napedowych
Zapobiega zeslizgiwaniu sig pasow i zwigksza tarcie dla wszystkich rodzajow pasow

3. Usuwanie rdzy
Przeksztatca rdze na obojgtne zwigzki nieorganiczne - powierzchnie mozna lakierowac

4. Zabezpieczanie przed korozja
Chroni powierzchnie przed korozjg - dostepna schngca i nieschngca wersja produktu

5. Zahezpieczenie przed dziataniem niepozadanym
Umozliwia wykrycie dziatania osob trzecich na ustawione czesci podczas kontroli wzrokowe;.

Po co stosowacé produkty LOCTITE do napraw doraznych?

Niezaleznie od $rodowiska pracy zawsze moze dojS¢ do awaryjnych sytuacii, ktore w wigkszosci
przypadkoéw wymagajg szybkiej reakcji. Nasza gama produktéw do napraw doraznych pomaga
unikng¢ niepotrzebnych przestojow i kosztow. Wszystkie z nich fatwo sig naktada, co umozliwia
szybkie wykonanie napraw doraznych. Co wigcej, niektore zwigkszajg niezawodnos¢ sprzetu prze-
mystowego.

1. Wymiana uszczelek typu 0-ring
Uszczelki 0-ring mozna robi¢ wtedy, kiedy sg potrzebne, eliminujgc potrzebe magazynowania.

2. Uwalnianie skorodowanych czesci
Umozliwia uwalnianie zardzewiatych, skorodowanych i zatartych czeséci przez zamrozenie

3. Wykrywanie wyciekow
katwy w aplikacji system do wykrywania niewielkich wyciekdw w instalacjach z zelaza, miedzi
i tworzyw sztucznych

4. Uszczelnianie wyciekow
Do doraznego uszczelniania zbiornikow, instalacji rurowych i obudéw bez koniecznosci wymiany
komponentow.

5. TaSmy
Do natychmiastowego mocowania i ochrony réznych materiatow.
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Zabezpieczanie powierzchni

Tabela produktow
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Usuwanie rdzy

Zabezpieczanie przed korozja

Krétkotrwata Diugotrwata
odpornosé odpornosé
Zapobieganie koro- .
zji powierzchniowej Wetale zelazne
Schnacy (lakier)
Rozwigzanie X LOCTITE LOCTITE LOCTITE
/ SF 7500 SF 7515 SF 7800
Opis Usuwanie rdzy Zapobyeganle_koro_zu Aerozol cynkowy
powierzchniowej
Kolor Matowy czarny Bursztynowy ptyn Szary
Zakres temperatur pracy - - -50 do +550 °C
Dostepne opakowania 1| puszka 51,201 400 ml aerozol
LOCTITE SF 7500 LOCTITE SF 7515 LOCTITE SF 7800

Usuwanie rdzy

e Zamienia istniejaca
rdze w state zwigzki
obojetne

e Zabezpiecza
powierzchnie przed
korozjg

e Po utwardzeniu moze
stuzy¢ jako podktad
pod lakier

e Stosowany do rur
metalowych, zawordow,
zlaczy, zbiornikow,
ogrodzen, barier
ochronnych, prze-
nosnikdw, urzadzen
budowlanych i rolni-
czych

e Przygotowanie duzych
powierzchni, ochrona
przed korozjg btyska-
wiczng do 48 godzin

Aerozol cynkowy

e Doskonate zabezpie-
czenie katodowe przed
korozjg dla metali
zelaznych

e Ponownie zabezpiecza
czesci galwanizowane

¢ Typowe aplikacje:
estetyczne wykoncze-
nie czesci metalowych
po spawaniu, dtugo-
trwata ochrona kon-
strukcji metalowych



Diugotrwata
odpornosé

0gdlnego
zastosowania

Niewysychajacy

LOCTITE
SF 7803

Powtoka
zabezpieczajgca metale

Biaty
-30 do +60 °C

400 ml aerozol

LOCTITE SF 7803

Powtoka w aerozolu

do zabezpieczania

metali

e Nieschnaca, niekleista
powtoka

e Zapewnia dtugotrwatg
ochrong przed korozjg

e Do zelaza, stali, stali
prasowanej, form,
maszyn oraz instalacji
zewnetrznych

Przygotowanie
powierzchni

Ochrona
urzadzen
spawalnicznych

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

Ceramiczna
powtoka ochronna
niezawierajgca silikonu

Biaty

400 ml aerozol

LOCTITE SF 7900

Ceramic Shield

e Zapobiega przyleganiu
odpryskéw spawal-
nicznych

e Zapewnia dtugotrwatg
ochrong urzadzen
spawalniczych i
zapewnia niezawodny
nieprzerwany proces
spawania

¢ Doskonata przyczep-
nos$¢ do powierzchni

e Eliminuje koniecznos¢
czyszczenia

Zabezpieczenie przed
niepozadanym demontazem

0gdlnego
zastosowania

LOCTITE
SF 7414

Wykrywanie
przesunie¢ czesci

Niebieski
-35do +145°C

50 ml

LOCTITE SF 7414

Zabezpieczenie przed

niepozadanym demon-

tazem

e Kontrola wzrokowa
umozliwia wykrycie
préb niepozadanego
demontazu

e Stosowany do moco-
wan, kotkéw, nakretek
itp.

e Dobra adhezja do
metali

e Nie powoduje korozji

e Zalecany takze do
aplikacji zewnetrznych

Komponenty
elektroniczne

LOCTITE
SF 7400

Wykrywanie
przesunig¢ czesci

Czerwony
-35do +145°C

20 ml

LOCTITE SF 7400

Zabezpieczenie przed

niepozadanym demon-

tazem

e Umozliwia wykrycie
dziatania osdb trzecich
na ustawione czesci,
zaznaczenie punktow
regulacji lub ozna-
czenie komponentow,
ktore zostaty ustawio-
ne lub byty przetesto-
wane

e Stosowany do sprzetu
elektronicznego

e Dobra adhezja do
szerokiej gamy sub-
stratow

Zabezpieczanie
pasow
napedowych

LOCTITE
SF 8005

Plyn w aerozolu

Przejrzysty zotty

400 ml aerozol

LOCTITE SF 8005

Zabezpieczanie pasow

napedowych

e Zapobiega zeslizgiwa-
niu sie pasow

e Zwigksza tarcie dla
wszystkich rodzajow
pasow

e Przedtuza zywotno$¢é
paséw
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Przygotowanie powierzchni
Tabela produktow

Rodzaj aplikacji?

Klejenie blyskawiczne

Co chcesz zrobic¢?

Poprawi¢ adhezje Przyspieszy¢ utwardzanie
0golnego zastosowania
\",
Rozwiazanie \ LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
2 / SF 7239 SF 770/7701* SF 7458 SF 7455
Opis Podkfad Podkfad Aktywator Aktywator
Kolor Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny
Rozpuszczalnik Heptan Heptan Heptan Heptan
Metoda aplikaciji Naktadany przed klejeniem  Naktadany przed klejeniem Naklada;lxéj[é:]ziid lub po Naktadany po klejeniu
. SF770:10 g, 300 g

Dostepne opakowania 4 ml SF 7701: 454 500 ml 150 ml, 500 ml

LOCTITE SF 7239 LOCTITE SF 770 LOCTITE SF 7458 LOCTITE SF 7455

e Podktad do tworzyw LOCTITE SF 7701* ¢ Ogolnego zastosowania e Ogolnego zastosowania

* Do aplikacji na urzadzeniach

132 medycznych

sztucznych

e Ogdlnego zastosowania

e Nadaje sie do wszyst-
kich przemystowych
tworzyw sztucznych

e Poprawia adhezje kle-
jow blyskawicznych
do poliolefin i innych
tworzyw sztucznych
0 niskiej energii
powierzchniowej

e Podktad do poliolefin

e Tylko do trudnoskleja-
nych tworzyw sztucz-
nych

e Zapewnia (najlepsza)
adhezje klejow btyska-
wicznych do poliolefin
oraz innych tworzyw
sztucznych o niskiej
energii powierzchniowej

e Do wszystkich substra-
tow

e Optymalizuje wytrzyma-
to$¢ ztacza — mozna go
naktadac przed lub po
klejeniu

e Staby zapach

e Minimalizuje powstawa-
nie biatego nalotu
w trakcie utwardzania

e Pozwala na uzyskanie
estetycznej spoiny kle-
jowej

e Do wszystkich substra-
tow

e Szybko si¢ ustala
pomiedzy blisko przyle-
gajacymi czesciami

¢ Nakfada sie po natoze-
niu kleju



Najlepsza estetyka

LOCTITE
SF 7452

Aktywator

Przezroczysty,
jasno bursztynowy

Aceton

Naktadany po klejeniu

500 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7452

e Utwardza nadmiar kleju

e Gwarantuje doskonaty
wyglad estetyczny,
zapobiega powstawaniu
biatego nalotu podczas
utwardzania klejow bly-
skawicznych

e Doskonaty do kruchych
tworzyw sztucznych
poddatnych na powsta-
wanie peknie¢ napreze-
niowych

Przygotowanie

powierzchni
Modyfikowane
kleje akrylowe
(329, 3298,
330, 3342)
Doskonaty do ]
kruchych tworzyw Na bazie
sztucznych rozpuszczalnika
LOCTITE LOCTITE
SF 7457 SF 7386/7388

Aktywator
Bezbarwny

Heptan

Naktadany przed lub po
klejeniu

150 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7457

e Optymalizuje wytrzyma-
tos¢ ztacza — mozna go
nakfadac przed lub po
klejeniu

e Doskonaty do kruchych
tworzyw sztucznych
poddatnych na powsta-
wanie pekniec napreze-
niowych

30

Aktywator
Przezroczysty, zotty

Heptan

Naktadany przed klejeniem

7386: 500 ml,
7388:150 ml

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

e Inicjuje reakcje utwar-
dzania modyfikowanych
klejow akrylowych

e Czas ustalania i pred-
kos¢ reakcji utwardzania
zalezg od Kleju, klejone-
go substratu i czystosci
powierzchni

Zabezpieczanie gwintéw, uszczelnianie
ztaczy rurowych i gwintow, uszczelnianie,
mocowanie i anaerobowe kleje akrylowe

Ktory aktywator bedzie lepszy?

Na bazie
rozpuszczalnika

LOCTITE
SF 7471/7649

Aktywator

Przezroczysty, zielony

Aceton

Naktadany przed klejeniem

150 ml, 500 ml

LOCTITE SF 7471

LOCTITE SF 7649

e Przyspiesza pro-
ces utwardzania na
powierzchniach pasywo-
wanych i obojetnych

e Zalecany przy klejeniu
duzych szczelin

o Zywotnos¢ Kleju na
czeSciach: LOCTITE
SF 7649: < 30 dni,
LOCTITE SF 7471: <7
dni

Nie zawiera
rozpuszczalnika

LOCTITE
SF 7240/7091

Aktywator

Niebiesko-zielony,
niebieski

Nie zawiera rozpuszczalnika

Naktadany przed klejeniem

90 ml

LOCTITE SF 7240

LOCTITE SF 7091

e Przyspiesza pro-
ces utwardzania na
powierzchniach pasy-
wowanych i obojetnych

e Zalecany przy klejeniu
duzych szczelin

e Do utwardzania w
niskich temperaturach
(<5°0)
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Naprawy dorazne

Tabela produktow

Rodzaj aplikacji?

134

. . . Wykrywanie Wymiana uszczelek
Luzowanie czeScl wyciekow gazu typu O-ring
Rozwi . LOCTITE LOCTITE LOCTITE
0zwigzanie / LB 8040 SF 71 00 Zestaw 0 ng
—— .
Kolor Bursztynowy Bezbarwny -
Baza Olej mineralny Substancje powierzchniowo czynne -
Lepkos$¢ cup 4 5 mPa-s 10 mPa-s -
Zakres temperatur pracy - +10 do +50 °C -

Dostepne opakowania

400 ml aerozol

400 ml aerozol

Zestaw zawierajacy 20 g
LOCTITE 406 i sprzet do aplikacji

LOCTITE LB 8040

e Szokowe zamrazanie (-40 °C)

e |Luzuje zardzewiate, skorodo-
wane i zatarte czesci

e Dzigki swoim wiasciwosciom
kapilarnym smarne sktadniki
produktu gteboko wnikajg w
skorodowane pofgczenie

* Poluzowane cze$ci s3 nasma-
rowane i zabezpieczone przed
korozjg

LOCTITE SF 7100

e Powoduje powstawanie
pecherzykow powietrza w
miejscach przeciekow

* Nadaje sie do stosowania ze
wszystkimi gazami i ich mie-
szankami z wyjgtkiem
czystego tlenu

o Nietoksyczny / niepalny

e Mozna go réwniez stosowac
do instalacji rurowych wyko-
nanych z zelaza, miedzi lub
tworzyw sztucznych

ZESTAW DO USZCZELEK

0-RING

e \Wymiana uszczelek 0-ring

e Eliminuje potrzebe magazyno-
wania zestawu uszczelek typu
0-ring 0 roznych rozmiarach

e Odporny na wodg i olej



Przygotowanie
powierzchni

Wykrywanie nieszczelnosci instalacji rurowych

LOCTITE
EA 3463

T

LOCTITE
PC 5070

Tasmy

LOCTITE
SI 5075

TEROSON
VR 5080

o A #
Szary - Czerwony, czarny Srebrny
Epoksyd Epoksyd, GPR Silion -
-30 do +120 °C - -54 do +260 °C do +70 °C
Zestaw zawierajacy
5091149 LOCTITE EA 3643 i tasme GPR 25cmx 4,27 m 25m,50m
LOCTITE EA 3463 LOCTITE PC 5070 LOCTITE SI 5075 TEROSON VR 5080

e Produkt epoksydowy w sztyf-
cie z wypetniaczem stalowym
e Doskonale nadaje sie do awa-
ryjnego uszczelniania przecie-
kéw w zbiornikach
i instalacjach rurowych

e katwy w uzyciu zestaw
naprawczy do napraw doraz-
nych ostabionych miejsc w
instalacjach rurowych

 Nielepigca sie samowulkani-
zujgca taSma ogdlnego zasto-
sowania

e Odporna na wode morska,
paliwa i kwasy

* Rozcigga sie do 3-krotnosci
wymiaréw poczgtkowych

o Blyskawiczne uszczelnienie

e Wytrzymato$¢ na Scinanie przy
rozcigganiu 50 kg/cm?

e Odporno$¢ na promieniowanie
uv

o Wytrzymatosé dielektryczna
do 400 volt na metr

e TaSma wzmocniona tkaning
e katwa do rozdarcia rekoma
e Do napraw, wzmacniania,
ustalania, uszczelniania
i zabezpieczania
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Przygotowanie powierzchni metalowych i powtoki

funkcjonalne
/abezpieczanie przed korozjg

Po co stosowac produkty do przygotowania powierzchni
lub powtoki funkcyjne BONDERITE ?

Gama produktow BONDERITE M-NT i BONDERITE M-PP obejmuje innowacyjne produkty do ochrony
przed korozja, stuzgce do przygotowania metalu i pokrywania.

Wiasciwosci
Produkty BONDERITE M-NT nowej generacji rozwigzujg specjalistyczne problemy z przygotowaniem
powierzchni skuteczniej niz sobie wyobrazasz.

e Szersze spektrum zastosowan

e Mniej etapéw procesowych

o Krotki czas kontaktu

e Mniej kosztowne utrzymanie ruchu

BONDERITE M-PP to jedyna powtoka organiczna, ktdra zapewnia doskonate zabezpieczenie stali
przed korozja na ostrych krawedziach metalowych, w wewnetrznych tubkach lub kwadratowych sek-
cjach. W przeciwienstwie do elektropowtok i powtok proszkowych, BONDERITE M-PP nie ma zadnych
ograniczen odnosnie powierzchni nanoszenia.

e Pokrywa w petni zmontowane elementy

e Zapewnia ochrong cze$ci wewnatrz i na zewnatrz

¢ Nie wymaga stosowania stykow elektrycznych

¢ Nie wymaga specjalnego usuwania lakieru ze stelaza, na ktérym znajduja sie elementy

Obnizenie kosztow procesu

Stosujgc BONDERITE osiggniesz znaczgce obnizenie kosztow procesu (nizsze naktady inwestycyjne
dzieki krotszym procesom niz w przypadku stosowania metod tradycyjnych) i niskie koszty opera-
cyjne (mniejsze zuzycie energii, naktaddw pracy, utrzymania ruchu, mniejsza ilos¢ sciekdw i duzo
mniejsze zuzycie wody). Sprawdzona jakos¢ i niezawodno$¢ naszych produktow, w potaczeniu z
naszg wiedzg i doSwiadczeniem pomoga Ci zoptymalizowac indywidualne procesy przygotowania
metalu. Pomozemy Ci wykorzystac zalety rozwigzarn BONDERITE w Twoim zaktadzie produkcyjnym.
Nasze rozwigzania sg oparte na zaawansowanych technologiach sprzetowych.

Przeglad korzysci ze stosowania produktéw do przygotowania metalu i powtok funkcyjnych BONDERITE

Wiedza Partnerstwo
Niezawodno$¢é Jakosé
BONDERITE.
Zréwnowazony Suckes
rozwoj
Innowacyjno$¢ Wydajnosé




Przygotowanie
powierzchni

Systemy zarzadzania procesami

Firma Henkel dostarcza dostosowany do Twoich potrzeb wielokanatowy system kontroli proceséw umozliwiajacy doktadne dozowanie

produktow do przygotowania powierzchni:

o \V petni zautomatyzowana obstuga réznych pomiaréw i dawek srodkoéw chemicznych

e Jeden komputer kontrolujacy wszystkie dane

o Wszystkie dane sg przesytane w celach archiwizacyjnych do internetowej bazy danych
Aby uzyskac¢ wiecej informacji prosimy o kontakt z naszym inzynierem sprzedazy.

Wielokanatowa kontrola procesow

Przeptyw danych

Lineguard Supervisor

Lineguard 97

Systemy dozowania

Korzysci
e Zewnetrzna komunikacja i kontrola

¢ Dobra znajomo$¢ parametréw procesowych
e Zapewnienie statej wysokiej jakosci

%

'-,Eb_.

Lineguard LiquidDos

Lineguard PowderDos

Przeptyw kontrolowany

e Szczegotowa dokumentacja uwzgledniajgca obowigzujgce standary i specyfikacje techniczne

Obstuga:

Wiedza i doswiadczenie Henkla w potgczeniu z
naszym wyjatkowym wsparciem technicznym
pozwolg Ci czerpac korzysci z kompleksowych
rozwigzan, wykraczajgcych poza dostawy $rod-
kow chemicznych do procesow przygotowania
powierzchni. Laboratoria Henkla dostarczajg
rdznych ustug analitycznych lub testéw na koro-
zje, aby zagwarantowac, ze Twoj proces zawsze
bedzie spetniat najwyzsze standardy jakosci.
Jezeli bedziesz potrzebowat specjalistycznego
wsparcia, nasi technicy z jednostek lokalnych
lub nasz cieszacy sie wysokim uznaniem mig-
dzynarodowy zespot techniczny i sprzedazowy
na pewno Ci pomoga.

Projekt

Chetnie podzielimy sig z Tobg naszym do$wiad-
czeniem kiedy bedziesz potrzebowat nowego
zaprojektowania procesow, ich optymalizacji,
adaptacji do nowych materiatdw. Doradzimy

Ci takze w kwestii zakupu sprzetu, a takze w

obszarze obowigzujacych specyfikaciji i legislacii.

Nasz zespot R&D nieustannie opracowuje nowe
przetomowe technologie, aby zwigkszy¢ wydaj-
nos¢ i rentownos$¢ naszych procesow przygoto-
wania metalu.

Minimalny wptyw
na srodowisko:

Zadne z naszych produktéw nie zawierajg
rozpuszczalnikéw. Sg one na bazie wody i nie
zawierajg szkodliwych metali cigzkich. Zasto-
sowanie naszego sprzetu zmniejsza zuzycie
gazu i elektryczno$ci ze wzgledu na mniejsza
liczbe urzadzen i nizsze temperatury utwar-
dzania w piecu. W ten sposdb nasze produkty
oferujg wyzszg jakos$¢ i mniej szkodliwy
wplyw na $rodowisko.
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Przygotowanie powierzchni metalowych i powtoki

funkcjonalne
Tabela produktow

Powtoka PVDC
,\
. . \

Rozwiazanie / BONDERITE M-PP 866
Zastosowanie Aplikacje zanurzeniowe
Wyglad Czarna powtoka
Temperatura +20 do - 22 °C

Wszystkie wspomniane produkty BONDERITE M-PP oferujg znaczace oszczednosci w porénaniu BONPER"E M'P? ?66, o

do tradycyjnych proceséw np. KPL, a takze jednolita grubosé powtoki bez efektu klatki Faradaya. * Wyjatkowe wiasciwosci barierowe

e Utwardzajg sie w niskich temperaturach
(+90 °C)

e Elastyczne powtoki o wysokiej odpornosci
na uderzenia

¢ Na bazie wodnej
e Mozliwo$¢ lakierowania lakierami ciektymi

138 Aby uzyskac wigcej informacji prosimy o kontakt z naszym inzynierem sprzedazy.



Przygotowanie
powierzchni

Ochrona przed korozja, powtoki samoosadzajace si¢

BONDERITE M-PP 930

Aplikacje zanurzeniowe

Powloka epoksydowo-akrylowa

BONDERITE M-PP 935G

Aplikacje zanurzeniowe

BONDERITE M-PP 930C

-

Aplikacje zanurzeniowe

Czarna powtoka

Szara powtoka

Czarna powtoka

+20 °C

+20°C

+20°C

BONDERITE M-PP 930

e Trwate i odporne na dziatanie substancji
chemicznych

e Utwardzanie w temp. w 180 °C

e Proces oszczedny pod wzgledem zuzycia
energii

¢ Na bazie wodnej

e Twarda powtoka

e Stabilno$¢ w wysokich temperaturach

e Mozliwo$c¢ lakierowania lakierami ciektymi
lub proszkowymi

BONDERITE M-PP 935G

e Trwate i odporne na dziatanie substancji
chemicznych

e Utwardzanie w temp. w 180 °C

e Proces oszczedny pod wzgledem zuzycia
energii

¢ Na bazie wodnej

e Twarda powtoka

e Stabilno$¢ w wysokich temperaturach

e Mozliwos¢ lakierowania lakierami cieklymi
lub proszkowymi

BONDERITE M-PP 930C

e Trwate i odporne na dziatanie substancji
chemicznych

e Utwardzanie w temp. w 180 °C

e Opracowana do lakierowania zeliwa

e Proces 0szczedny pod wzgledem zuzycia
energii

e Na bazie wodnej

e Twarda powtoka

e Stabilno$¢ w wysokich temperaturach

e Mozliwo$¢ lakierowania lakierami cieklymi
lub proszkowymi
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Przygotowanie powierzchni metalowych i powtoki

funkcjonalne
Tabela produktow

Rozwiazanie /

140

Fosforanowanie roznych metali

Trojkationowy proces fos-

foranowania cynkowego

BONDERITE
M-ZN 952/958

Fosforan manganu

BONDERITE
M-MN 117

Zastosowanie Natrysk / zanurzenie Aplikacje zanurzeniowe
Wyglad Szara powtoka Czarna powtoka
Stezenie - -
Temperatura +48 do +55 °C +50 do +60 °C

Aby uzyska¢ informacje o tradycyjnych procesach i specjalnych aplikacjach, prosimy
skontaktowac sig z naszym zespotem sprzedazy lub pracownikami technicznymi.

BONDERITE M-ZN 952/958

e Tworzy cienka krystaliczng
powtoke, ktéra stuzy jako
doskonata baza dla warstw
lakieru

e Zapewnia doskonatg adhezje
i chroni przed korozjg

e Intensywny proces

e Stosowana do réznych metali i
zautomatyzowanych procesow

BONDERITE M-MN 117

e Czarne powtoki fosforanowa-
nia manganowego na zelazie
i stali

® Zmniejsza opor tarcia i skraca
czas docierania czesci maszy-
nowych

e Niska temperatura aplikacji

e \W potgczeniu z zapobiegaja-
cymi korozji olejami i woskami
dekoracyjne warstwy fosfo-
ranu zapewniajg doskonate
zabezpieczenie przed korozja.

e Powtoka konwersyjna do
metali lekkich



Powloka - sSrodek
czyszczacy:

BONDERITE
M-NT 40043*

Natrysk / zanurzenie

Przygotowanie
powierzchni

Powtoki nowej generaciji

Linie standardowe

BONDERITE
M-ZN 20120/2011

Natrysk / zanurzenie

Doskonate dziatanie

BONDERITE
M-NT 1200/1800

— - o

Natrysk / zanurzenie

BONDERITE
M-NT 30001/30002

Natrysk / zanurzenie

Bezbarwna powtoka
ze ziotg podwiatg

Bezbarwna powioka
ze zlotg poswiatg

Bezbarwna powtoka

Bezbarwna powtoka

5-25¢/l - - -
+20 do +55 °C +20 do +40 °C +20 do +40 °C +20 do +40 °C
BONDERITE M-NT 40043* BONDERITE M-ZN 20120/2011 BONDERITE M-ZN 1200/1800 BONDERITE

e Zastepuje fosforanowanie
zelazowe

e Dobra kompatyhilnos¢ z
lakierami proszkowymi oraz
lakierami w ptynie

e Prosty, wydajny i krétki proces

¢ Nie zawiera substancji tok-
sycznych ani metali cigzkich

e Chemiczna powtoka kon-
wersyjna na bazie cyrkonu
stosowana do stali, stali ocyn-
kowanej i aluminium

*Nalezy do gamy produktow
czyszczaco / powlekajacych

e Zastepuje fosforanowanie
Zelazowe

e Nie zawiera fosforandw, COD,
BOD, ani toksycznych metali
ciezkich

¢ \Wyjatkowo szybki proces,
bardzo mato odpadéw che-
micznych

e Niska temperatura aplikacji

¢ Dobra kompatybilno$¢ z
lakierami proszkowymi oraz
lakierami w ptynie

e Wydajna ochrona przed koro-
zjg powierzchniowg

e Materiat niewrazliwy na prze-
marzanie

¢ 2 lata przydatnosci do uzycia

e Powtoka konwersyjna bez
fosforanéw do powierzchni

stalowych, cynkowych i alumi-

niowych

e Zastepuje fosforanowanie
cynkowe

e Nie zawiera fosforanéw, COD,
BOD, ani toksycznych metali
ciezkich

o Wyjatkowo szybki proces,
bardzo mato odpadéw che-
micznych

e Niska temperatura aplikacji

e Powtoka konwersyjna bez
fosforandw do stali, stali ocyn-
kowanej i aluminium

M-NT 30001/30002

e Nie zawiera fosforanow, COD,
BOD, ani toksycznych metali
ciezkich

o Niska temperatura aplikacji

e Dobra kompatybilno$¢ z
lakierami proszkowymi oraz
lakierami w ptynie

e Powtoka konwersyjna do
powierzchni cynkowych,
stalowych i aluminniowych,
szczegOlnie w przypadku,
kiedy potrzebna jest skuteczna
powtoka do cynku



Przygotowanie powierzchni metalowych i powtoki

funkcjonalne
Tabela produktow

Powtoka ceramiczna
osadzana elektrochemicznie

Rozwiazanie / BONDERITE M-ED ECC ‘
Zastosowanie Aplikacje zanurzeniowe

Wyglad Jasna do ciemnoszarej

Stezenie -

Temperatura +15 do +50 °C

BONDERITE M-ED ECC

e Doskonata ochrona przed korozjg, ekstre-
malnymi temperaturami i korozjg cierng

o Nizszy cigzar - umozliwia zastgpowanie
stali zabezpieczonym aluminium, magne-
zem lub tytanem

e Nizszy wspétczynnik tarcia

Aby uzyskac informacije o tradycyjnych procesach i specjalnych aplikacjach, prosimy skontaktowac sie z naszym
142 zespotem sprzedazy lub pracownikami technicznymi.



Przygotowanie

powierzchni

Wykonczenie metali lekkich

Powtoki konwersyjne

BONDERITE M-NT 4XXXX

BONDERITE M-NT 5XXXX

Anodyzowane

BONDERITE M-ED 11002

Natrysk / zanurzenie Natrysk / zanurzenie Natrysk / zanurzenie

Jasnozotta powtoka Jasnozielona powtoka Bezbarwna powtoka
5-10g/ 30- 250 g/l 1- 3¢/
+20 do +35°C +30 do +50 °C > +96 °C

BONDERITE M-NT 4XXXX

e Doskonata odpornos¢ na korozje i przy-
czepno$¢ do kolejnych warstw lakieru

e Niska temperatura aplikacji

e Procesy wymagajace i niewymagajace
ptukania

e System na bazie Ti/Zr

e Tworzy bezbarwne powtoki konwersyjne
na aluminium i jego stopach

e Substraty aluminiowe i wielometalowe

Powtoka konwersyjna niezawierajgca chromu

do metali lekkich i pasywacji wtérnej warstw

fosforanowych

BONDERITE M-NT 5XXXX

e Produkt do powlekania i przygotowania
powierzchni niezawierajgcy Cr6+

e Nieorganiczny, bez COD

e Doskonata ochrona niezbezpieczonego
metalu przed korozja

e Niska odporno$¢ elektryczna

e Kolor powtoki zalezy od rodzaju stopu
i parametréw aplikacji

e Ekologiczna alternatywa dla MIL - C - 5541

Atest: GSB i Qualicoat
Jeden produkt, dwie aplikacje

BONDERITE M-ED 11002

® Tworzy lekka ostong

e Tworzy wyjatkowe optyczne wykonczenie
na elektrolitycznie lakierowanych elemen-
tow

e Znacznie przedtuza zywotno$¢ kapieli

¢ Spetnia wymagania wszystkich krétkich
testow

e Na bazie Zr

e Zapobiega zabrudzeniom podczas uszczel-
niania anodowanego aluminium goracg
wodg

Atest: Qualanod
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Srodki antyadhezyjne

Semi-permanentna technologia antyadhezyjna

Srodki antyadhezyjne spetniajace najwyzsze $wiatowe
standardy

Henkel oferuje wysoce skuteczne rozwigzania do trudnych odformowan i skomplikowanych aplikacji.
Klienci na catym $wiecie wybieraja FREKOTE nie tylko ze wzgledu na wyjatkowe produkty antyadhe-
zyjne, ale takze przez wzglad na nasze doSwiadczenie w opracowywaniu indywidualnych rozwigzan.
Szczycimy sie nasza wiedzg, doswiadczeniem i szybkim reagowaniem na potrzeby naszych klientow
na catym $wiecie, ktorym oferujemy najwyzszej jakosci ustugi techniczne.

Marka FREKOTE oferuje najszersza game semi-permanentnych srodkow antyadhezyjnych,
uszczelniaczy do form i $rodkéw czyszczacych stosowanych w przemysle. Srodki antyadhezyjne
FREKOTE opracowane na bazie 50 lat badan i rozwoju wytyczajg globalne standardy w przemysle
pod wzgledem jako$ci dziatania i oszczednosci kosztow. Bedac pionierem we wprowadzaniu inno-
wacyjnych rozwigzan antyadhezyjnych u wielu wiodgcych producentéw na catym $wiecie, Henkel
rozumie, co jest potrzebne, aby oddzieli¢ od formy najbardziej nawet ztozone materiaty, w najbardziej
wymagajacych aplikacjach.

Nizszy koszt operacji — semi-permanentne $rodki antyadhezyjne FREKOTE minimalizujg ryzyko
zanieczyszczenia i zapewniaja najwigksza mozliwg liczbe oddzielen na jedna aplikacje. Nasi klienci
zauwazajg wyzszg produktywno$c i zyskowno$¢ dzieki krétszym przestojom; nizszg ilos¢ odpadow
oraz wyzszg jako$¢ produktow. Produkty FREKOTE sg stosowane zamiast jednorazowych srodkow
antyadhezyjnych. W przeciwienstwie do jednorazowych woskow lub silikonéw, semi-permanentne
produkty antyadhezyjne FREKOTE nie przylegaja do odlewo6w, poniewaz dzigki reakcji chemicznej
przywieraja one do powierzchni formy umozliwiajac wielokrotne oddzielanie. Elementy oddzielane
od formy nie sg zanieczyszczone i nie przyklejaja sie do formy o niskiej energii powierzchniowe;.
Wystarczy jedynie natozy¢ jedng dodatkowg warstwe na forme. Produkty FREKOTE zostaly tak opra-
cowane, aby oszczedza¢ Twoje pienigdze.

Henkel stworzyt srodki antyadhezyjne do dostownie wszystkich operacji formowania kompo-
zytow, tworzyw sztucznych i gumy. Poczawszy od odrzutowcdow przez rakiety tenisowe, opony do
samochodow ciezarowych, uszczelki typu 0-ring i wanny po jachty robione na zaméwienie, posiada-
my $rodki antyadhezyjne spetniajace wszystkie Twoje wymagania.

Obstugiwane rynki

Przeglad:

Termoutwardzalne tworzywa sztuczne Termoplasty Gumy

Zaawansowane kompozyty Kompozytowy poliester GPR, Formowanie rotacyjne Przemyst gumowy

Systemy epoksydowe ester winylowy e Sprzet do rekreacji: kajaki, rowe- @ Opony biezniki / Scianki boczne

e Energia odnawialna: fopaty e GPR dla przemystu morskiego: ry wodne itp. e Guma techniczna: amortyzatory
wirnikow elektrowni wia- todki, jachty, narty wodne itp. * Przemyst budowlany: pojemni- drgan, kétka rolek, obuwie, odle-
trowych e GPR dla przemystu transporto- ki, zbiorniki, krzesta, kosze na wy ,,szyte na miarg"

e Przemyst kosmonautyczny: wego: panele, dachy, spojlery Smieci itp.
samoloty, helikoptery itp. itp.

e Sprzet do rekreacii: rowery,
narty, rakiety itp.

e Komponenty specjalne:
samochody wy$cigowe,
urzadzenia medyczne,
komponenty elektroniczne,
zwoje itp.

e GPR dla przemystu budowlane-
go: topaty wirnikdw elektrowni
wiatrowych, wyrafinowane zlewy
i blaty marmurowe, wanny itp.




Przygotowanie
powierzchni

Jak dziataja srodki antyadhezyjne FREKOTE

Semi-permanentne produkty FREKOTE na bazie rozpuszczalnika utwardzajg sie wilgocig, podczas
gdy zywice z serii Aqualine utwardzajg sie cieptem lub w temperaturze pokojowe;. Srodki antyadhe-
zyjne FREKOTE mozna wcierac $ciereczkg lub natryskiwac. Utwardzona powtoka antyadhezyjna
FREKOTE tworzy litg, niettusta, trwata warstwe, ktdra jest odporna na sity $cinajgce wystepujace w
trakcie operacji odlewania i wyjmowania odlewdw z formy. Maksymalna grubo$¢ warstwy wynosi
5um. Zapobiega to nawarstwianiu si¢ produktu na formie, co minimalizuje konieczno$¢ kosztow-
nego czyszczenia formy i pozwala uzyska¢ doskonatg precyzje odlewow oraz zachowac geometrie
formy. Dostepne sg specjalne srodki antyadhezyjne FREKOTE, ktore pozwalajg na lakierowanie lub
klejenie odlewow bez potrzeby czyszczenia uformowanych czesci.

e

& Czasteczki FREKOTE
s Adhezja
=———=Kohezja

Semi-permanentna technologia powleka forme
warstwa o niskiej energii powierzchniowe;.

Uszczelnianie

Uszczelniacze FREKOTE stosuije sie przed natozeniem srodkdw antyadhezyjnych w celu uszczel-
nienia mikroporowato$ci formy i przygotowania stabilnego podkfadu pod $rodek antyadhezyjny.
Uszczelniacze zwigkszajg takze trwatos$é warstwy FREKOTE, zapewniajgc maksymalng liczbe
separacji na apliakcje. Niektore Srodki antyadhezyjne zawierajg uszczelniacz do form, na przykfad
FREKOTE Aqualine C-600 na bazie wody. Wczesniejsze zanieczyszczenie form, np. ochronne lub
semi-permanentne $rodki antyadhezyjne nalezy usung¢ przed natozeniem warstwy uszczelniacza.

Czyszczenie

W celu osiggniecia jak najlepszego dziatania $rodki antyadhezyjne FREKOTE nalezy naktada¢ na
catkowicie oczyszczong forme. Z tego powodu czyszczenie formy stanowi wazny krok przygoto-
wawczy, ktory zapewnia, ze usunigte zostang wszystkie pozostatosci utwardzonych srodkow anty-
adhezyjnych i inne niechciane zanieczyszczenia pozostate na powierzchni formy. Srodki czyszczace
FREKOTE na bazie wodnej i na bazie rozpuszczalnika usuwajg wszystkie zanieczyszczenia z form
kompozytowych i metalowych.

Oddzielacz do form

Uszczelniacz

srodkiem antyadhezyjnym

Uszczelniacze uszczelniajg mikroporowatosci w
celu uzyskania jednolitej powtoki antyadhezyjnej.

Zanieczyszczenie
& Czasteczki FREKOTE
m—— Adhezja
=——=Kohezja
Niepozadane zanieczyszczenia moga ostabi¢ adhe-
zje $rodka antyadhezyjnego FREKOTE do formy.

FREKOTE Wtasciwosci i korzys$ci

e Semi-permanentna technologia antyadhezyjna - wielokrotna separacja

e Szybkie utwardzanie w temperaturze pokojowej, przyspieszone utwardzanie cieptem - redukuje przestoje |

o Natryskiwanie lub wcieranie - tatwa aplikacja przy pomocy Sciereczki lub pistoletu natryskowego

o Niski transfer lub brak transferu - ogranicza konieczno$¢ czyszczenia czeSci po procesie formowania

e Warstwa o grubosci 5 ym zapewnia mate nawarstwianie sie w formie - ogranicza koniecznos¢ czyszczenia formy

e Tworzy twardg, trwatg i suchg warstwe termoutwardzalng - przedtuzona zywotnos¢ formy
e Mniej czyszczenia i skrdcony czas aplikacji - nizszy koszt jednostkowy
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Srodki antyadhezyjne

Tabela produktow

Rozwigzanie

Wysoki polysk

Uszczelniacz
FMS, CS125

Szybkie utwardza-
nie w temperaturze
pokojowej

FREKOTE
770 NC

Uszczelniacz B15, CS125

Klejenie / lakiero-
wanie odlewow

FREKOTE

Na bazie wodnej

FREKOTE

Oddzielasz kompozyty czy gume? -

Wetrzyj i pozostaw

FREKOTE
WOLO

70

-

Opis Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form

Wyglad Przezroczysty ptyn Przezroczysty ptyn Biata emulsja Przezroczysty ptyn

Zakres temperatur +15 do +60 °C +15 do +60 °C +20 do +40 °C +15 do +45 °C

aplikacji

Czas schnigcia przed nato- . . . .

S etionm Kol o nretay 5 min./RT 5 min./RT 15 min./RT 5 min./RT

Czas utwardzania

po natozeniu ostatniej 10 min./RT 30 min./RT 40 min./RT 15 min./RT

warstwy

Stabilnosé termiczna Do +400 °C Do +400 °C Do +315°C Do +400 °C
FREKOTE 770 NC FREKOTE 55 NC FREKOTE C 600 FREKOTE WOLO

e Szybkie utwardzanie
w temperaturze poko-
jowej

o Wysoki potysk i dobry
poslizg

o Wysoki potysk i dobry
poslizg

e Nie nawarstwia sie

e Brak transferu zanie-
CzyszCzajacego

e Wysoka stabilnos¢
termiczna

e Szybka aplikacja i
utwardzanie w tempe-
raturze pokojowej

e Zalecany do duzych
czesci

e Niepalny

e katwa aplikacja
e Wielokrotna separacja
e LSnigce wykonczenie



Poliester FRP

Wysoki polysk

Uszczelniacz FMS

Nanie$ natryskowo

FREKOTE
1 STEP

Oddzielacz do form

Przygotowanie

powierzchni

Na bazie wodnej

FREKOTE

Oddzielacz do form

Na bazie wodnej

Uszczelniacz RS100

Klejenie gumy
do metalu

0gdlnego
zastosowania

FREKOTE

Oddzielacz do form

Wysoce wypetnione

elastomery

Najlepszy poslizg /

specjalne gumy

FREKOTE

Oddzielacz do form

Srodek czyszczacy

Formy z tworzyw
sztucznych i metalu

Plyn do polerowania

Duze
zanieczyszczenia

FREKOTE
915 WB

- e

25 4
s r .;.I:

Wstepne oczyszczanie

Przezroczysty ptyn Biata emulsja Biata emulsja Biata emulsja Bezowy ptyn
+15do +45 °C +15do +40 °C +60 do +205 °C +60 do +205 °C +10do +40 °C
natychmiast w RT 5 min./RT warto$¢ pH przy +60 °C warto$¢ pH przy +60 °C 5 min./RT
o Dm0 om0 :
Do +400 °C Do +315°C Do +315°C Do +315°C -
FREKOTE 1- STEP FREKOTE C 400 FREKOTE R 120 FREKOTE R 220 FREKOTE 915 WB

e katwy w uzyciu

e LSnigce wykonczenie

e Minimalne nawar-
stwienie w formie

¢ Na bazie wodnej

e Szybka aplikacja i
utwardzanie w tempe-
raturze pokojowej

e LSnigce wykonczenie

e Szybkie utwardzanie

¢ Ogdlnego zastoso-
wania

e Niski transfer

e Szybkie utwardzanie

e Dobry poslizg

e Do trudnych do
oddzielenia gum

e Na bazie wodnej

e Ptyn do polerowania

e Usuwa utwardzone
pozostatosci Srodkow
antyadhezyjnych



Srodki antyadhezyjne

Lista produktow

Czas schnigcia

przed Czas utwardzania
Produkt Opis Baza che- Temperatura =~ System natozeniem po natozeniu ostatniej warstwy
FREKOTE miczna formy utwardzania kolejnej warstwy
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C | 150°C
909 WB A Srodek Woda | +10 do +40 °C - Tgodz. | - - - - -
wstepnie oczyszczajacy
Srodek czyszczacy o .
913 WB A Woda | +10 do +40 °C - - - - - -
do form
915 WB A Srodek Woda | +10do+40°C - smin, | - - - - -
wstepnie oczyszczajacy
PMC A Srodek czyszczacy Rozpusz— 15 do +40 °C 3 . _ _ _ 3 _
do form czalnik
. Rozpusz- o I . . .
B 15 @® | Przygotowanie formy czalnik +15do+60°C| Wilgocig 30 min. | 5min. |24 godz. | 120 min. - -
CS125 @ | Przygotowanie formy Rgzzglﬁf +13do+40°C| Wilgocig 5 min. - 2 godz. - - -
FMS @® | Przygotowanie formy R(?ZZ;?“S; +15do+35°C| Wilgocia 15 min. - 20 min. - - -
RS100 @® | Przygotowanie form Woda ol Cieptem = = = = 30 min. | 12 min
¥9 y do +200 °C P : '
Czesci z poliestru RozZOUS?-
1 Krok [ | wzmocnionego P ) +15do +40°C| Wilgocia * - 30 min. - - -
. czalnik
wioknem szklanym
Zaawansowane Rozpusz- o — ) . . ) _
44 NC [ | kompozyty epoksydowe | czalnik +20 do +60 °C |  Wilgocia 15min. | 5min. | 3 godz. | 30 min. | 15 min.
Zaawansowane RoZDUSZ-
55 NC [ | kompozyty, p . +15do +60 °C|  Wilgocig 5min. | 3min. | 30 min. | 10 min. - -
-~ . czalnik
cze$ci z poliestru FRP
700 NC [ e P Wilgocia | 5min. | 3min. | 20min. | 8min. | 5min. | -
kompozyty epoksydowe | czalnik do +135°C ' ' ' ' '
Zaawansowane kompozyty, ROZDUSZ-
770 NC M | czesci 7 poliestru wzmocnio- czglnik +15do +60 °C| Wilgocig 5min. | 1min. | 10min. | 5 min. - -
nego widknem szkalnym
C 200 m| Zaawansowans Woda +60 Cieptem - s — | 30min. | 10min. | 4min
kompozyty do +205 °C ' ' '
Czgsci z poliestru 9K tempera-
C 400 | wzmocnionego Woda | +14 do +40 °C ' p. 5 min - 30 min - - -
) tura pokojowa
wtoknem szklanym
C 600 m| ZAawansowans Woda |+20do+40°C| Parowanie | 15min. | 1min. | 40min. | 10min. | - -
kompozyty

1481

B Srodek antyadhezyjny

@ Uszczelniacz do form

A Srodek czyszczacy do form

* natychmiast




Przygotowanie

powierzchni
Powierz- Rodzaj Technika Dostepne opakowania .
- . I Uwagi
chnia polimeru / elastomeru | aplikaciji
11 [ 371 51 101 251 2081 2101
Wszystkie Sta!, nikiel, weieranie R zasadowy plgnlqcy sie Srodek Czyszczcy, usuwa .
stal nierdzewna utwardzone $rodki antyadhezyjne i inne zanieczyszczenia
‘ Poliestry, epoksycy, o antys,tatyczny srqdek do czyszezenia form, zapoblelgal
Wszystkie o o wcieranie ° powtornemu zanieczyszczeniu kurzem, usuwa odciski
stal, nikiel, aluminium )
palcow
Wszystkie Poliestry, equsydy, weieranie R . usuwa utvyardzone srpdkl antyadhezyjne
stal, nikiel i inne zanieczyszczenia
Wszystkie P""e?’tfy' epokngy, wcieranie ° ° usuwa pyt, brud, odciski palcéw, olej
stal, nikiel, aluminium
Matowy Epoksydy weieranie R R gszczelma mlkropqrowatOSC|, tworzy jednolita warstwe
$rodka antyadhezyjnego
uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg warstwe
Wysoki potysk Epoksydy wcieranie ° ° $rodka antyadhezyjnego, ma staby zapach, tworzy grubsza

Wysoki potysk

Poliester, ester winylu

wcieranie °

powtoke do blokéw narzedziowych

uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg warstwe
Srodka antyadhezyjnego

Wszvstkie NR, SBR, HNBR, natrvskiwanie | e R uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg warstwe
y CR, EPDM y $rodka antyadhezyjnego
Poliestrowe nalezy natrysnac i pozostawi¢ na powierzchni, bez koniecz-
Wysoki potysk owloki Zelowe natryskiwanie o nosci stosowania uszczelniacza, I$nigce powleczone powtoka
p zelowg czgsci
weieranie i nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajgcego transferu,
Matowy Epoksydy, PA natrvskiwanie ° ° potrzebne minimalne czyszczenie przed klejeniem i lakiero-
y waniem
S;Zt%(;\\ll;y ZywicaEg(())Il;:é/tdrz;/va PA n\;vtcr;esrlfiwzn;e ° ° nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajgcego transferu
Polysk Epoksvd wcieranie i | R I dobry poslizg, zalecany do wigkszosci kompozytdw, takze do
poKsydy natryskiwanie zywic poliestrowych
Wysoki polvsk Epoksydy, weieranie i R R . . dobry poslizg, wysoki potysk, szybko sie utwardza, zalecany
YSOKI oty zywica poliestrowa, PE | natryskiwanie do wigkszosci kompozytow
Matowy Epoksydy, PA, PP, PE | natryskiwanie o nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajgcego transferu
Poliestrowe o _ . .
Wysoki polvsk powloki zelowe wcieranie i . utwardzana w temp. pokojowej, powtoka zelowa o wysokim
YSOKI oty natryskiwanie potysku naktadana na elementy, system 2-sktadnikowy
ZyWi liest
zywice poliestrowe
Matow Epoksvd wceieranie | . zintegrowany uszczelniacz, utwardza sie w temperaturze
y poKsydy natryskiwanie pokojowej
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Srodki antyadhezyjne

Lista produktow

Czas schnigcia

przed Czas utwardzania
Produkt Opis Baza che- Temperatura ~ System natozeniem po natozeniu ostatniej warstwy
FREKOTE miczna formy utwardzania kolejnej warstwy
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C | 150°C
oddzielacz +60 : N B . . )
PUR 100 [ | do poliuretanu Woda do +205 °C Cieptem = 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 100 M | oddzelacz do gumy Woda d :2%% °C Cieptem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R110 | oddzielacz do gumy Woda d :2%% °C Cieptem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 120 B | oddzielacz do gumy Woda do :2%% o0 Cieptem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 150 | oddzielacz do gumy Woda d :2%% oC Cieptem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 180 M | oddzelacz do gumy Woda & :2%05 oC Cieptem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 220 | oddzielacz do gumy Woda d :2%05 oC Cieptem = * = 30 min. | 10 min. | 4 min.
czesci z poliestru :
Frewax | wzmocnionego Rgzzglﬁf d :;g °C Wilgocig 5 min. - 10 min. - - -
wioknem szklanym
czesci z poliestru s
FRP-NC W|  wzmocnionego Rgzzzfllrﬁf 0 Ilg o | Wigoca |15min | - |20mn | - - -
wioknem szklanym
S50 E | produkt specjalny Woda d i;gg °C Cieptem - - - - * *
czesci z poliestru
: Rozpusz- +15 - ) '
woLo [ | wzmocnionego . o Wilgocig 5 min. - 15 min. - - -
wioknem szklanym e LR

1501

Il 0ddzielacz do form

@ Uszczelniacz do form

A Srodek czyszczacy do form

* natychmiast




Przygotowanie

powierzchni
Powierz- Rodzaj Technika Dostepne opakowania thwanl
chnia polimeru/elastomeru = aplikacji 9
11 | 371 51 101 251 2081 2101
Matowy Sztywny PUR natryskiwanie o do sztywnych materiatéw PUR
Matowy NR, SBR, HNBR, CR | natryskiwanie ° dobry poslizg, trudne do oddzielenia gumy, gumy syntetyczne
R staby transfer, mato sig nawarstwia na formie, do oddzielania
Matowy NR, SBR, HNBR natryskiwanie ° ° ° standardowych gum
- 0golnego zastosowania, do oddzielania standardowych gum,
Matowy NR, SBR, HNBR natryskiwanie o ° mato sie nawarstwia na formie
—— staby poslizg, mato sie nawarstwia na formie, do oddzielania
ey D SR (IR, O || TR OEnTe * * * standardowych gum, do klejenia wyrobdw guma-metal
Sr?]tgtm;y NR’CEBE’PISRIABR’ natryskiwanie o ° e | dobry poslizg, trudne do oddzielenia gumy
NR. SBR. HNBR dobry poslizg, do oddzielania wigkszosci trudnych do oddzie-
Potysk ‘CR ElPDM ’ natryskiwanie o o lenia gum, do wysoce wypetnionych elastomerdw i gum
] syntetycznych
Wysoki polvsk Poliestrowe weieranie . . fatwy w uzyciu, widoczny, bez koniecznosci stosowania
YSOKI oty powtoki zelowe uszczelniacza, I$nigce powtoki zelowe
Wysoki potysk polj/i/)’fl(l)eksitzrg\ll(v;ve wcieranie ° ° mato sie nawarstwia, ISnigce pokryte zelowa powtoka czesci
Matowy Guma silikonowa natryskiwanie ° do elastomerdw silikonowych
Wysoki polysk Poliestrowe weieranie R . do wcierania i pozostawiania, bez koniecznosci stosowania
ysoKip powtoki zelowe uszczelniacza, I$nigce czesci pokryte powtokg zelowa
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Sprzet i wyposazenie
Aplikatory reczne

Rozmiar
kartuszy

30ml

50 mi

300 mi

290 ml,
300 mi,
310 ml

310 ml

290 ml,
310 ml

Worek foliowy
400 ml, 570 ml

1521

Aplikatory reczne do kartuszy produktow jednosktadnikowych

Technologia

Wszystkie produkty wtgcznie
z klejami akrylowymi
i utwardzanymi $wiattem

Elastyczne kleje i uszczel-
niacze oraz produkty do
uszczelniania powierzchni

Elastyczne Kleje i uszczel-
niacze oraz produkty do
uszczelniania powierzchni

Elastyczne kleje i uszczel-
niacze, np. kleje silikonowe,
polimery MS

Elastyczne kleje i uszczel-
niacze o bardzo wysokiej
lepkosci, np. TEROSON 1K
PU

Natrysk produktow
TEROSON MS 9320 SF*
lub TEROSON MS 9302*

Polimery MS i Kleje poliure-
tanowe

* Specjalny zestaw dysz natryskowych IDH 547882

Aplikator mechaniczny Aplikator pneumatyczny

98815

; - patrz dozowniki strzykawkowe na stronie
(IDH 1544934) e “ 154

96005
(IDH 363544)

97002

(IDH 88632)
142240

(IDH 142240)

Pistolet
PowerLine Il
(IDH 960304)

ht w

Pistolet
Multi-Press
(IDH 142241)

- :
97046 r 1
(IDH 1047326)

pistolet elektryczny

Pistolet
|

Softpress
(IDH 250052)

=



Aplikatory reczne do kartuszy produktéw dwusktadnikowych

Rozmiar Proporcje Technologia Aplikator mechaniczny Aplikator pneumatyczny

kartuszy mieszania

Kleje epoksydowe,
poliuretanowe, akry- 96001

o 97042 . —3-?‘ .
S0ml 11,21 lowe oraz polimery (IDH 267452) } ' (IDH 476898)

MS, cyjanoakrylany

. — - 97047
50 ml 10:1 Kleje akrylowe IDH 1034026 /— (IDH 1493310) X :

— :
2 os337 —
; l (IDH 218315)
b3 n —
400 ml, 141. 2:1 Epoksydy, akrylany, 983438 ==F r 983439
415 ml e silikony i poliuretany (IDH 218312) (IDH 218311)

96003

200 ml 111,211 Epoksydy (IDH 267453)

41 Kleie poliuretanowe + Zestaw do konwersji 984211 + Zestaw do konwersji 984210
! 1ep (IDH 478553) (IDH 478552)
400 ml 11 Polimery MS IDH 1279011 **

490 ml 10:1 Kleje akrylowe 985246 985249 —
: e axry (IDH 478600) (IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

. 1911001 ‘
2x310ml 1:1 TEROSON PU 6700 (IDH 439869)

2x300 ml 1:1 LOCTITE AA 3295

97048

900 ml 2:1 LOCTITE PC 7255 (IDH 1175530)

* Do aplikacji natryskowych przy pomocy aplikatora recznego; przed aplikacjg produkt nalezy podgrza¢ do 50 °C stosujac podgrzewacz IDH 796993
**Dostepny tylko na zamoéwienie 1153



Sprzet i wyposazenie

Dozowniki reczne

Dozowniki perystaltyczne

Dostepne
opakowania

Technologia

20g Cyjanoakrylany

Mechaniczny

Elektryczne / Pneumatyczne

98810
(IDH 1506477)

Anaerobowe produkty do
zabezpieczania pofgczen
gwintowych, anaerobowe
produkty do uszczelniania
potaczen gwintowych oraz
produkty do mocowania

50 mi

Anaerobowe produkty do
zabezpieczania potgczen
gwintowych, anaerobowe
produkty do uszczelniania
potaczen gwintowych oraz
produkty do mocowania

250 ml

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

Wszystkie produkty jed-
noskfadnikowe o niskiej
lepkosci*

Dostepne
opakowania

Dozowniki strzykawkowe

Wszystkie produkty jed-
nosktadnikowe o niskiej
lepkosci*

10 ml lub 30 mi

Akcesoria - Strzykawki

Dostepne

opakowania Nr produktu

Aplikatory reczne do dozowania produktow jedno-
sktadnikowych z kartuszy, na stronie 152

Produkt

98548

(IDH 769914)
(pompa perystal-
tyczna z napgdem
elektrycznym)

97006
(IDH 88633)

(strzykawkowy LY
system dozowania).&

Opis

10ml 97207 (IDH 88656) -

30 mi 97244 (IDH 88677) I - Zestaw przezroczystych strzykawek
10mi 97263 (IDH 218287) . _ -_ Zestaw czarnych strzykawek do klejow
30ml 97264 (IDH 218286) . utwardzanych Swiattem UV i INDIGO
10mi 97208 (IDH 88657) ‘

30 ml 97245 (IDH 88678) Pneumatyczny adapter do strzykawek

* Do anaerobowych produktéw do zabezpieczania potaczen gwintowych, anaerobowych produktéw do uszczelniania potaczen gwintowych, Srodkéw mocujacych, klejow
154 | cyjanoakrylanowych, klejow akrylowych, klejéw utwardzanych $wiattem



Akcesoria - miksery i dysze

Dostepne

. Mieszanie Technologia Nr produktu Produkt
opakowania
10 mil 10:1 Cyjanoakrylany IDH 1453183 I
50 ml 11 Kleje akrylowe IDH 1467955 H‘ ——
50 mi 11,24 Kleje epoksydowe, poliure-  ga569 (D 1487440) S—
tanowe i polimery MS
50 ml 11 Kleje akrylowe 8958234 (IDH 1646832)
50 ml 11 Cyjanoakrylany IDH 1826921 h
50 ml 10:1 Kleje akrylowe IDH 1034575 O ——
2x125ml 1:1 Kleje poliuretanowe IDH 780805 B
200 ml 1:1
400 ml -1 Epoksydy 984570 (IDH 1487439) WV
400 ml 1:1,2:1, 4:1 Kleje silikonowe 98457 (IDH 720174) - .
400 ml 1:1 Polimery MS IDH 367545 - — -
400 ml 2:1 -
b A e

415 ml 41 Kleje poliuretanowe IDH 639381
490 ml 10:1 Kleje akrylowe 8953187 (IDH 1104047) e
2 x 300 ml 1:1 Kleje akrylowe 8958238 (IDH 1669495)
2x310ml 1:1 Kleje poliuretanowe IDH 253105* r—
900 mI 2:1 Epoksydy IDH 1248606 e =T

. IDH 547882
310mi Polimery MS (do natryskiwania)
310 ml Polimery MS i kleje poliuretanowe IDH 581582
310 ml Jednoskfadnikowy klej epoksydowy IDH 1118785 **

. S IDH 648894
310 ml Polimery MS i kleje poliuretanowe (r6jkatna dysza) ﬁ
Worek foliowy . Do P
400 ml, 570 ml Polimery MS i Kleje poliuretanowe IDH 582416 .

* kacznik kartuszy (IDH 270517) moze byé zamowiony osobno
** Dostepny tylko na zaméwienie 1155



Sprzet i wyposazenie
Potautomatyczny sprzet dozujgcy

Systemy te sg zaprojektowane do integraciji ze zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi i mogg wspétpracowac z PLC lub sterowanymi przez
roboty. Nadaja sie one do dozowania mikro kropek, kropek, kropli i wsteg produktow od niskiej do wysokiej lepkosci.

Czasowo ciSnienieniowe systemy dozujace

Kazde urzadzenie jest wyposazone w sterownik 97152, zbiornik 97108 na butelki LOCITE o pojemnosci do 1 litra. Dostepne sg takze: wtgcznik nozny
97201 i filtr powietrzny / regulator 88653 oraz odpowiedni zawér. Zawor jest dobierany tak, aby pasowat do typu i lepkosci produktu oraz dozowanej
dawki. Prosimy zapoznac sig z ponizszg tabela.

Opis Nr Katalogowy

Zawor stacjonarny 1/4” 97113 88644

Zawor stacjonarny 3/8" 97114 88645

Zawor do dozowania klejow

utwardzanych $wiattem 98009 218280

'.B Zawpr do dozowanla 98013 318654
cyjanoakrylanow

Zaw6r membranowy 97135 215846

Zawdr membranowy 97136 215848

Wolumetryczne systemy dozowania

Systemy sa zaprojektowane do dozowania klejow jedno- i dwusktadnikowych z wysoka doktadnoscia, réwniez w zmiennych warunkach, np. przy
wahaniach temperatury w miejscu pracy.

Dozownik Nr katalogowy

Wolumetryczny system dozowania 8953494 1197319

& Podwajna pompa rotacyjna** MM25 1774437

* W przypadku innych technologii lub produktéw o wyzszej lepko$ci prosimy o kontakt
156 | ** Prosimy o kontakt, aby dobra¢ odpowiedni sterownik i system podajnikowy




Nadaje si¢ do technologii klejenia* Lepko$é* Dozowana ilo$¢

Kleje Umiarko- Mikro

Kleje Anaero- Cyjano- akrylowe Niska wana ‘2'!3{,3"7';; kropka grr::rll(iz Kropla
akrylowe bowe akrylany utwardzane (do 2500 mPa-s) (2500 — 7500 ¢ mPass) Mikro wsteqa Wstega
$wiattem mPa:s) wstega €d
° ° ° [ ] [ ] ° (]
[ ] L] L[] [ ] [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ] (] °
[ ] [ ] [ ] L] L]
° ° [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ [ ]
Nadaje si¢ do technologii klejenia* Lepkos$¢* Dozowana ilo$¢
Kleje Umiarko- Mikro Kropka
Kleje Anaero- akrylowe Niska n Wysoka kropka o . Kropla
akrylowe bowe Epoksydy utwardzane (do 2500 mPa-s) (25}8{)3- 7?00 (25?&;:;5 o Mikro Srednia Wstega
$wiattem mPa-s) wstega wstega
1K 1K 1K 1K o o ° °
2K 2K ° ° ° °
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Sprzet i wyposazenie
Potautomatyczny reczny sprzet dozujgcy

Systemy te zostaty opracowane dla jednoosobowych manualnych stanowisk pracy. Nadajg sie one do dozowania kropek, kropli lub wsteg produktéw
0 niskiej do $redniej lepkosci. System obejmuije zintegrowany sterownik i zbiornik 97009 (IDH 215845), wigcznik nozny 97201 (IDH 88653) oraz
odpowiedni zawor. Zawor jest dobierany tak, aby pasowat do typu i lepko$ci produktu oraz dozowanej dawki. Prosimy zapoznac sie z ponizsza
tabela.

Nr katalogowy

; Zawor zaciskowy 97121 88650

Aplikator reczny LV 97130 444643

Systemy szyte na miare

Henkel oferuje szerokg game urzadzen szytych na miare, dostosowanych do specjalistycznych potrzeb klienta. Dodatkowe wiasciwosci zapewnia-
jace wysokg jakosc¢ procesu klejenia/uszczelniania obejmujg monitorowanie on-line, fluorescencje i mozliwos¢ tatwej oceny wzrokowej. Dostepny
jest opcjonalny modut z interfejsem ProfiBus, ktory mozna zintegrowac z automatycznymi systemami montazowymi. Inzynierowie Henkel wspierajg
klientéw udzielajac im rad w zakresie rozwigzan systemowych w aplikacjach stuzacych do dozowania produktéw jedno- i dwuskfadnikowych,
osprzetu dodatkowego oraz systeméw dozowania z hobokow i z beczek.

158 | * W przypadku innych technologii lub produktéw o wyzszej lepko$ci prosimy o kontakt



Nadaje si¢ do technologii klejenia* Lepko$é* I Dozowana ilo$¢

Kleje Umiarko- Mikro
Kleje Anaero- Cyjano- akrylowe Niska wana ‘z'ggosglggl kropka g:::;z Kropla
akrylowe bowe akrylany utwardzane B (do 2500 mPa:s) (2500 - 7500 ( o Mikro Wstega
Swiattem mPa-s) wstega wstega
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L ] (] [ ) [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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Sprzet i wyposazenie
Urzadzenia do utwardzania Swiattem

Projektujac technologie klejenia z wykorzystaniem produktu utwardzanego $wiattem nalezy wzig¢ pod uwage cztery kluczowe kwestie: spektrum
emisji systemu utwardzania, intensywno$¢ promieniowania, wtasciwosci transmisji substratu i wymagang szybkos$¢ utwardzania kleju. Jako pro-
ducent preparatéw chemicznych i urzadzen do utwardzania Henkel wie jak dobiera¢ odpowiedni system dozujgcy i utwardzajacy do odpowiednich
klejow utwardzanych $wiattem.

Piece (tunele) UV

Technologia wykorzystujaca lampy wytadowcze

LOCTITE 97055 / 97056

o System komorowy LOCTITE 97055 (IDH 805741) z komorg ze Swiattem o wysokiej intensywnosci
tadowany recznie

e System tunelowy LOCTITE 97055 (IDH 805741) przeznaczony do integracji z automatycznymi linia-
mi produkcyjnymi

Sg dostepne trzy zrodta Swiatta o réznych spektrach emisji

Swietlowka Nr IDH uvce UVA UV/$wiatto widzialne

LOCTITE 97346 870098 E3E3E 33 53

LOCTITE 97347 87007 ek eI EIE 3E3E
LOCTITE 97348 870096 3 e 33
Technologia LED

LOCTITE 97070 / 97071

e System LED LOCTITE 97070 emitujgcy zimne promieniowanie UVA o wysokim natezeniu
e System LED LOCTITE 97071 emitujgcy zimne Swiatto widzialne o wysokim natezeniu
Statyw do zamontowania gtowicy LED dostepny na zaméwienie.

Glowica LED Nr IDH uve UVA UV/$wiatto widzialne
LOCTITE 97070 1427234 - 3EE3E -
LOCTITE 97071 1427233 - - 3E3E3€
Akcesoria
LOCTITE 97360

LOCTITE 97360 (IDH 1511839) komora do utwardzania tunelowego LED 97070 / 97071




Punktowy system utwardzania

Technologia wykorzystujaca lampy wytadowcze

LOCTITE 97057 Il (IDH 1465612)
System $wiattowodowy o wysokiej intensywnosci emitujgcy promieniowanie UVA, UV/$wiatto widzial-
ne. Nalezy stosowaé razem z odpowiednim $wiattowodem.

LOCTITE 97323 (IDH 376720): @ 5 x 1500 mm, LOCTITE 97324 (IDH 298849): @ 8 x 1500 mm, LOC-
TITE 97318 (IDH 951637): 2x @ 3 x 1500 mm

LOCTITE 97034 (IDH 331219)
System $wiattowodowy o wysokiej intensywnosci emitujacy promieniowanie UVC, UVA, UV/$wiatto
widzialne. Nalezy stosowac z odpowiednim $wiattowodem.

LOCTITE 97326 (IDH 329278): @ 5 x 1500 mm, LOCTITE 97327 (IDH 376721): @ 8 x 1500 mm, LOC-
TITE 97328 (IDH 352194): 2x @ 3 x 1500 mm

Technologia LED

LOCTITE 97079 (IDH 1473952)

System emitujgcy $wiatto o wysokiej intensywnosci do utwardzania produktéw LOCTITE utwardza-
nych $wiattem UV. Nowoczesna i bardzo trwata technologia LED oferuje ,,chtodne” promieniowanie
0 waskiej wigzce.

- Fa-]l @ b

LOCTITE 98794 / 98793
LOCTITE 98794 (IDH 1427232) dtugopis LED, zasilany sieciowo
LOCTITE 98793 (IDH 1427231) dtugopis LED, zasilany baterig

LOCTITE 97067 / 97068
LOCTITE 97067 (IDH 1484215) diody LED utozone liniowo, emitujgce Swiatto UVA
LOCTITE 97068 (IDH 1523713) diody LED utozone liniowo, emitujgce Swiatto UV i widzialne

g‘x& Sredni poziom natezenia promieniowania

m Zuzycie energii przez Swietlowke

Spektrum emisji obejmuje
promieniowanie UV C

Spektrum emisji obejmuje
promieniowanie UV A

Spektrum emisji obejmuje
promieniowanie UV i $wiatto widzialne

%:SS*E Wysoki poziom natezenia promieniowania %};&% ggﬁzig:ivgvsvglsigonom IELZ23I1ES
m System LED l ‘ l
Sterownik do mierzenia czasu ekspozycji P 4 Punktowy system utwardzania

-~ Interfejs do podigczenia PLC, np. zewnetrz-
... ne uruchomienie

E V\.Iewne.trzny monitoring natezenia promie- M Tunelowy system utwardzania
niowania
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Sprzet i wyposazenie
Akcesoria

Urzadzenia do utwardzania Swiattem

Nr produktu

iechrr “ Dozymetr-radiometr to urzadzenie jednokanatowe mierzace dawke $wia-
e LOCTITE 98787 1390323 tta (energii) i intensywno$¢ promieniowania UV. LOCTITE 98787 mierzacy
==""= LOCTITE 98770 1305340 promieniowanie UV A, LOCTITE 98770 mierzacy promieniowanie UV /
o aE=c Y $wiatto widzialne.

Radiometr punktowy LOCTITE 7020 to elektrooptyczny instrument do
LOCTITE 98002 1406024 mlgrzenla gestosci p’romlemoyvama uv (’na_tezenla n’aprorplemqwama)
_ emitowanego przez $wiattowdd UV. Do $wiattowodow o Srednicy @ 3
-

mm,@5mmi@®8mm.

M Okulary chronigce przed promieniowaniem UV

LOCTITE 8953426 1175127 LOCTITE 8953426: szare okulary ochronne najlepiej chronig przed

LOCTITE 8953427 1175128 promieniowaniem UVA i UVC
LOCTITE 8953427: pomarariczowe okulary ochronne najlepiej chronig

przed promieniowaniem UV i $wiattem widzialnym o wysokim natezeniu.

1621



Igty do systemow dozowania

Koricowki dozujgce sg w rdznych kolorach w zaleznosci od wewnetrznej srednicy. Wszystkie koncéwki dozujgce majg helikalny gwint i mogg by¢
przymocowane do wszystkich zaworéw LOCTITE przy pomocy adaptera Luer-Lock® 97233 (IDH 88672).

Elastyczne koncowki dozujace
z polipropylenu (PPF)

=

Koricowki dozujace ze stali
nierdzewnej (SSS)

[r=———y

Stozkowe koncowki dozujace
(PPC)

Rozmiary igiet

:n5nf= Bursztynowy) ID 1,37 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)
16 (= Szary) ID 1,19 mm 97221 (IDH 88660)

18 (= Zielony) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= Rozowy) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= Niebieski) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)

25 (= Czerwony) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Zestaw zawierajacy po 2 szt.

kazdej z powyzszych konco- 97262 (IDH 218288)

wek

Do produktéw utwardzanych

Swiattem: 97513 (IDH 1382816)

16 (= czarny) ID 1,19 mm
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Indeks

w(g. nazw produktow

Nazwa produktu Opakowanie Strona Nazwa produktu Opakowanie Strona
AQUENCE ENV 1626 28 kg 53 BONDERITE M-NT 30002 na zamowienie 141
AQUENCE FB 7088 15 kg, 30 kg 53 BONDERITE M-NT 40043 na zamdwienie 141
BONDERITE C-AK 187 U  na zamowienie 116 BONDERITE M-NT 4XXX  na zamdwienie 143
BONDERITE C-AK 5520  na zamdwienie 113 BONDERITE M-NT 5XXX  na zaméwienie 143
BONDERITE C-AK 5800  na zamdwienie 113 BONDERITE M-PP 866  na zamdwienie 138
BONDERITE C-IC 146 na zamowienie 116 BONDERITE M-PP 930 na zamaéwienie 139
BONDERITE C-IC 3500  na zamowienie 113 BONDERITE M-PP 930C  na zamdwienie 139
BONDERITE C-MC 10130 na zaméwienie 118 BONDERITE M-PP 935G na zaméwienie 139
BONDERITE C-MC 1030  na zamowienie 17 BONDERITE M-ZN 952  na zamdwienie 140
BONDERITE C-MC 1204  na zamowienie 117 BONDERITE M-ZN 958  na zamdwienie 140
BONDERITE C-MC 12300 na zaméwienie 119 BONDERITE S-FN 7400  na zamdwienie 115
BONDERITE C-MC 17120 na zamowienie 119 BONDERITE S-0T WP na zamaéwienie 115
BONDERITE C-MC 20100 na zamdwienie 117 BONDERITE S-PD 810 na zaméwienie 114
BONDERITE C-MC 21130 na zaméwienie 117 BONDERITE S-PD 828 na zamdwienie 115
BONDERITE C-MC 3000 na zamowienie 116 BONDERITE S-PR 3 na zamaéwienie 115
BONDERITE C-MC 3100  na zamdwienie 118 BONDERITE S-PR 6776  na zamdwienie 113
BONDERITE C-MC 352  na zamdwienie 117 BONDERITE S-ST 1302  na zamdwienie 119
BONDERITE C-MC 400  na zamdGwienie 119 BONDERITE T »
BONDERITE C-MC 60 na zamdwienie 119 S-ST6776 LO/THIN
BONDERITE C-MC 80 na zaméwienie 112 BONDERITE o

o S-ST 9210 na zamowienie 114
BONDERITE C-MC CS na zamaéwienie 118
BONDERITE C-MC N DB na zaméwienie 118 FREKOTE 1 Step 51 148
BONDERITE C-NE 20 na zaméwienie 112 FREKOTE 44 NC 11,51 148
BONDERITE C-NE 3300  na zamdwienie 113 FREKOTE 55 NC 51,251 148
BONDERITE C-NE FA na zaméwienie 112 FREKOTE 700 NC 11,51,251,2081 148
BONDERITE M-ED 11002 na zamdwienie 143 FREKOTE 770 NC 11,51,251,2081 148
BONDERITE M-ED ECC  na zamdwienie 142 FREKOTE 909 WB 11 148
BONDERITE M-MN 117 na zamGwienie 140 FREKOTE 913 WB 11 148
BONDERITE M-NT 1200  na zamdwienie 141 FREKOTE 915 WB 11,101 148
BONDERITE M-NT 1800  na zamdwienie 141 FREKOTE B 15 11,51 148
BONDERITE M-NT 2011  na zamdwienie 141 FREKOTE C 200 51 148
BONDERITE M-NT 20120 na zamdwienie 141 FREKOTE C 400 51 148
BONDERITE M-NT 30001 na zamdwienie 141 FREKOTE C 600 51 148

164



Nazwa produktu

FREKOTE CS 125
FREKOTE FMS
FREKOTE Frewax
FREKOTE FRP NC
FREKOTE PMC
FREKOTE PUR 100
FREKOTE R 100
FREKOTE R 110
FREKOTE R 120
FREKOTE R 150
FREKOTE R 180
FREKOTE R 220
FREKOTE RS 100
FREKOTE S50 E
FREKOTE WOLO
LOCTITE 121078
LOCTITE 128068
LOCTITE 221
LOCTITE 222
LOCTITE 2400
LOCTITE 241
LOCTITE 242
LOCTITE 243
LOCTITE 245
LOCTITE 248 Stick
LOCTITE 262
LOCTITE 268 Stick
LOCTITE 270
LOCTITE 2700
LOCTITE 2701
LOCTITE 271
LOCTITE 272
LOCTITE 275

Opakowanie

11,51

11,51

11,51

11,51

11,51

3,71

101

51,101,210
51,101
51,101,210
51,101, 2101
51,2081

11,51

101

11,51

50 ml, 250 ml, 11
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

19¢

10 ml, 50 ml, 250 ml
99,199

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50ml, 250 ml, 11
5ml, 24 ml, 50 ml
50 ml, 250 m|

50 ml, 250 ml, 2|

Strona

148
148
150
150
148
150
150
150
150
150
150
150
148
150
150
28
22
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Nazwa produktu

LOCTITE 276
LOCTITE 277
LOCTITE 278
LOCTITE 290
LOCTITE 3090
LOCTITE 382
LOCTITE 401
LOCTITE 4011"ed
LOCTITE 4014
LOCTITE 403
LOCTITE 4031
LOCTITE 406
LOCTITE 4061
LOCTITE 4062
LOCTITE 407
LOCTITE 408
LOCTITE 409
LOCTITE 4090
LOCTITE 410
LOCTITE 414
LOCTITE 415
LOCTITE 416
LOCTITE 420
LOCTITE 4204
LOCTITE 422
LOCTITE 424
LOCTITE 4304"
LOCTITE 4305"=
LOCTITE 431
LOCTITE 435
LOCTITE 438
LOCTITE 454
LOCTITE 460

Opakowanie

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

1049

Zestaw
209,509,500¢9
209,454 ¢g

209

209,500, 500 g
20g,454 ¢
209,5009,500¢
209,454 g
209,500 ¢
20g,500¢g
209,500 ¢g

209

50 g

500 g

20 g, 5049, 500 g
209,509,500¢9
209,509,500¢9
209,500 g

20 g, 500 g

50 g, 500 g
20g,500¢
289,454 ¢
289,454 g
209,500 ¢
209,500 ¢

20 g,500¢g
39,209,300¢g

20g,500¢g

Strona

10
10
10
10
34
34
34
36
36
34
36
34
36
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
44
44
34
34
34
34

34
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166

Indeks

Wg. nazw produktow

Nazwa produktu

LOCTITE 4601 "ed
LOCTITE 480
LOCTITE 4850
LOCTITE 4860
LOCTITE 493
LOCTITE 495

LOCTITE 496

LOCTITE 510

LOCTITE 511

LOCTITE 515

LOCTITE 518

LOCTITE 5188
LOCTITE 5203
LOCTITE 5205
LOCTITE 5208
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 55

LOCTITE 561 Stick

LOCTITE 567
LOCTITE 570
LOCTITE 572

LOCTITE 573

LOCTITE 574

LOCTITE 577
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776
LOCTITE 5800
LOCTITE 582

Opakowanie

209,454 ¢
209,500¢
59,209,500¢
209,500 ¢
50¢g,500¢
209,5009,500¢

209,509,500 g

50 ml, 250 ml,
300 ml kartusza

50ml, 250 ml, 21

50 ml, 300 ml

25 ml strzykawka, 50 ml,

300 ml kartusza

50 ml, 300 ml, 2|
50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 m, 150 m ni¢
19¢

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartusza, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartusza

50 ml, 250 ml

Strona ‘ ‘Nazwa produktu

36 LOCTITE 586
34 LOCTITE 601
36 LOCTITE 603
36 LOCTITE 620
34 LOCTITE 6300
34 LOCTITE 638
34 LOCTITE 640
LOCTITE 641
22
LOCTITE 648
16 LOCTITE 649
22 LOCTITE 660
LOCTITE 661
22
LOCTITE 662
22 LOCTITE 675
22 LOCTITE AA 3011"
22 LOCTITE AA 3038
22 LOCTITE AA 3081"e
16 LOCTITE AA 3103
16 LOCTITE AA 3105
16 LOCTITE AA 3106
16 LOCTITE AA 319
16 LOCTITE AA 3211%ed
16 LOCTITE AA 322
16 LOCTITE AA 326
16 LOCTITE AA 329
22 LOCTITE AA 3295
LOCTITE AA 3298
. LOCTITE AA 330
16 LOCTITE AA 3301"ed
16 LOCTITE AA 3311"ed
16 LOCTITE AA 3321
22 LOCTITE AA 3341Med
16 LOCTITE AA 3342

Opakowanie

50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 m|
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21

50 ml, 250 ml, 21

10 ml, 50 ml, 250 ml

10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21

50 ml, 250 ml

S50 ml

50ml, 250 ml, 11
250 ml

50 ml, 250 ml, 2 |
11

50 ml, 490 ml
25ml, 11,151
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

5 g zestaw

25ml, 11
250ml, 11

50 ml, 250 ml
315ml, 11,51
50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml, 11
50 ml zestaw, 315 ml, 1 |
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

300 ml, 11

Strona

16
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
42
62
42
42
42
42
62
42
42
62
62
62
62
62
42
42
42
42

62




Nazwa produktu

LOCTITE AA 3345"ed
LOCTITE AA 3381%ed
LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 3504
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3525
LOCTITE AA 3556"
LOCTITE AA 366
LOCTITE AA 3921%ed
LOCTITE AA 3922"ed
LOCTITE AA 3926"
LOCTITE AA 3936
LOCTITE AA 3972
LOCTITE AAV1315
LOCTITE AA V5004
LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 4100
LOCTITE CR 4200
LOCTITE CR 4300
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130
LOCTITE EA 1623986 A
LOCTITE EA 1623986 B
LOCTITE EA 3032
LOCTITE EA 3421

Opakowanie

250 ml, 11
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

50 ml, 250 ml
50ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml, 1|
25ml, 11

11

50 ml, 250 ml
25ml, 11

25mi, 11

25ml, 11

25ml, 11
11,151

50 ml, 400 m|

50 ml

180 kg

150 kg

24 kg

180 kg

25 kg, 180 kg
180 kg

250 kg

30 kg, 240 kg

6 kg, 30 kg, 225 kg
150 kg

35 kg

250 kg

230 kg

200 kg

Sktadnik A: 250 kg /
sktadnik B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

Strona ‘ ‘Nazwa produktu

4 LOCTITE EA 3423
4 LOCTITE EA 3425
42 LOCTITE EA 3430
42 LOCTITE EA 3450
4 LOCTITE EA 3455
62 LOCTITE EA 3463
42 LOCTITE EA 3471
42 LOCTITE EA 3472
4 LOCTITE EA 3473
62 LOCTITE EA 3474
4 LOCTITE EA 3475
44 LOCTITE EA 3478
44 LOCTITE EA 3479
44 LOCTITE EA 4108
4 LOCTITE EA 9250
62 LOCTITE EA 9299 A
62 LOCTITE EA 9299 B
86 LOCTITE EA 9430 A
86 LOCTITE EA 9430 B
86 LOCTITE EA 9450
86 LOCTITE EA 9461
86 LOCTITE EA 9464
86 LOCTITE EA 9466
83 LOCTITE EA 9480
88 LOCTITE EA 9483
88 LOCTITE EA 9489
86 LOCTITE EA 9492
86 LOCTITE EA 9497
86 LOCTITE EA 9514
8 LOCTITE

%6 EA Double Bubble
58 LOCTITE LB 8001
58 LOCTITE LB 8007

Opakowanie

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

24 ml

509,114 ¢

500 g zestaw

500 g zestaw

500 g zestaw

500 g zestaw

500 g zestaw

453 g, 3,5 kg zestaw

500 g zestaw

7 kg

40 kg

180 kg

180 kg

20 kg

18 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml

Skiadnik A: 20 kg / Sktadnik B: 17 kg
50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

39

400 ml aerozol

400 ml aerozol

Strona

58
58
58
58
58

94,135
94
95
95
95
95
94
95
58
58
86
86
86
86
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

58

126

122
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168

Indeks

Wg. nazw produktow

Nazwa produktu

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8011
LOCTITE LB 8012
LOCTITE LB 8013
LOCTITE LB 8014
LOCTITE LB 8021
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8030
LOCTITE LB 8031
LOCTITE LB 8035
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8101
LOCTITE LB 8102
LOCTITE LB 8103
LOCTITE LB 8104
LOCTITE LB 8105
LOCTITE LB 8106
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8151
LOCTITE LB 8191
LOCTITE LB 8192

LOCTITE LB 8201

LOCTITE LB LM 416

LOCTITE O-RING KIT

LOCTITE PC 5070

LOCTITE PC 7117
LOCTITE PC 7118
LOCTITE PC 7202
LOCTITE PC 7204

Opakowanie

113 g, 454 g pojemnik z
pedzelkiem,
3,6 kg puszka

454 g pojemnik z pedzelkiem,
3,6 kg puszka

400 ml aerozol

454 g pojemnik z pedzelkiem
454 g pojemnik z pedzelkiem
907 g puszka

400 ml aerozol

454 g pojemnik z pedzelkiem
250 ml butelka

400 ml aerozol

51/20 | wiadro

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml kartusza, 1 | puszka
400 ml kartusza, 1 | puszka
75 ml tubka, 1 | puszka

400 ml kartusza, 1 | puszka
400 ml kartusza, 1 | puszka
5009, 1 kg

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol, 4 kg wiadro

Zestaw zawierajacy 20 g
LOCTITE 406 i narzedzia

Zestaw zawierajgcy LOCTITE EA
3463 i tasma GRP

1 kg, 6 kg
1 kg, 6 kg
3,5kg, 10 kg

19 kg

Strona ‘ ‘Nazwa produktu

LOCTITE PC 7218
122

LOCTITE PC 7219
122 LOCTITE PC 7221
126 LOCTITE PC 7222
123 LOCTITE PC 7226
123 LOCTITE PC 7227
123 LOCTITE PC 7228
127 LOCTITE PC 7229
123 LOCTITE PC 7230
127 LOCTITE PC 7234
127 LOCTITE PC 7255
127 LOCTITE PC 7257
134 LOCTITE PC 7266
125 LOCTITE PC 7277
125 LOCTITE SF 7039
125 LOCTITE SF 7061
125

LOCTITE SF 7063
124
124 LOCTITE SF 7066
122 LOCTITE SF 7070
122 LOCTITE SF 7091
126 LOCTITE SF 7100
126 LOCTITE SF 7200
127 LOCTITE SF 7239
127 LOCTITE SF 7240

LOCTITE SF 7386
134

LOCTITE SF 7388

LOCTITE SF 7400
135

LOCTITE SF 7414
104 LOCTITE SF 7452
104 LOCTITE SF 7455
99 LOCTITE SF 7457
99 LOCTITE SF 7458

Opakowanie

1 kg, 10 kg

1 kg, 10 kg
5,4 kg

1,3 kg

1 kg, 10 kg
1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg
5,54 kg, 25,7 kg
1kg

5kg, 30 kg
400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol, dozownik z

pompka, 10 | puszka

400 ml aerozol
400 ml aerozol
90 ml

400 ml aerozol
400 ml aerozol
4 ml

90 ml

500 ml

150 ml

20ml

50 ml

500 ml, 18 ml
150 ml, 500 ml
150 ml, 18 ml

500 ml

Strona

104
104
104
104
104
104
106
106
106
106
106
98
106
99
111

110

110

110
110
133
134
111
132
133
133
133
131
131
133
132
133
132




Nazwa produktu

LOCTITE SF 7471
LOCTITE SF 7500
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701
LOCTITE SF 7800

LOCTITE SF 7803

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

LOCTITE SF 7840

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7855

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

LOCTITE SF 8005
LOCTITE SI 5075
LOCTITE SI 5083
LOCTITE SI 5088
LOCTITE SI 5091
LOCTITE Sl 5145
LOCTITE SI 5248
LOCTITE SI 5331
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
LOCTITE SI 5398
LOCTITE SI 5399
LOCTITE SI 5404
LOCTITE SI 5607

LOCTITE SI 5610

Opakowanie

150 ml, 500 ml
1| puszka
51,201

150 ml, 500 ml
10g,3009
454 g

400 ml aerozol

400 ml aerozol

11,301

na zamowienie

400 ml butelka,
3 I dozownik z pompka

400 ml butelka,
1,75 | dozownik z pompka

400 ml aerozol

400 ml aerozol
25cmx4,.27m
300 ml, 18 kg
300ml, 201
300ml, 201
40 ml, 300 ml
300ml, 20|
100 ml, 300 ml
50 ml, 310 ml
310 ml
310ml, 201
310ml
310ml, 201
300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171

Strona ‘ ‘Nazwa produktu

133 LOCTITE SI 5611
130 LOCTITE SI 5612
130 LOCTITE SI 5615
133 LOCTITE SI 5616
132 LOCTITE SI 5660
132 LOCTITE SI 5699
130 LOCTITE SI 5700
131 LOCTITE SI 5900
111 LOCTITE SI 5910
116 LOCTITE SI 5920
LOCTITE SI 5926
111
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
111
LOCTITE SI 5990
LOCTITE UK 1351 B25
131
LOCTITE UK 1366 B10
131 LOCTITE UK 178 A
135 LOCTITE UK 178 B
44 LOCTITE UK 5400
44
LOCTITE UK 8101
44
74
LOCTITE UK 8103
44
16 LOCTITE UK 8121 B11
74 LOCTITE UK 8126
74
LOCTITE UK 8160
74
74 LOCTITE UK 8180 N
74
LOCTITE UK 8202
74
74
LOCTITE UK 8303 B60
74

Opakowanie

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
300 ml

400 ml, 171,160 |

300 ml

50 ml & 300 ml kartusza,
80 ml tubka, 200 ml puszka
aluminiowa

80 ml tubka, 300 ml kartusza
40 ml tubka, 100 ml tubka

50 ml, 300 ml, 20 |

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
400 ml podwojna kartusza

415 ml podwojna kartusza

184 kg

204 kg

30 kg, 250 kg, 1.250 kg

24 kg wiadro, 250 kg beczka,
1250 kg kontener

24 kg wiadro, 250 kg beczka,
1250 kg kontener

1.250 kg

200 kg beczka

3,6 kg zestaw, 9 kg zestaw,
24 kg wiadro

200 kg, 1.250 kg

4 kg zestaw, 24 kg wiadro,
250 kg beczka

9 kg zestaw, 24 kg wiadro,
300 kg beczka

Strona

74
74
74
74
74
22
74

22

22

22
22
22,74
22,74
74
66
66
86
86
88

66, 86

66, 86

86
66

66

88

66

66
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170

Indeks

Wg. nazw produktow

Nazwa produktu

LOCTITE UK 8306 B60

LOCTITE UK 8309

LOCTITE UK 8326 B30

LOCTITE UK 8436
LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8445 B1 W

LOCTITE UK 8630

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388
LOCTITE UR 7396
LOCTITE UR 7398
TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

Opakowanie
300 kg beczka

10 kg zestaw, 30 kg wiadro,
250 kg beczka

3,6 kg zestaw, 300 kg beczka

200 kg beczka

190 kg

300 kg beczka,
1,400 kg kontener

30 kg

30 kg pojemnik,
1000 kg kontener

30 kg hobok, 200 kg beczka,
1000 kg kontener

30 kg hobok, 200 kg beczka,
1000 kg kontener

30 kg hobok, 200 kg beczka,
1000 kg kontener

1000 kg kontener

200 kg beczka

1000 kg kontener

8 kg karton

25 kg torba, 500 kg worek
25 kg torba, 500 kg worek
20 kg torba

25 kg torba

ok. 13,5 kg karton

10 kg karton
(sztyft 11,3 mm Srednicy)

20 kg torba

20 kg torba

Strona ‘ ‘Nazwa produktu

66 TECHNOMELT PA 652
66 TECHNOMELT
PA 657 BLACK
TECHNOMELT PA 673
66
TECHNOMELT
PA 678 BLACK
66
88 TECHNOMELT PS 8707
66 TECHNOMELT PUR 3460
88
TECHNOMELT PUR 4661
68
TECHNOMELT PUR 4663
68
TECHNOMELT
PUR 4665 ME
68
TECHNOMELT
PUR 4671 ME
68
TEROSON EP 5055
68 TEROSON MS 500
68 TEROSON MS 647
68 TEROSON MS 650
50 TEROSON MS 930
50 TEROSON MS 9302
50 TEROSON MS 931
50 TEROSON MS 9320 SF
50 TEROSON MS 935
50 TEROSON MS 9360
TEROSON MS 937
50
TEROSON MS 9380
TEROSON MS 939
50
TEROSON MS 939 FR
50 TEROSON MS 9399

Opakowanie

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

ok. 15 kg karton

300 g kartusza, 2 kg Swieca,
20 kg wiadro

2 kg $wieca, 20 kg wiadro,
190 kg hobok

300 g kartusza, 2 kg Swieca,
20 kg wiadro, 190 kg hobok

2 kg Swieca, 190 kg hobok

2 kg Swieca

250 ml
310 ml, 25 kg, 250 kg
290 ml, 250 kg

290 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg

310 ml
290 ml, 25 kg, 250 kg

300 ml

290 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg

310ml

290 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg

2x25ml, 2 x200 ml

Strona

50

50

50

50

50

50

50

50

58
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78

78




Nazwa produktu Opakowanie

50 ml (2 x 25 ml) kartusza,

TEROSON PU 6700 250 ml (2 x 125 ml) kartusza,
620 ml (2 x 310 ml) kartusza
TEROSON PU 8596 310 ml kartusza, zestaw

310 ml kartusza, 400 ml worek

TEROSON PU 8597 HMLC foliowy, 570 ml worek foliowy,
zestaw

TEROSON PU 8599 HMLC 310 ml kartusza, zestaw

TEROSON
PU 8630 2K HMLC 310 ml kartusza, zestaw
TEROSON
PU 9097 PL HMLC 310 ml kartusza, zestaw
TEROSON
PU 9225 SF ME 50 ml (2 x 25 ml) kartusza
TEROSON RB 2759 na zamowienie
TEROSON RB 276 na zamowienie
TEROSON RB 276 Alu na zamowienie
TEROSON RB 2761 na zamowienie
TEROSON RB 2785 na zamowienie
TEROSON RB 279 na zamowienie
TEROSON RB 285 na zamowienie
TEROSON RB 301 na zamowienie
TEROSON RB 302 na zamowienie
TEROSON RB 3631 FR na zamowienie
TEROSON RB 4006 na zamowienie
TEROSON RB 6814 na zamowienie
TEROSON RB 81 na zamowienie
TEROSON RB IX na zamowienie
TEROSON RB VIl na zamowienie
TEROSON SB 2140 23 kg, 160 kg
589,175¢9,340¢9,6704g,
TEROSON SB 2444 5 kg, HO 23 kg
TEROSON SI 111 300 ml

Strona

66

68

68

68

66

68

66

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
53

53

74

Nazwa produktu Opakowanie Strona
TEROSON SI 33 310 ml 74
TEROSON VR 5080 25m,50m 135
TEROSON WT 112 DB 40 kg wiadro, 250 kg beczka 91
TEROSON WT 129 250 kg beczka 91
Sprzet Strona
Aplikatory reczne

Aplikatory reczne do kartuszy 1K 152
Aplikatory reczne do kartuszy 2K 153
Dozowniki reczne

Dozowniki perystaltyczne 154
Dozowniki strzykawkowe 154
Akcesoria - strzykawki 154
Akcesoria - miksery i dysze 155
Pétautomatyczne systemy dozujace

Reczne systemy dozujace

Systemy dostosowane do wymagan klienta

Sprzet do utwardzania swiattem

Systemy strumieniowe do utwardzania $wiattem 160
Systemy punktowe do utwardzania $wiattem 161
Akcesoria

Sprzet do utwardzania $wiattem 162
lgty dozujace 163
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